Magmaweld Nonstop ScheweiBen
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Anwendungen und Eigenschaften

Material No. DIN SAE/AISI/ASTM Bis 1200°C zunderbesténdiges, vollaustenitisches SchweiBverbrauchsmaterial zum
SchweiBen von Warmebehandlungsofen, Hartetiegel, Heizelemente, Ausriistungen in
1.4745 G-X40CrsSi23 - Ofen.
1.4823 G - X40 CrNi Si 27 4 -
1.4832 G - X25 CrNi Si 20 14 -
1.4833 X7CrNi2314 309S
PB
1.4837 G - X40 CrNi Si 2512 -
1.4840 G- X15CrNi 25 20 -
1.4841 X 15 Cr Ni Si 25 20 310, 314
1.4845 X 12 CrNi 2521 310s
* Bitte beachten Sie die zulassigen Betriebstemperaturen fiir SchweiBzusatzwerkstoff
und Grundwerkstoff.
Chemische Analyse des Schweiguts (%) ‘
C Si Mn Cr Ni
0.10 0.70 1.50 25.00 20.00
Typische Eigenschaften des SchweiRguts ‘
Zugfestigkeit Dehnung Kerbeschlagarbeit ISO - V (J)
Warmebehandlung
(N/mm?2) AS (%) 20°C
SchweiRzustand 600 30 70
Verpackung Information und Schwei3strom
Stiick / Gewicht/  Schachteln/  Gewicht/ .
Produkt-Code @ (mm) Lange (mm) SchweiBstrom [A] Polung
Schachtel Schachtel Paket Paket
1303308M15 2.50 300 97 1.75 9 15.71 50 - 60
1303314M15 3.25 300 57 1.74 9 15.70 80 - 100
-— + —~—
1303320M15 4.00 350 37 1.98 9 17.82 110 - 140
1303328M15 5.00 350 25 2.00 9 18.00 150 - 180

Lagerung und Trocknung Informationen

1. Sollte auf der Holzpaletten in trockenen Raum gelagert werden. (relative Luftfeuchtigkeit <50%, Raumtemperatur> 20°C)
2. Vor dem Schweilen 2 Stunden bei 350°C riicktrocknen.

3. Diese Elektroden kénnen maximal 5 Mal riickgetrocknet werden.

Oerlikon Kaynak ve Sanayi Elektrodlari A.S., behalt sich das Recht zu &ndern ohne vorherige Ankiindigung vor.




