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ARC 2.4560 MIG/TIG

Ferronickel-Drahtelektrode / SchweiBstab fur die Gusseisenschweifung

Normbezeichnung

Eigenschaften

SchweiBgutanalyse
( Richtwerte )

Technologische
Eigenschaften
(Richtwerte)

DIN 8573 : MSG NiFe-1
Werkst.-Nr. : ~2.4560

Drahtelektrode fur Verbindungs- und Reparatur-
schweiBungen an ferritischen, perlitischen und
martensitischen Grau- und Spharoguss-
werkstoffen.

Geeignet fur Einlagenschweiungen oder fur
MehrlagenschweiBungen, wenn jede Schweirau-
pe Kontakt mit dem Grundwerkstoff hat.
Aufgrund der guten mechanischen Eigenschaften
des SchweiBgutes werden hochwertige Verbindun-
gen zwischen Guss und niedriglegierten Stahlen
erzielt: z.B. Stahlflansch mit Spharogussrohr,
GGG-Kopfstiicke an Hydraulikzylinder.

Vor dem Schweien sind die Gusshaut, Fettriuck-
stande und andere Verunreinigungen zu entfernen.
Je nach Werkstiickdicke ist eine V- oder DU-
Nahtform zu wahlen.

C Si Mn Fe Ni

%
0,0 0,2 1,0 Rest 55

Rm : 550 N/mm?
As " >20 %
ISO-V (RT) : 160 J

Harte : 180 HB




