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Welche Art von Besatzmaterial?
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Welche Biirste fiir meine Anwendung?

SchweiBnahtbearbeitung

Diese Arbeit verlangt eine hohe und
aggressive Biirstenleistung. Die besten
Ergebnisse erzielen Sie mit gezopften
Rund- und Topfbiirsten, bei schlecht
zuganglichen Stellen auch mit ge-
zopften Pinsel- oder Kegelbiirsten.

Empf. Geschwindigkeit: 35—45 ™/,
RPM 6000—12000 "/min

Metallbearbeitung

Verwenden Sie dafiir Zopfbirsten.
Universell einsetzbar sind Zopfkegel-
biirsten. Sie eignen sich gut fir das
Bearbeiten von Kanten, Nuten, aber
auch Flachen. Mit dieser Biirste kon-
nen Sie auch Betonflachen reinigen.

Empf. Geschwindigkeit: 35—45 ™/,
RPM 9000—12000 "/min

Oberflachenreinigung
(Entlacken, Entrosten, ...)

Wenn Sie einen Winkelschleifer einset-
zen, bearbeiten Sie Stahlbleche und me-
tallische Oberflachen mit der Topfbiirs-
te. Fiir die Bohrmaschine sind Topf- und
Rundbiirsten mit Schaft erhaltlich.

Empf. Geschwindigkeit: 20-35 ™/;
RPM Winkelschleifer 6000—12 000 "/sin
RPM Bohrmaschine 3000—15000 "/in

Entgraten

Das Entgraten von Schnittkanten ge-
lingt am besten, wenn Sie Biirsten mit
gewelltem Draht oder Schleifnylon
verwenden. Fiir den Schleifbock wahlen
Sie eine Rundbiirste, fiir die Bohrma-
schine eine Rundbiirste mit Schaft.

Empf. Geschwindigkeit: 25—35 ™/,
RPM 1000—6000 "/rmin

Einsatz in schwer
zuganglichen Bereichen

Mit der Pinselbiirste kommen Sie
auch in schmale Offnungen. Gezopf-
te Pinselbiirsten 6ffnen sich durch
die Fliehkraft und konnen deshalb
versteckte Fugen und innenliegende
Flachen reinigen.

Empf. Geschwindigkeit: 5-35 ™/,
RPM 3000-15000 "/rin

Reinigen, Polieren und
Strukturieren mit Schleifkorn

In der Schleifkornbiirste sind die
Schleifkorper in die Kunstborsten
eingearbeitet. Mit diesem Biirstentyp
liegen Sie richtig, wenn Sie besonders
empfindliche Oberflachen reinigen
oder polieren wollen. Die Biirste ist
auch fir Holz u. Kunststoff geeignet.

Empf. Geschwindigkeit: 5-20 ™/,
RPM 1000—-4500 "/in

Universelles Werkzeug

Wenn Sie keine Maschinen einsetzen
kénnen oder wollen, greifen Sie auf
die Handbiirste zuriick. Achten Sie
dabei auf das richtige Drahtmaterial.
Dicke Drahte fiir harte Bearbeitung,
diinne Dréhte fiir leichte Reinigung.

Innenreinigung von Rohren

Zum manuellen Reinigen und Ent-
graten von Rohren, Bohrungen und
Ahnlichem finden Zylinderbiirsten
Anwendung. Sie werden auch in wei-
teren Abmessungen und mit anderen
Materialien hergestellt. Bitte geben
Sie bei Bedarf an: Gesamtlange, Be-
satzlange, Besatzmaterial, Durchmes-
ser und Stiickzahl.

Detaillierte Arbeiten

Klein und fein, werden Ziindkerzen
oder Feinbiirsten fiir alle Arbeiten
verwendet, die einen diinnen Draht
erfordern. Das Sortiment bietet die
Wahl aus einer ganzen Reihe von
Buchenholzausfiihrungen, die sich in
der GroBe und den Besatzmaterialien
unterscheiden.

Unkrautentfernung

Gezopfte Rundbiirsten und Kegel-
biirsten auf Motorsensen sind ideal
zur Beseitigung von Unkraut und Wild-
kraut bei Rasengittersteinen, Bord-
steinen, gepflasterten Flachen oder
anderen schwer zuganglichen Stellen.

Empf. Geschwindigkeit: 35—45 ™/,
RPM 10.000—12.500 "/min
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Wie verwende ich die Biirste?

Wie bei allen rotierenden Werkzeugen erfordert natirlich auch die Arbeit mit
maschinengetriebenen Biirsten die Einhaltung von Sicherheitsmafnahmen:

Korperschutz

o Alle Personen im Arbeitsbereich miissen
wahrend der Anwendung eine Schutzbrille
oder einen Gesichtsschutz sowie angemes-

sene Schutzkleidung tragen.

Biirsten-Check
Die Biirsten sind vor dem Arbeitseinsatz

auf Beschadigung zu tiberpriifen.
Montage-Sorgfalt
Bitte immer auf die ordnungsgemaBe Montage der Biirste achten.
Anwendung von Schaft- und Innenbiirsten

Beachten Sie bei maschineller Anwendung der Biirsten unbedingt die an-
gegebene max. Umdrehungszahl. Die maximale RPM der Biirste ist nur zu-
|assig, wenn die Biirste mindestens 10 mm tief eingespannt und die Biirste
vor Drehbeginn in das passende Werkstiick eingefiihrt ist. Biirste rechts-
drehend einsetzen.

Biirsten auf Edelstahl

Zur Anwendung auf Edelstahl sollten Sie immer j Rostfrei
Biirsten verwenden, die auch mit rostfreiem Besatz Dy INOX
sind. Diese erkennen Sie immer ganz einfach am
griin beschichteten Topf bzw. Seitenscheiben.

Beachten Sie auch unsere , Hinweise zum Biirsten Stahldraht

auf Edelstahl”unter lessmann.com/downloads/

Richtiger Anpressdruck

Verwenden Sie nur einen leichten An-
pressdruck beim Birsten, dass nur die
Besatzspitzen richtig auf das Werksttick
einwirken (siehe Abbildung). Ein erhch-
ter Anpressdruck verbessert nicht das
Ergebnis, sondern setzt die Lebensdau-
er der Biirste herab und erfordert eine
hohere Antriebsleistung

Richtiger Zu starker
Druck Druck



