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fiir i nach EN 175
Vor der Benutzung ist die Gebrauchsanweisung sorgfaltig zu lesén, 2uverstehen und-aufzubewahren|
Isikobeurteilung: LICHTBBGEN kénnen lhre Augen verletzenl
mm:m: Sie ohne angemessenen Augenschutz niemals in den Lichtbogen. Lichtbigen des SchweiBprozesses produzieren.in-
tensive sichtbare und unsichtbare (ultraviolette und infrarate) Strahlen, die Augen und Haut verletzen kannen. AuBerdem
fliegen heiRe Funken aus der SchweiRnaht, die ebenfalls Augen und Haut verletzen kdnnen. Tragen Sie einen SchweiBhelm,
der mit einem angemessenen Lichtfilter ausgestattet ist, um Lhr Gesicht und Ihre Augen beim Schweien zu schiitzen oder
wenn Sle beim SchweiBen zusehen.
« Tragen Sie elne mit unter dem
« Verwenden Sie Schutzabdeckungen oder Trennwénde, um andere vor Blitzen oder blendendem Licht zu schiitzen. War-
nen Sie andere im Arbeitsbereich, nicht in den Lichthogen zu sehen.
* Tragen Sie i aus haltharem, feuerfestem Material, lederne SchweiBerhandschuhe und passende Sicher-
heitsschuhe.

DAMPFE UND GASE kiinnen gefihrlich st

+ Halten Sie Ihren Kopf von den D&mpfen fern. Atmen Sle die Dampfe nicht el
« Falls Sle innen arbeiten, miissen Sie den Bereich gut durchliften und / oder elnen Luftabzug:am Lichtbogen verwenden,
um SchweiRdsmpfe und Gase abzufihren.

Falls die Beltftung schlecht ist, verwenden Sie ein angemessenes Atemgert.
Lesen Sie die Anweis des Her fiir Metalle,

und Entfet-

Arbiten Sie nur in engen R3umen, wenn diese gut beliftet sind oder wenn Sie ein Atemgerit tragen.
Es sollte stets eine geschulte anwesend sein. und Gase kénnen die Luft verschlechtern
und d senken, was zu oder zum Tode fithren kann. Achten Sie darauf, dass die Atemluft
sicher ist.

Schweiften Sie nicht an Orten in der Nihe von Entfettungsarbelten oder Spriiharbeiten. Die Hitze und dle Strahlen eines

Lichtbogens kbrinen mit Dampfen reagieren und duBerst giftige und reizende Gase procuzieren.
. Sie nicht auf Metallen, wie feuer i , mit Blel oder Kadmium beschichtetem Stahl, au-
Rer die wurde im ich entfernt, der gut belftet ist-und Sie, falls notwendig ein

chweilarbeiten

Atemgerit tragen. Die Beschichtung und Metaile, in denen diese Elemente enthalten sind, kinnen b
giftige Dampfe abgeben.

EURO-FLIP / 200500
EURO-STAR / 214000 :
EURO-TIGER / 219450, 219453,
SILVER-TIGER / 219455, 219456 -
EURO-GF / 219411
EURO / 219400 -

Ty -

¥ S RTeTEABE R Sh A SaRESTTN G o Ta Ry B Tilved
dei livelli di Eoﬁm:o:m - Tabe! ummn:m:ﬂ_:wmzzmm:u VIR

hirgily

E

Lt gt o e s s

ﬁm%ﬁzi%@

kann zu Brénden oder Explosionen flhren!

SchweiBarbeiten an geschiossenen Behltern wie Tanks, Trommeln oder Rohren kénnen zur Explosion fithren. Aus dem

Lichtbogen konnen Funken werden. Die i Funken, heiBe s\mlmn:nxm und Gerite kbn-

nen-Brénde und i Kontakt der mit kénnen z2u

Funkenflug, Explosionen, Uberhitzung oder Brand fuhren. UberprifenSie, ob der Berelch sicher ist, bevor Ste mit den

SchweiRarbelten beginnen.

Sorgen Sie daf, dass stets ein Feuerlgscher bereit ist und achten Sie auf Brine. ,,,

Schiitzen Sie sich und andere vor herumfliegenden Funken und heiBem Material.

Schweifen Sie nicht in wmﬁm_nrm? in nm:m: Funken auf m:ﬁ::n_ iches Materfal treffen konnten.

Entfernen Sie alle aus dem Falls dies nicht mdglich ist, miissen Sie dlese mi

- entsprechenden Abcleckungen versiegeln. ,

» Seien Sie slch dariiber bewusst, dass und durch die

durch Kleine Risse und Offnungen in benachbarte Bereich gelangen kénnen.

Bedenken Sie, dass SchwelRarbeiten an Decken, Boden, Schatten oder Trennwanden zu Branden auf der anderen Seite

fahren kénnen.

Schweien Sie nicht auf geschlossenen Behltern wie Tanks, Trommeln oder Rohren, auBer diese wurden ordnungsge-

i nach der. Norm AWS F4.1 varbereitet.

+ Schliefien Sie die fir die Arbeiten notwendigen-Kabel so nahe wie méglich am Schweiort an, um zu.verhindern, dass
der Strom léngere durch mogl gt und dadurch einen elektrischen
Schlag und w%am verursachen kann. .

. nicht Rohren

= Entfernen m_m Elektraden aus der Halterung, wenn Sie dlese nicht verwenden.

Tragen Sle dlfreie Schutzkleidung wie Lederhandschube, robuste Hemden, Hosen ohne Manschetten ader offene Ta-

schen, stabiles Schuhwerk und eine xon?mnmnxczm

Tragen Ske keine wie Butang;

beiten durchfahren. )

HERUMFLIEGENDE METALLGEGENSTANDE kirmen ihre Augen verletae:

« Schweilen, Schlacke entfernen, Abbirsten mit Drahtbiirste und Schleifarbeiten kénnen zu herumfliegenden Funken,
Sp3nen und Metallen fihren. Wena a_m SchwetRnaht abkihlt, kann sle Schlacke abwerfen.

« Tragen Sie elne mit Sei unter dem Helm.

heiRes Material ,m_nE

am Korper, wenn Sie SchweiRar-

ge oder

HEISSE BAUTEILE kéinnen schwere Verbrennungen verursachenl

« Fassen Sie heiRe Bauteile niemals mit hloRen Handen an.

« Lassen Sie das Werkstack ausreichend lange abkiihlen, bevor Sie es anfassen.
LERM kann das Gehbr beschidigen!

« Der Larm einiger Verfahren oder Gerite kann das Gehdr beschidigen. .
< ‘Tragen Sie angemessenen Gehdrschutz, falls der Lirmpegel zu hoch Ist.

Benutzung:
Das Schild darf nur mit sowie n, die der mz;m\»mw entsprechen und gekennzeich-
net sind, In und atzllch nur zum

Instruction Manual according An
part 1.4 PPE-Regulation (EU) 201

Instruction manual for welding shields manufactured according EN 175
Please read and understand this manual carefully before using the auto-darkening w

Risk analysis: ARC RAYS can injure eyes !

z%m:nux at arc welding without proper eye pratection. Arc rays from the welding pre
ible (ultraviolet and infrared) rays that can injure eyes arid Skin, hot spari fly off fro
s Wear a welding helmet fitted with a proper shade of ilter to pratect your face ar
+ Wesr approved saféty glasses with side shields under your heimet.

« Use protective screens or barriers to protect others from flash and glare, warn other
« Wear protective clothing made from durable, flame resistant materials, leather welc

FUMES AND GASES can be hazardousi
Welding produces fumes and gases that are hazardous to your health.

« Keep your head out of the fumes. Do not breathe the fumes,
« Ifinside, ventilate the area and/or use exhaust at the arc to remove welding fumes :
* Ifventilation is poor, :mm an approved air-supplied respirator.
« Read the for metals, coatings, cleaners, a

Work in 2 confined %mnm only if it is well ventilated, or while wearing an air-supplie
Always have a trained watch person nearby. Welding fumes and gases can displace
sing injury or daath, Be sure the bréathing air is safe.

Do not weld in locatians near degreasing cleaning, or spraying operations. The hea

Do not weld on coated metals, such as galvanized, lead or cadmlum plated'steel, u
weld ares, the area is well ventilated, and if necessary, while wearing an air-supp
metals containing these elements can give off toxic fumes if welded.

WELDING can cause fire or explosion!

« Welding on closed cantainers, such as tanks, drums, or pipes, can cause them 1o ¢
welding arc. The flying sparks, hot work piece, and hot equipment can cause fires a
trode to metal objects can cause sparks, explosion, overheating or fire. Chieck and k
any welding.

Always keep a fire extinguisher readily available and waich for fire.

Protect yourself and athers from flylng sparks and hot metal
Do not weld where flying sparks can strike flammable material
Remove all flammable materials from the welding area. If this is not possible, tighti
Be alert that welding sparks and hot materials from welding can easily go through sr
areas.

Be aware that welding on a ceiling, floar, bulkhead or partition can cause fire on the
0o not weld on closed containers such as tanks, drums, or pipes; unless they are f
F4.1 standard. -

Cannect work cable to the wark as close to the welding area as practical to prevent
possibly unknown paths and causing electric shock and fire hazards.

Never use arc welder to thaw frozen pipes.

Remove electrode from holder when not In use.

Wear oil-free protective garments such as leather gloves, heavy shirt, cuff-less tro
Remove any combustibles, such as butane lighters ar matches, from your person be
FLYING METAL can Injure eyes!
» Welding, chipping, wire brushing and grinding cause sparks and flying metal. As we
« Wear CE approved safety glasses with side shields under your welding helmet.

HOT PARTS can cause severe burns!

= Never touch hot parts bare handed.

« Allow adequate cooling period before touching wark piece.
NOISE can damage hearing!

» Nolse from some processes or equipment can damage hearing.
« Wear approved ear protection if noise level is high.

Use:

The safety shield may only be used with welder's protection glass or splash guard g!
EN166/169 and are abeled accordingly. Welding helmets has to adjusted to fit the he
starting the welding procedure, position the safety shield so close to the head such !
on all sides. Da not remove before wetding is completed to prevent any possible harm
due to improper handling complaints oceur you must consult 3 doctor Immediately.
Protective glass (Size 30x110 mm):

Use only protective glass which comply with EN 166/169 and are labelied accordingly
glass with optical class 1 [protection level 4 to 14). The filter glass must be chosento s
ocular must be made from non-splintering transparent material (e. g. PET).

lnstallation:

Remoave the plastic lens frame. Insert the colourless gla
transparent lens must be turned towards the weldir
frame.

Storage at normal room temperature in a dry and dust-f
Clean with clear water and household detergent.

; w.: B m%mn ﬂmzma_ E&mﬂz_ﬁsw wm_m pozioméw SERTEE Das Schild muss var Beginn des SchweiRvarganges so nahe an.den Kopf herangefiibrt smamg dass das gesamte Gesichts- - ... hrticle can be disinfected with commercially available d
o m i detirany - Tatictulnye U feld nach allen Selten hin abgedeckt Ist, Es darf erst nach des werden, da . - )
kyddsnivaer G il JaBawL A HiPaTA A AR 1R beskyttelsesniveauer sonst gesundneitiiche Schaden an Haut, Augen und Atemwegen elntreten kinnen. Sollten durchi iRe Handha- To sustain the functional capabillty the protective gfa
bung Beschwerden auftreten, muss sofort ein Arzt aufgesucht werden. provided an unimpeded view of the welding procedure.
amp dgy ard J ! if 1t has been damaged to such an extent as to no longe
28 8 Schutzscheiben (Gr; 904110 mm): . - : 10 be disposed according to fegulations. Sweatband h:
<5 3 z,“_q anzﬂns en die nach EN166/169 und i n_ sind, 3 iben nur mit opti- ‘" lyifthe users changes.
Klasse L 4 bis 14 . t " Al
scher Klasse 1 (Schutzstuf ) o wﬂ_mﬂ%m: iy P Spare parts: Please contact us directly or vislt our website.
- ) " entfernen s, Farblose dunkle limit This protective face shield is in particular not suitable fo
finbau: o farblose b cinlegen { ot i tools), laser beamns, temperatures above room temperat
zugewandt, Hinterlegschelbe dern Anwender « - i infectious substances or organisms. Do ot use wel
der elnsetzen und verschrauben. o . shiekds 5 years after purchase.
Lagerung: Lagerung bei normaler Raumtemperatur tracken und staubfrel. Apolication class; Signifying non-ionizing radation such as welding (6).
Rei : Mit klarem Wasser und Haushaltssplmittel. ' Warning: i o
. . _ N ) ; ) « Caution when touching the protective glass, by sharpe edges consists injury. Risk o
Artikel kann mit D: werden, = Scratched or damaged protective glass should be replaced immediately.
- . Um die Funktionsfshigkeit zu erhalten, milssen die -Scheiben bei Bedarf rechizeltig ¢
ausgewechselt werden, um eine ei ie Sicht auf den u i = Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic
. s toVRA o lte das Schild adigt sein und keine mehr o Use always appropriate protective clothing for welding (gloves, leather apron, etc.
L BY TORMT Y 0T e . darf es nicht mehr veriwendet werden. Es muss elner vorschriftsmRlgen Entsorgung » Never place hot electrodes or hot welding wiré on the shield - this may damage tt
Mmoo
s ottt . 2ugefiibrt werden. ) Labelling: according PPE-Regulation (EU) 2016/425 an the prodisc
Sviaged so < ; . ile/ Zubehor: e uns fir Ersatzteile und Zubefiér ‘direkt oder biesuchen unsere
| ey wrMatal - " . Webseite. N . manufacturer {WKS GmbH E E
Elekradenschuelfen: Lt b iyl sl ,,%33 ﬁmﬁzﬁﬁﬂs 236 bicls brsvnA < Diese: st i nicht geeignet for Teilchen hoher Geschwin- ww_%m Amwm_w, -Str. 8011 EEE T
es électrodes de soudire .- - - 50udage MIGEE: 40 14 vtseiavz s, B0UdRER, s i . digkeit (2 B. i 1 aber g alen
Eletizodt per =idatura K“mwwﬂ__h F mmmmﬂﬁ N S B Stoffe oder. Organismen und Tonisierende item-no.
e aoradik oty S g Al Strahlung. SchwelRerschutzschild 5 Jahre nach dem Kauf nicht mehr verwenden.~ . No. 000000 EN 175S
Svafovaci elekfrady g_n@%mﬁ: atovinl AT nicht Strahlung, 2. B. SchweiBen {§). production month/. "
Varilne elektrode MIG: rjenje Al . ‘production year &_ _HHM m
i, o sk + Vorsicht belm Anfassen der Glaser, durch scharfe Kanten besteht bei . (exemplary) 03/2019 C
apieelekirada; o rnae - de: .
Elektrodesvetsning MIG Svetsning Fe'| , MIGSyetsning Al
EneirpoaHo 3aBapABaHe MIG adapasare Fe ~ MIG sapapreaie Al © Zerkratzte oder besch; " ms Scheiben miissen sofort ersetzt werden. . X s Certification: ECS GmbH, HilttfeldstraRe 50, 73430 Aalen, Germany
Elektrodesuelstiing - - MIG svejsning Fe 4 e MiGsveisning Al . Mit diirfen nur mit einer g eingesetzt wer- Notified Body: 1883
RS ° den. ) ) DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformititshewertung m
I . %mﬂraaﬂm die mit der Haut des Trégers in Kontakt treten, kbnnen bei Personen 12103 Berlin, Germany, Notified Body: 0196
ervarrufen.
SN srisaEn . Sie beim ifen immer die \ usw). Declaration of The EU Declaration of Confority for this praduct can £
WIG-welding_ . Metal active gas welding Lk 8 1___fsmn_ wire welding = Legen Sie niemals heife oder heien Schy auf dem ab — dies kann zur Beschadigung conformity: wwewwks-aalen.de/downloads.
w1 ' yeREn'co;" >« ° “Folldrsbischweiten des Schutzschildes fiihren. Manufacturer: WKS GmbH
s
Soudage WIG Soudage MAG €O, Kennzeichnung: gem, PSA-Verordnung (EU} 2016/425 auf dem Produkt Aobert-Bosch-Str. 80/1
s_\_mm_ saldatura . u_wmm_nm: @ v ll.arimato pe : 0-73431 Aslen interne
TIG fassen assen LU, oo el ﬂm raad lasse Herstelier |- QR-Code Produkedetalis
AWI hegesctés MAG hegeszies (O, Porbeles huzal hegeszts ersteler ~—1~ S Gt . 6011 e
TIG svarevani« MAG svafovani €03 11 Trabiekbvé svatovaci drat g 75431 Aaten ~ummer Evropéisch Notm
TIG varjen]e. o MAG varjenje CO, 5 1 4ie ~Polnjend varilna fica Arthelpummer P
SudareTIG- . Sudare MAG CO, <. Sdrimé de sudare 5= erhahte Festighelt
Spawanie TIG Spawanie MAG CO, Drut rdzenlowy No. 000000 EN 175 S {falis zutreffend)
UG Svetsning MAG Svetsning CO, Swetsfyliningstrad Herstelimonat/ & Kemnzeich
WIG sasapReaHe MAG 3asaprsatie CO, 3aBapaBaHe € TENONOAABALY aNaPAT Herstelljohr &_ 03/2019 _HHM_ C €| ¢ Kenmaeichnung
WIG-svejsning MAG-svejsning CO, Svejsning med rortrad (exemptarisch) s
@ WKS EN 175 S CE: WKS = Identifizierung des Herstellers, EN 175 = Nummer Euro-
b paische Norm, § = erhahte Festigkeit (falls zutreffend), CE = CE Kennzeichnung
A Zertifizlerung: . ECS GmbH, HiittfeldstraRe 50, 73430 Aalen, Germany

Plasmacutting
Plasma-Schneiden
Découpage au plasina
Taglio plasma
Plasmasnijden
Plazmavigo

Fiezdnl plazmou i
Plasma cutting

De debitat cu plasma
Ciecle plaztmy

Skar plasma
TNnasmeno praaHe
Plasma-skezring

Notified Body: 1883
DIN CERTCO Gesellschaft far Konformitatsbewertiing mbH, Alboinstr 56,
12103 Be .mmimss Notified Body: 0196
it Die EU-Konfor 2u diesem Pradukt kann unter
www.whs-aalen.de/downloads abgerufen werden.
WHKS GmbH Tel.:
Robert-Bosch-Str. 80/1 E-M:
D-73431 Aalen Internet:

+49 {0) 7361 9492-0
info@wks-aalen.de
www.whs-aalen.de

Hersteller:




Instruction Manual according Annexl,
part 1.4 PPE-Regulation (EU) 2016/425

nstruction manual for welding shieldé manufactiired according EN 175
lease read and understand this manual carefully before using the auto-darkening welding helmet.

sk analysis: ARC RAYS can injure eyes |

ever ook at arc welding withaut proper eye protection. Arc rays from the welding process produce intense visible and in-
ible {ultraviolet and Infrared) rays that can injure eyes anid Skin, hot sparks fly off from the weld and can injure eyes and
kin. Wear a welding helmet fitted with a proper shade of filter to protect your face and eyes when welding or watching.
Wear approved safety glasses with side shields under your helmet.

Use protective screens or barriers to protect others from flash and glare, warn others in the area not to watch the arc.
Wear protective clothing made from durable, flame resistant materials, leather welding glaves and full foot protection.

UMES AND GASES can be hazardous! .
felding produces fumes and gases that are hazardous to your health.

Keep your head out of the fumes. Do not breathe the fumes.

If inside, ventilate the area and/ar use exhaust at the arc to remove welding fumes and gases.
If ventilation s poor, use an approved air-supplied respirator:
Read the i for metals, coatings, cleaners, and degreasers

Work in a canfined space only if it &s well ventilated, or while wearing an air-supplied respirator.

Always have a trained watch persan nearby. Welding fumes and gases can displace air and lower the oxygen level cau-
sing injury or death. Be sure the breatl

/Do not weld in locations near degreasing cleaning, or spraying aperations. The heat and rays of the arc can react with

vapors to form highly toxic ans itating gases.

Do not weld on coated metals, such as galvanized, lead or cadmlum plated steel, unless the coating is removed from the
weld area, the area Is well ventilated, and if necessary, while wearing an air-supplied resplrator. The coatings and any
metals containing these elements can give off toxic fumes if welded.

ELDING can cause fire or exploslon!

& on closed containers, such as tanks, drums, or pipes, can cause them to explode. Sparks can fly off from the

welding arc. The flying sparks, hot work plece, and hot equipment can cause fires and burns. Accidental contact of elec-

trode to metal objects can cause sparks, exploslion, averheating or firé. Check and be sure the area is safe before doing

any welding.

Always keep a fire extinguisher readily available and watch for fire.

Protect yourself and athers from flying sparks and hot metal.

Do not weld where flying sparks can strike flammabie material

Remove all flammable materials from the welding area. If this is not possible, tightly cover them with approved covers.

Be alert that welding sparks and hot materials from welding can easily go through small cracks and apenings to adjacent

areas.

l+ 8e aware that welding on a celling, floor, bulkhead or partition can cause fire on the hidden side.

+ Do not weld an closed containers such as tanks, drums, or pipes; unless they are properly prepared according to AWS
F4Astandard.

» Connect work cable to the work as close to the welding area as practical to prevent welding current from traveling long,

possily unknown paths and causing electeic shock and fire hazards.

Neveruse arc welder to thaw frozen pipes.

Remove electrode from holder when not in use,

+ Wear oilfree protective garments such as leather gloves, heavy shirt, cuff-less trousers, high shoes and a cap.

« Remove any combustibles, such as butane lighters or matches, from your person before doing any welding.

FLYING METAL can injure eyes!

- Welding, chipping, wire brushing and grinding cause sparks and flying metal. As welds cool, they can throw off slag.

« Wear CE approved safety glasses with side shields under your welding helmet.

HOT PARTS can cause severe burns!

« Never touch hot parts bare handed. : .
' Allow adequate cooling period before touching work piece.

NOISE can damage hearing!

* Noise from some processes or equipment can damage hearing.

« Wear approved ear protection if noise level is high.

Use:
The safety shield may anly be used with welder’s protection glass or splash guard glass attachments which comply with
EN166/169 and are labeled accordingly. Welding helmets has to adjusted to fit the head size of the user prior use. Before
starting the welding procedure, position the safety shield so close to the head such that the entire facial area Is closed off
on all sides. Do not remove before welding is compléted to prevent any passible harm to skin, eves and respiratory tract. If
due to Improper handling complaints occur you must consult a doctor immediately.

Protective glass (Size 90x110 mm): .
Use only protective glass which comply with EN 166/169 and are labelled accordingly. Use only fiter.
- glass with optical class 1 (protection level 4 to 14). The filter glass must be chosen to suit the welding method., The backing
' ocular must be made from non-splintering transparent material (e. g. PET).

Installation: Remove the plastic lens frame. insert the colourless glass and welder’s protective fiter (the
transparent lens must be turned towards the welding flame). Replace the plastic lens
frame. i
Storage: Storage at normal room temperature In a dry and dust-free environment.

Clean

ith clear water and household detergent.

ble disi

To sustain the functional capability the pratective glass has to be replaced if necessary ta
provided an unimpeded view of the welding procedure. Discontinue se of the safety shield
7 it has been damaged to such an extent as to 1o fanger ensure optimum pratection. It has
- to be disposed according to regulations. Sweatband has to be replaced regularly, especi
Iy if the users changes,

Article can be with avall

Maintenance:

Please contact us directly or visit our website.

This protective face shield is in particular not sultable for high-speed particles (e. g. cartridge
tools), laser bearms, temperatures above room temperature, accidental arcing, fuslble metals,
infectious substances or organisms. Do’ bt use welding helmets, hand-held-stields, face
shields 5 years after purchase.

Signifying non-ionizing radiation such as welding (6).

Application class:

Warning: .
¥ Caution when touching the protective glass, by sharpe edges cansists injury. Risk of breakage by improper use.

+ Scratched or damaged protective glass should be replaced immediately.

+ Shields reinforced with mineral fitters'may only be used together with a suitable backing ocular.

& Materials which may come into contact with the wearer’s skin could cause allergic reactions ta susceptible indi Sn:m_m.
+ Use always appropriate protective clothing for weiding (gloves, leather apron, etc.) -

s Never place hat electrodes or hot welding wiré on the shield — this may damage the shield.

Labellin, according PPE-Regulation (EU} 2016/425 on the product

manufacturer WKS GmbH EHRE QA-code productdetails
& Robert-Bosch-Str. 80/1 sxgete
D-73431 Aalen R number of standard
ftem-no. = increasedstrength
: No. 000000 EN 17587| (rappropriate)
production month/.
! CE mork
‘production year
(exemplary) & 03/2019 _HE h m read instruction mantal
Certification: ECS GmbH, Hattfeldstrae 50, 73430 Aalen, Germany

Notified Body: 1883
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konformitatsbewertung mbH, Alboinstr. 56,
12103 Berlin, Germany, Notifled Body: 0196

The EU Declacation of Conformity for this praduct can be found at
www.whs-aalen de/downloads.
WKS GmbH

Robert-Bosch-Str. 80/1
D-73431 Aalen

Declaration of
conformity:
+49 (0) 7361 9492-0
info@wks-aalen.de.
www.whs-aalen.de

Manufactures

Internet:

Manuel d‘utilisation par Annexe Il,
point 1.4 réglement (UE) 2016/425

Mode d’emploi des écrans & main + masques + casques pour la protection des soudeurs conforme EN175
Veullez lire et comprendre ce manel attentivément avant dutiliser le casque de soudage auto-obscurcissant.

Analyse des risques: Les RAYONS DE L/ARC peuvent blesser les yeux !

Ne jamais regarder I'arc de soudage sans une protection adéquate des yeux. Les rayans de |‘arc du processis de soudage

produisent des rayans intenses et invisibles {ultraviolets et infrarouges) qui peuvent blesser les yeux et la peau. Des étin-

celles chaudes se détachent de la soudure et elles

peuvent blesser les yeux et | peau. Portez un casque de soudage muni d'un filtre d‘une teinte adéquate afin de protéger

votre visage et vos yeux lors du soudage ou de la surveillance.

Portez des lunettes de sécurité agréées avec des prokections latérales sous votre casque.

« Utilisez des écrans ou des barrléres de protection pour protéger les autres cantre le flash et les éblouissements, avertis-

sez les autres dans la zone de ne pas regarder l'arc.

Portez des vétements de protection-fabriqués dans des matériaux résistants aux flammes, des gants de-cuir'et une

protection complate des pieds.

LES FUMEES ET LES GAZ peuvent étre dangereux |

Le soudage prodult des fumées et des gaz dangereux pour fa santé.

= Gardez votre téte hors des furnées. Ne respirez pas les fumées.

e soudage a lieu & I'intérlewr, aérez la zone ét/ou utilisez un systéme d'évacuation au

fumées et les gaz de soudage.

Sila ilation est utilisezun 4 adduction d'air agréé.

Lisez les instructions du fabricant concernant les métaux, les les les

dégraissants.

Ne travaillez dans un espace confiné que s'il est bien ventilé ou s) vous portez un respirateur. adductlon d'air.

Ayez toujours une personne de surveillance entrainée & proximité. Les fumdes et les gaz de soudage peuvent déplacer

Jair et abaisser le niveau d'oxygéne causant des blessures ou la mort. Assurez-vous que I'air respirable est str.

« Ne pas souder dans des endroits proches du nettoyage dé ou des ions de pulvé La chaleur et les
rayons de ['arc peuvent réagir avec les vapeurs et former des gaz trés toxiques et Irritants.

= Ne pas souder des métaux revétus, tels que {'acier galvanisé, revétus de plomb ou de cadmium, & moins que le revéte-
ment ne soit retiré de la zone de soudure, que la zone soit bien ventilée et, si nécessaire, en portant un resplrateur &
adduction d'air, Les revetements et tous les métaux contenant ces éléments peuvent dégager des vapeurs toxiques s'ils
“sont soudés. .

eau de I'arc pour &liminer les

et les

Le SOUDAGE peut provoquer un Incendie ou une explosfon

« Le soudage sur des récipients fermés, tels que des réservoirs, des fts ou des canalisations, peut les faire exploser. Des
étincelles peuvent s'envoler de Iarc de soudage. Les étincelles, les pidces chaudes et les équipements chauds petvent
provoquer des incendies et des briilures. Le contact accidentel de I'¢lectrode avec des objets métalliques peut provo-
quer des étincelles, une explosion, une surchauffe ou un Incendie. Vérifiez et assurez-vous gue fa zone est siire avant de
procéder au soudage.

Manuale di istruzioni secondo Alle;
punto 1.4 regolamento (UE) 2016

Istruzloni per Fuso dei dispositivi di protezlone per saldatori Schérmi manuali + mascl
175 . )

Prima di utilizzsre Il casco per saldatura auto-oscurante, si prega di leggere e comprend
auale.

Analisi del rischle: | RAGGI DELLARCO possono danneggiare gli occhil

acchi e la pelle, anche le scintille bollenti che si sprigionano dalla saldatura possano dar

un casco per saldatura dotato di-una corretta gradazlone di filtro per proteggere il visa

l'osservazione.

« Sotto il casco di saldatura,

zare schermi protettivi o barriere per proteggere altre persone dal bagliore e da
i non guardare verso ‘arca.

» Indossare indumenti protettivi fabbricati con material
protezione completa del pied;

FUMI E GAS possono essere pericolosil

La saldatura produce fumi e gas noclvi alla salute.

« Tenere la testa lontana da fumi. Non respirare i fu

« In caso di saldatura in ambienti chiusi, aerare il locale é/o utllizzare lo scarico allarco f

di saldatura.

Prestare attenzione ¢uando si toccano gli acchiali: c'& il rischio dilesloni a causa di spig:

i'un uso improprio dello schermo di saldatura.

« - Idischl graffiati 0 danneggiati devono essere'sostituiti immediatamente:

* Le lenti rinforzate con filtri mit lzzate solo con una rondella ada

= [ materiali che vengono a contatto con la pelie di chili indossa possono causare reazioni

« Durante la saldatura usare sempre gli indurmenti protettivi prescritts (guanti, grembiute

= Non posizionare mai elettrodi caldl o fili di saldatura a caldo sullo schermo protettis

schermo protattivo.

Se [a ventilazione & scarsa, utilizzare un respiratare ad aria approvato. -

Leggere le istruzioni del fabbricante per quanto riguarda metalli, materiali di consum

santi.

Lavorare in spazl ristretti solo se sono ben ventilati o mentre si indossa un respiratore.

Avere sempre una persona di sorveglianza addestrata nelle vicinanze. | fumi e gas di sz

e ridurre il fivefio di ossigena fino a causare lesioni o morte. Assicurarsi che [‘aria respi

Nan saidare in aree in prossimita di prodatti sgrassanti per la pulizia o in cui vengona-

i raggi dell‘arco possono reagire con vapori e formare gas altamentte tossici e irritanti

= Non saldare su superfici metalliche rivestite, quali acciaio zincato, piembo o cadmio, 3
stata rimosso dalla zona di saldatura, assicurarsi che |‘area sia ben ventilata e, se neces
arfa. | rivestimenti e tutti { metalli che contengono questi elementi possono emettere

resistenti e ignifughi,guanti i

LA SALDATURA pub causare incend o esplosioni]
 Lasald

su contenitori chiusi, come serbatoi, fusti o tubi, pud causarne Fesplosion:

dallarco di saldatura.

jonate, il pezzo di lavoro surriscaldato e le attrezzature calde posso
contatto accidentale dell‘eletirodo con oggetti metallici pud provocare scintille, esple
Prima di procedere.con qualsiasi intervento, di saldatura, controliare e accertarsi che

« Tenere sempre a portata di mano un estintore e prestare attenzione ai principi d'incer

« Non eseguire saldature in aree in cui le scintille sprigionate potrebbero colpire mate
- Rimuovere tutti i materiali inffammabili dall‘area di saldatur. Se i non & possibile,

versa piccale crepe & fendfture,

« Ayez toujours un extincteur & portée de la main et faités attention au risque d‘incendie.
« Protégez-vous et protégez les autres des étincelles et du métal brdlant. di saldatura.
« Ne pas souder & des endroits ot des étincalles peuvent embraser des matériaux inflammables.
« Retirez tous les matériaux inflammables de la zone de soudage. Si ce n'est pas possible, les é avec des
couvertures agréées.
 Soyez attentif au fait que les étincelles de soudage et les matériaux chauds provenant de ta soudure peuvent facilement .
passer par de petites fissures et ouvertures dans Jes 20nes adjacentes.
« Soyez attentif au fait que le soudage sur un plafond, un plancher, une cloison ou une séparation peut provoguer un
Tncendie du c8té caché.
« Ne pas souder sur des contenants fermés tels que des réservairs, des fits ou des tuyaux; & mains qu'ils ne soient carrec- .
tement prepares selon les normes AWS F4.1.
» Connectez le cBble de travail au travail le plus prés passible de |a zane de soudage afin d‘éviter que le courant de soudage
ne circule sur une longue distance, que les passages soient inconnus et qu‘fls provogisent des risques d'électrocution et ture a norma.
diincendie. .
+ Niutifisez jamais de soudeuse 3 arc pour dégeler des tuyaux gelés.

Retirez I'électrode du support lorsqu'elle 'est pas utilisée.

Portez des vétements de protection exempts d*hufle tels que des gants en cuir, une chemise lourde, un pantalon sans

revers, des chaussures hautes et une casquette. )

« Retirez de votre personne tous les combustibles, tels que les briquettes au butane ou Jes allumettes avant de souder.

DES PROJECTIONS DE METAL peuvent blesser les yeux |

o Le soudage, Vécalllage, le brossage et le meulage & Ia brosse provoguent des étincelies et des projections de métal. Des
scories peuvent tomber lorsque les soudures sont froides.

« Portez des lunettes de sécurité homolaguées CE avec des protections latérales sous votre casque.

Les PIECES CHAUDES peuvent causer de graves brolures |

« Ne touchez jamals les pidces chaudes 4 mains nues. -

+ Respectez une période de refroidissement adéquate avant de toucher fa pice 3 usiner

Le BRUIT peut endommager l'ouTe |
« Le bruit de certains processus ou éguipements peut endommager auie, :
« Portez une protection auditive agréée si le niveau de bruit est élevé.

Avant toute utillsation, lire attentivement les Informations suivantes :

Vécran de protection dolt &tre utilisé exclusiverent avec des verres de protection de soudeurs et des verres additianhels

de protection contre fes éclaboussures. Les deux types de verres doivent @ire conformes & la norme EN166/169 et pourvus

d'une marque d’homologation. En outre, Iécran de protection est destiné uniquement 4 Futilisation lors des travaux de

soudage, Le montage des verres se fait par pose dans la fixation prévue & cet effet. C'est un verre coloré et un verre incolo-
re qui doivent &tre montés, le verre incolore devant toujours &tre situé du coté de la flamme de soudage. Avant de débuter
fes travaux de soudage, Fécran de protection doit tre rapproché de fa téte le plus prés possible, de maniére a protéger le

champ visuel de tous les catés. Il ne doit &tre enlevé qu'une fois les travaux de soudage terminds, afin d'éviter tout risque

de |ésions cutanées, des yeux et des voies i En cas de ion de & de santé résultaint d’'une

jate, consulter immédiatement un médecin. )

Verres de protection (Dim. 90x110 mm) .

I'écran de protection doit tre utilisé exclusivement avec des verres de protection de soudeurs et dés verfes ad
de protection contre les éclaboussures, Les deux types de verres doivent &tre conformes 3 la norme EN166/169 et pourvus
d'une marque d’homologation.

« Lo saldatura su un soffitto, pavimento, paratia o partizione pub causare incendi sul lati

+ Non saldare su contenitor chlusl quali serbatoi, fusti o tubi, a meno che non siano ad
gli standard AWS F4.1.

+ Collegare il cavo di lavoro i pit vicino possiblle alf‘area di saldatura per impedire alla
lunghi tratti potenzialmente sconasciuti e causare scariche elettriche & rischi di Incenc

+ Non utllizzare mai l saldatore ad arco per decongelare tubi congelati

« Rimuovere Ielettrada dal supporto quando non viene utilizzato.

« Indossare indumenti pratettivi privi di olio come guanti di pelle, camicia pesante, pan
un berretto.

« Prima di eseguire qualsiasi intervento di saldatura, rimuovere dalla propria persona qu
bile, come accendini a butano o fiammiferi.

LE SCHEGGE METALLICHE SPRIGIONATE possono danneggiare gll occhi

+ Le operazloni di saldaturs, truclofatura, spazzolatura e smerigliatura causano scintille
Quando le saldature si raffrecdano, possono liberaré scoi

+ Indassare sotto }l casco di saldatura occt urezza approvati CE con schermi late

LE PARTI CALDE possono provocare gravi ustlonil

« Non toccare mat le parti calde a mani nude.

« Prima di toccare il pezzo da lavorare, lasciar trascorrere un adeguato periodo di raffre
1L RUMORE pub dannegglare le orecchiel

« Wi rumore di alcun processi o apparecchiature pub danneggiare Vudito

o I casa di elevata livello di rumorosita, indossare dispositivi di protezione delludito a

Prima dell'uso osservare quandto segue:

Lo schermo protettivo deve essere wtilizzato solo in combinatione con vetr di protezion
antispruzzo, conformi alla norma EN166/169 e contrassegnati, e per prinzipo deveesser
tural Il mantaggio avviene inserendo | vetri nell'apposito dispositivo di fissaggio. Si man
lore, € questultimo deve essere sempre rivolto verso la fiamma di saladatura: Prima
protettivo deve essereavvicinato alla testa in moda da coprire tatto il viso, da tutti lati.

saldatura terminata, pioché altrimenti possono verficarsi lesioni alla pelle, agli occhi e al
dell’uso non appropriato si notasseroe dei disturbi di salute, consultare immediatamente
Lente di protezlone (30x110 mm}:

Utilizzare solo lent! di protezione conformi a EN 166/169 recantl il relativo marchlo. U
classe attica 1 (DIN 4-14). Scegliere il filtro di rotezione idoneo al tipo di saidatura. Lent
antischeggiatura (es. PET).

Rimucvere la carnice in materiale plastico. Inserire fa i
protezione {lente incolore rivolta verso l'esterna). Appl
materiale plastico.

¢ montage: Supprimer le cadre. Cest un verre coloré et un verre Incalore qui dolvent Etre montés,
e verre incolore devant toujours tre situé dui coté de Ja flamme de soudage. Remettre la
place lecadre.
Entrevosage: Conserve au sec & température amblante.
Nettovage: Nettoyez les &crans avec de l'eau clair et d'un savon doux.
Désinfection: Varticle peut &tre désinfects avec des isponibles dans le

écran de protection dolt &tre nettoyé réguligrement, afin d'en assurer le bon fonctionne-
ment. Ceci Sapplique également aux verres de protection, qui doivent &tre remplacés dés
quiune visibilité impeccable au cours des travaux de soudage ne sera plus garantie. En cas
d'endommagement de l'ecran de protection qui, par conséquent, entravers |a fonction de
protection impeccable, il est interdit de continuer dutiliser cet écran de protection.

ignes d'ent

[of

Pour piéce de rechange vislte nétre site web.

Ces écrans de sireté ne sont en particulier pas approprieés aus particules 3 grande vitesse,
aux | fai , aux él au-dessus de la é ambiante, aux ares de
lumiére parasite, aux métaux de fusion, aux i ou aux izati
N‘emplolent pas’5 ans aprés achat. )

non fonisant, par exemple le soudage (6)

Domaine d

pour
Avertissements:

« Faites attention lorsque vous touchez les lunettes, vous risqueriez de vous biesser avec’des ardtes vives. Risque de
rupture dd 4 une mauvaise manipulation de I'écran de soudage.

Les disques rayés ou endommagés doivent &tre remplacés immédlatement.

Les lentilles renforcées avec fltres minéraux ne doivent étre utilisées qu'avec une laveuse appropriée.

Les matériaux qul entrent en contact avet la peais du porteur peuvent pravaquer des réactions allergiques chez les
personnes sensibles.

Lors du soudage, utillsez toujours Jes vétements de protection prescrits (gants, tablier de cuir ete.).

Me placez jamais d'électrodes chaudes ou de fil de soudure chaud sur ¥écran de protection ~ vous risqueriez
d'endommager I‘écran de protection.
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Istruzion| per Vuso dei
175

Prima di utilizzare il casca per saidatura auto-oscurante, si prega di leggere e comprendere attentamente i presente ma-
nuale.

ispositivi di protezione per saldatori Schermi manuali + maschere + caschi

Analisl del rischio: | RAGG! DELLARCO possono danneggiare n= occhi

Non guardare mai la saldatura ad arco senza indossare un‘adeguata’ protezione per gli occhi. Le scariche deifarco del

processo di saldatura producono raggi visi ili (uitravioletti e infraross) intens| che possono danneggiare gll

occhi e Iz pelle, anche le scintille boflenti che onanc dalla saldatura possono danneggiare occhi € pelle. Indossare

un casco per saldatura dotato di una corretta naaz_e_m di filtro per proteggere il viso e gli occhi durante la satdstura o

Fasservazione,

+ Softa il casco di saldatura, indossare acchiali dl sicurezza con protezioni _mnmam__ approvat CE,

zare schermi protettivi o barriere per proteggere altre persone dal bagliore e dal riverbero, avvertire chi staziona

i non guardare verso |'arco.

* Indossare indumenti protettivi fabbricati con materiall resistenti e ignifughi,guanti In pelle per la saldatura le € una
protezione completa dei piet

FUMI E GAS possona essere pericolosi

La saldatura produce fumi e gas nocivi alla salute.

+ Tenere la testa lontana dai fumi. Non respirare i fumi.

* Incaso di saldatura in ambienti ct
di saldatura.

« Prestare attenzione Guando si toccano
di un uso improprlo dello schermo di saldatura.

o n_mnz_ graffiatio nm::mmn_m: devono essere sostituiti immediatamente.

indassa possano causare reazioni allergiche nelle persone sen

« Durante [a saldatura usare sempre gl indumenti protettivi prescritti (guanti, grembiule di cuolo, ecc.).

« Non posizionare mai elettrodi caldi o fil di saldatura a caldo sullo schermo protettivo - cid potrebbe danneggiare lo
schermo protettivo.

* Sela ventilazione & scarsa, utiizzare un respiratore ad aria approvato.

« Leggere le istruzioni del fabbricante per quanto riguarda metalli, materiall di consumo, rivestimenti, detergenti e sgras-
santi.

* Lavorare in spazi ristretti salo se sorio ben ventilati o mentre si indossa un respiratore ad arfa.

= Avere sempre una persona di sorveglianza addestrata nelle vicinanze. | fumi e | gas di saldatura possono Impaverlre Iaria

~e ridurre il Hivello dl ossigeno fino a causare lesioni o marte. Assicurarsi ché l'aria respirablle sia sicura.”

= Non saldare in aree in prossimita di prodotti sgrassanti per la pulizia oin cui vengono operate nebulizzazioni. Il calore &
i raggi dell‘arco posson reagire con i vapori e formare gas altamente tossici e irritantl.

* Non saldare su superfici metalliche rivestite, quali acciaio zIncato, piombo o cadmio, a-meno che il rivestimenta non ska
stato rimossa dalla zona di saldatura, asslcurarsi che |'area sia ben ventilata e, se necessario, indossare un resplratore ad
aria. | rivestimenti e tutti | metalli che contengono questi elementi possono emettere fumi tossici durante le operazioni
disaldatura.

LA SALDATURA pub causare incendi o esplosionil

*+ La saldatura su contenitorichus, come serbatol, fust o tubi, pub causarne fesplosione. Le sintile possono sprigionarsi
dallarco di saldatura,

+ Le scintille sprigionate, il pezzo di lavoro surriscaldato e le attrezzature calde possons provocare incendi & ustioni

contatto accldentale deli'elettrodo con oggetti metallici pud provocare scintille, esplosioni, surriscaldamenti o incendi.

Prima di procedere con qualsias] intervento di saldatura, contrallare e accertarsi che |'area sia sicura.

Tenere sempre a portata di mano un estintore e prestare attenzione ai principi d'incendio.

Proteggere se stessi e altri da scintille volanti e metallo caldo.

Non eseguire saldature in aree in cui le scintille colpire materiale i

Rimuovere tutti | materlali Infiammabili dall'area di saldatura. Se cid non & possibile, copt

ture a norma.

Le scintille che si sprigionana dalla saldatura e | materiall caldi possono facilmente penetrare nelié aree adiacenti attra-

versa piccole crepe e fenditure.

La saldatura su un soffitto, pavimento, paratia o partizione pud causare incendi sul lato non visibile.

Non saldare su cantenitori chiusi quali serbatoi, fusti o tubi, a meno che non siano adeguatamente predisposti secondo

gli standard AWS F2.1.

Collegare il cavo di lavoro il pits vicino pos

lunghi tratti potenzialmente sconosciuti e causare scariche elettriche e risc

Non utilizzare mai il saldatore ad arco per decongelare tubi congelati.

Rimuovere 'elettroda dal supporto quanda nan viene utilizzato.

Indossare Indumenti protettivi privi di olio come guanti i pelle, camicia pesante, pantafoni senza rlsvolto, scarpe alte e

un berretto.

Prima di eseguire qualsiasi intervento di saldatura, imuovere dalla propria persona ualsiasi tipa di materiale combusti-

bile, come accendini a butano o fiamemiferi

LE SCHEGGE METALLICHE SPRIGIONATE possono dannegglare gl occhl
« Le operazion di saldatura, truciolatura, spazzolatura e smerigliatura causana scintille e s

Quanido le saldature si raffreddano, pdssono liberaré scorfe. -
+ Indossare sotto il casco di saldatura occhiali di sicurezza approvati CE con schermi lateral

ermeticamente con coper-

e all'area di saldatura per Impedire alla corrente di saldatura di percorrere
incendio.

LE PARTI CALDE posscno provocare gravi ustioni!
= Non toccare mai le parti calde a mani nude.
« Prima di toceare i} pezzo da lavorare, fasciar trascorrere un adeguato perjodo di raffreddarmento.

IL RUMORE pubd danneggiare le orecchie!
= Il rumore di alcuni process| o apparecchiature pud danneggiare I'vdito.
* In caso di elevato livello di rumarasits, Indossare dispositivi di pratezione defl’udito a norma.

Prima dell'uso osservare quandto segue:
Lo schermo protettivo deve essere utilizzato solo in combinatione con vetri di protezione per saldatori e con vetri ausiliari
antispruzzo, conformi alla norma EN166/169 e contrassegnat, € per prinzipo deveessere imiegato sola per lavori di salda-
tural Il mantaggio avviene inserendo i vetri nell'apposito dispositivo di fissaggio. Si monta un vetro scuro ed un vetro inco-
lore, e questultimo deve essere sempre rivalto verso la fiamma di saladatura. Prima di iniziare [a saladatura, lo scherma
protettivo deve essereavvicinato alla testa in moda da coprire tutto il viso, da tutti i [ati, Lo schermo si deve togliere solo a
saldatura terminata, pioché altrimenti possono verficarsl lesioni alla pelle, agli acchi e alle vie resiratorie. Qualora a seguita
dell'uso non appropriato si notassera dei disturbi di salute, consultare immedlataménte un medico.

Lente di protezione (90x110 mm|
Utilizzare solo lenti di protezione conformi a EN 166/169 recanti if relativo marchio. Utilizzare salo filtri di proteziorie di
classe ottica 1 (DIN 4-13). Scegliere 1l fitra di rotezione idoneo al tipa di saldatura, Lente interna in materlale trasparente
antischeggiatura (es. PET).,

Mentaggio:

Rimuovere la cornice in materiale plastico. Inserire la lente ottica incolore e la lente di
protezione (lente incolore rivolta verso. l'esterno). Applicare nuovamente la cornice in
materiale plastico,

Conservazione: In un locale asciutto, a temperatura ambiente e privo di polvere.

Pulizia; Con acqua e comune detersiva per v_ma Non utilizzare detergenti aggressi

Iarticalo pub essere disi con isponibil in

Per assicurare I'effecienza dello schermo protettiva, questo deve essere la puilito ad
. Lo stesso vale anche per i vetridi proteuione, | quall vanno sostituitl in
tempo in modo da poter osservare sempre perfattamente 'operazione di saldatura. Qualora
lo schermo protettivo venisse danneggiato e non potesse pil garantire la nmlmnm pratezione,
essa non deve pitl venir adoperato, ma destinato allo alle

infezione:

voor laskappen + lashelmen volgens EN 175
Gelieve deze handleiding aandachtig te lezen en te begrijpen voordat d de automatisch verdonkerende
lashelm gebruikt.
Rislcoanalyse: BOOGSTRALEN kunnen de ogen verwonden!
ijk hoait naar 5 zonder de juiste’ van het lasproces
produceren intense zichtbare en onzichtbare {ultraviolette en Infrarode} stralen die de ogen en de hui
kunnen verwonden, hete vonken vilegen van de las af en kunnen de ogen en de huid verwonden.
Draag een lashelm uitgerust met een geschikte schaduwfilter om uw gezicht en ogen te beschermen
jdens het Jassen of toekijken.
+ Draag een goedgekeurde veiligheidsbril met zijkapjes onder uw helm.

= Gebruik beschermende schermen of harritres om anderen te tegen flits en verblindi ande-
ren in de buurt om niet naar de boog te kijken.
« Draag beschermende kleding gemaaks van duurzame, lederen en een

volledige vaetbescherming.
DAMPEN EN GASSEN kunnen gevaarlijk zijn! . N

Lassen produceert dampen en gassen die gevaarlijk ijn voor ui gezandheid.

= Houd uw hoofd uit de dampen. Adem de damgen niet in.

Indien binnen, ventileer het gebied en/af gebruik de ultizat op de boog om lasrook en gassen te verwijderen,

= Gebruik een met als de ventilatie slecht is.
« Lees de instructies van de fabrikant vaor metalen, iksartikelen, coatings, reinigi i en ontvetters.
* Werk alleen in een besloten ruimte als deze goed is of als u een met

draagt
Zorg altijd voor een getraind persoon met kennis van zaken in de buurt. Lasdampen en -gassen kunnen lucht verplaatsen
en het zuurstofniveau verlagen waardoor ze letsel of de dood veroorzaken. Zarg ervoor dat de ademlucht veilig is.
= Las niet in locaties in de buurt van relnigings- of De hitté en stralen van de boog
kunnen reageren met dampen om zeer giftige en irritereride gassen te vormen.
Las niet op gecaate metalen, zoals gegalvaniseerd, load of cadmium geplateerd staal, tenz] de coating wordt verwijderd
- uit het lasgebied, het gebied goed geventileerd is en, indien nodig, terwill u een met
draagt. De coatings en alle metalen dle deze elementen bevatten, kunnen bij het lassen giftige dampen afgeven.

LASSEN kan brand of ontploffing veroorzaken!
* Lassen op gesloten containers, zoals tanks, vaten of pijpen, kan ervoor zorgen dat ze ontploffen. Vonken kunnien wegy-
egen van de _mmu%m De rondvilegende vonken, het hete werlGtuk en hete apparatuur kunnen brand en brandwonden
contact van met metalen pen kan vonken;, g of
brand veroorzaken. Controleer en 207 dat het gebied veilig is voordat u gaat lassen.
+ Houd altijd een brandblusser direct beschikbaar en kijk it vaor brand.
« Bescherm uzeff en anderen tegen rondullegende vonken en hete metalen.
« 'Las niet waar rohdvliegende vonken antvlambaar materiaal kunnen raken.
= Verwijder alle brandbare materialen uit het lasgebied. Als dit niet mogelilk is, dek ze dan goed af met

Hasznélati utmutaté szerint Mel
pont 1.4 Rendelete (EU) 201¢

Hasznilati utasftss hegesztk szdmdra készilt védiberend-ezésekhes kézvédd pajzs
Az automatikusan sttétedd hegesztdsisak hasznalata el6tt gandosan olvassa el s ért:

Az (VSUGAR okozhat|

Soha ne nézzen az ivhegesztésbe megfeleld szemvédelem nélkal. A hegesztési folyam

fvsugarak intenziv lithat6 és lthatatian (ultraibolya s infravéres) sugarakat hoznak

szem- és brsérilést okozhatnak. A hegesztés sordn forré szikra csapédhat ki a

bédrsériilést okozhat. Az arc és a szemek védelme érdekében megfeleld drnyalatu szir

jon, ha hegeszt vagy figyeli a hegesztést.

« Asisak alatt visefjen

+ Haszndljon védészitat vagy annak é
figyelmeztesse a terleten tartézkodokat, hogy ne nézzenek bele az ivbe.

* Viselfen tartds, langalls anyaghd| készillt védruhat, bérbs készillt hegesztdkeszty(

A GOZOK ES GAZOK veszélyesek lehetnek!

A hegesztés soran egészségre veszélyes g6zok és gézok jonnek létre.

Tartsa tavol fejét a g820ktsl. Ne (élegezze be a pSzoket.

Ha beltéren tartézkodik, szellGztesse 4t a terdletet és/vagy haszniljon elszivét az
tavolltdsdhoz.

Ha a szellézés nem megfelels,
Olvassa el a gyarto fémekre, észsirt
Csak akkor doigozzan zart térben, ha az megfelelgen szellztetett, vagy ha levegdel
Mindig legyen a kézelben képzett megfigyel6 személy. A hegesztési gozok és gazok
az oxigénszintet, sérllést vagy haldlt okazva. Gyéz6djon meg réla, hogy belélegezh
Ne hegesszen zsirtalanitasi tisztitdst végz6 helyek vagy permetezést végzé mivelet
reakcidba [éphetnek a gSzokkel, és rendkival mérgezé és Irritdlé gazokat hozhatnak
Ne hegesszen bevont anyagakon, mint példaul galvanizalt, dimozott vagy kadmiumi
natot eltévolftottak a hegesztési teriletrsl, a teriiieten megfeleld a szelldzés, és leve
ezeket az elemeket tartalmazé bevonatok vagy fémek hegesztéskar mérgezs gozdk

A HEGESZTES tizet vagy robbanast okozhat!
« A zart tartilyokon, mint példaul télyon, horddkon vagy csdveken vég
bansat okazhatja. A hegesztés (vbdl szikra csapsdhat ki. A kicsap6ds seikra, a forr
tiizet és égési sérlilést okozhat. Az elektréda fémtargyakhoz vald véletlenszerd hozz
dést vagy tizet okozhat. Mieldtt bérmilyen hegesztds elkezdene, ellendrizze, hogy
Mindig tartson kézndl tzoltéberendezést, és figyeljen a tifzre.

Védje meg magit és masokat a kicsap6dd szikréval és a forrd fémmel szemben.

Ne hegesszen olyan helyen, ahal a kirepills szikra gydlékony anyaghoz csapdhat

A hegesztési teriletrs! tavolltsa el a gylékony anyagokat, Ha ez nem lehetséges,
takardkat hasznélva.

méso

afdekkingen.

' Wees alert dat lasvonken &n hete mateflalen van het lassen gemakkelijk door kleine scheuren en apeningen iaar aan-

grenzende gebieden kunnen gaan.

* Houd er rekening mée dat lassen op een plafond, vioer, tussenschot of scheidingswand kan leiden tot brand aan de
verborgen kant.

= Las niet op gesloten con
F4.1-normen.

= Sluit de werkkabel zo dicht mogelijk bij het werkgebied aan op het werk om te voerkomen dat de lasstroom lange, ma-
gelijk onbekende paden maakt en ische schokken en

« Gebruik noait een booglasser om bevroren leidingen te ontdooien.

» Verwijder de elektrode uit de houder wanneer deze niet in gebrulk s.

« Draag olievrije zoals leren
schoenen en een pet.

« Verwijder brandbare stoffen, zoals butaanaanstekers of lucifers, van uw persoon voordat u eventuele laswerkzaamhe-
den uitvoert.

RONDVLIEGEND METAAL kan de ogen verwondent

= Lassen, ipp
nen ze slak afgoolen.

= Draag een CE-goedgekeurde veiligh

HETE ONDERDELEN kunnen ernstige brandwonden veroorzaken!

* Nooit hete onderdelen met biote handen aanraken.

* Last yoldoende afkaelingsperiode toe voordat u het werkstuk aanraakt.

GELUID kan het gehoor beschadigen! :

ers zoals tanks, vaten of pijpen; tenzij ze op de julste manier zijn voorbereid volgens de AWS.

stevig shirt, lange broek, hage

vonken en metaal. Als lassen afkoelen, kun-

sril met zijkapies onder uw lasheim.

» Geluid van sommige processen of apparatuur kan het gehoor beschadigen.

* Draag als het hoog is.

Voor gebruik moet op de volgende dingen gelet wordn:

De laskap mag alleen met lasvi alsmede tegen iliging, dat voldoet aan EN166/169.en

gemerkt Is, In gebruik genommen warden en mag in princlpe alleen voor het fassen gebruikt worden. het inbouwen vindt

plaasts doar het glas in de daarvoor bestemde glasbevestiging te plaatsen. Er wordt een donker en Kleurloos glas _Emce_.
wd, waarbij het kleurtoze glas alttjg naar de

{asvlam moet wijzen, De laskap moet voardat met de laswerkzaamheden begonnen wordt, zo dicht bij het hoofd wmzo.am:

worden dat het gehele gezichtsveld naar kanten bedekt is. Deze mag pas na van de

weggenomen worden, aangezien anders schade aan hiud, ogen en luchtwegen kan optreden. Alsdoar een ondeskundig

gebruik gezondheitdsklachten aptreden, moet onmiddellijk een arts geraadpleegd worden.

Kijkglas (90x110 mm]
Gebrulk alleen Kijkglazen cf. EN 166/169 die als zadanig gemerkt en goedgekeurd zijn. Filterglazen alleen met aptische
Klasse 1 (beschermniveau 4 t/m 14) gebruiken. Gebruik een bij het lasprocédé passend filterglas. Vuiglas van niet-versplin-
terend glashelder materiaal (bijv. PET).

kglas en lasschermpje aanbrengen (Kleurloos glas
weer

Plexiglasframe verwijderen. Kleurloos
naar lasviam

Droog en stofrij blj normale temperatuur bewaren.
Met schoon water en hulshoudafwasmlddel - geen agressieve reinigers gebruiken.
het artikel kan worden gedesinfecteerd met in de handel verkrijgbare ontsmettingsmiddelen.

Om ervoor te zorgen dat de laskap zijn functie blijft behouden, moet deze regelmatig schoon-
gemaakt worden. Hetzelfde geldt ook voor de veiligheidsglozen, dieeventusel tidig
veravngen moeten worden om een correct zicht op de laswerkzaamheden mogelifk te maken.

- Vegye szérmazd hegesztési szikra s forr anyagok|

nyilé BY

Ugyeljen arra, hogy a padién, tizfalon vagy végzett heg
Zart tartélyokon, mint példiul Gzemanyagtartalyon, horddkon vagy cséveken csak al
az AWS F4.1 szabviiny szerint megfeletden el§ vannak késitve.
- A alehets 3 hegesztési terlethez annak &
hegesztési ram hosszu, lehetségesen ismeretlen dtvonatakon hatadjon 4t, ds 4ram
Saha ne haszniljon ivhegesztét fagyott csovek kiolvasztisara.
* Tévolitsa el az elektradat a tart6bal, amikor nem hasznalja.
Olajmentes védéruhdt viselien, mint bérkesztyd, vastag Ing, fethajtés nélktii nadrag
Ahegesztés elkezdése eldtt szabadulion meg 5z Onnél 1év8 minden gydlékony any
16161 és gyufatal.
A KIREPULO FEM szemsériiiést okozhat!
= A hegesztés, forgdes, drtkefézés és a csiszolés szikedt és kirepald fémdarabokat o

csapddhat
» Ahegesztdsisak alatt viseljen CE: ,
A FORRG RESZEK stilyos égési sériiléseket okozhatnak!
« Soha ne érjen hozza csupasz kézzel a forr6 részekhez.
* A munkadarab megérintése elétt hagyjon elegends idét a lehdlésre.
AZAJ halléskdrosodést okozhat!
* Abizonyos & altal keltett zaj
 Magas zajszint esetén viseljen jovahagyott fillvédst.

A hasznalat elBtt az aldbbiskra kell gyelal:

A védapajzsot csak hegesztdk sziméra készillt véddlveggel, valamit a EN166/ 169
ellen véds elotétis egylitt szabad venni és kizérélag

hegesztés céljdra szabad haszndlnit A beszerelds az erre a célra kialakitott iivegrogzit

sétét és egy szintelen liveg kerll behelyezésre, ahol Is a szintelen Gvegnek mindig a k

hegesztési mavelet elstt a olvan mé kel a fejhez ko

minden aldalrdl fedje. Csak 2 hegesztés| mivelet befejetével szabad levenni azt, mer

a légutak & hasznatat ko

\épnének fel, azonnal fel kell keresni az arvost.

Védahbetét (90x110 mm):

Csak jeldléssel ellstott,

Csak 1. optikai osztlyba sorolt

ellitot

okozhat,

az mz »mm\pmm

megfelel5 védobet
{4 65 14 \azot veds
1013 alatszo anyaghél

nem

Tavolitsa el a misnyag lvegtartd keretet. Helyezze ¢
hegesztd véddbetétet (a szintelen Gveg legyen a heges?

m0anyag Qvegtarté keretet.
Térolds: Térolss szabahamérsékleten, széraz, pormentes helyen.
Fertéitlenités: A cikket i kaphaté fertétienits:
Tisztitds: Tiszta vizzel és héztartasi tisztitaszerrel - ne haszadljon m
Karbantartési OkiicBképességének megdrzése
utasitdsok: _a__ a védBpajzsot. Ugyanez 3l a véddivegekre s, amel

cserédlni, hogy biztositsuk a hegesztési mivelet kifogas
kérosoddst szenvedett és nem alkalmas kifogdstalan v
t8bbé hasznalni, Hulladékként kell eldirdsszerten értaim:

: Ahaszndlat €z az arcvédd maszk killdndsképpen nem alkalma
Als de laskap beschadigd is en er daardoor geen correcte beschermende werking meer | orsoucy (o, dugattyis meghaitdsu szerszémokhoz), isersugirhe
gewaarborgd is, mag deze laskap niet meet gebruikt worden. Deze moet volgens de voor- interterald po
schriften correct opgerulmd worden, organizmusokhoz.
Specifieke i ﬂ,. i is met name nlet geschlkt voor %m_ﬂ_.mwaa een hoge snelheid Nem loniz#16 sugérzss, pi. B. hegesztés (6).
ijv. oven kamer
storingslichtbogen, smeltmetalen, irriterende stoffen of organlsmen. Figyelmeztetésel

prescrizioni vigenti.
Questa maschera non & concepita'per proteggere da piccs
trapani svi , laser,

parassiti, metall fusi, materiali o organismi infettiv.

pezzi tavorati ad alta veloclt es.
ambiente, archi voltaici

Per radiazioni non ionizzant, p. es. saldatura (6)

Avvertenze:
« Prestare attenzione quando si toccano gli occhiali: ¢

il rischio d leslont a causa di spigoli vivi. Pericola di rottura a causa
di un uso improprlo dello schermo di saldatura.

immediatamente.
Le lenti rinforzate con filtri minerall devono essere utilizzate solo con una rondella adatta.

) materiali che vengono a contatto con la pelle di chili indossa possono causare reaziani allergiche nelle persone sensil
Durarite |a saldatura usare sempre gli indumenti protettivi prescritti (guanti, grembiule i cuoio, ecc.).
Non posizionare mai elettrodi caldi o fili di saldatura a caldo suflo schermo protettivo — cid potrebbe danneggiare lo
schermo protettiva.

secondo fa direttiva sul prodotto

Spiegazione dei marc

fabbricante —_[__ WKS GmbH o} E | a-cade .
Robert-Bosch-St. 80/1 B8 dettagii del prodotto
D-73431 Aalen Numero della normativa

ftemnumber | S = resistenzameccanica
No. 000000 EN175'S"| (eapicosie)
Mese di produzione/~._} |
Annodi Produzione |~ R_n._ 03/2019 (i€ Moo &
(esemplare) —— — — | leggereistruzione
Certificazion £CS GmbH, HittfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany

Notified Body: 1883
DIN CERTCQ Gesellschaft fur Konformitatsbewertung mbH, Alboinstr. 56,
12103 Berlin, Germany, Notified Body: 0196

La dichiarazione di conformita UE per questo prodotto & disponibile
all‘ingirizzo; www.wks-aalen.de/downioads.

Dichiarazione
conformita

Fabbricante: WKS GmbH Tel.: +49 (0) 7361 9492-0
Robert-Bosch-Str. 80/1 E-Mait info@whks-aalen.de
D-73431 Aalen Internet: www.wks-aalen.de

straling, bijv. B. lassen (6).

Waarschuwinges
* Wees voorscht b het sanrsken van d br, e bestas gevasr voor venworing daor scherpe randen. Gevaar voor
breuk door ondeskundig gebruik van het Jasscherm,

Gekraste of schiven moeten

* Met minerafe filters versterkte lenzen mogen
contact komen met de huid van de drager kunnen

worden vervangen,
leen worden gebrulkt met een geschlkte wasmachine,
lergischie reacties veroorzaken bij daarvoor gévo-

elige personen
= Gebruik bi] het lassen'altijd de

leren schort, enz.

Kleding
b

» Plaats nooit hete elekiroden of hete lasdradd op het —dit kain het schild beschadi
gen. .
Mark: op het product volgens de verarder
fabricant — | _ WKS GmbH |- QR-code product déteil
Robert-Bosch-Str. 80/1
D-73431 Aalen numéro de la norme
numéro darticle, . S = résistance mécanique
producton | NO. 000000  EN 176 877 festvra)
mensuelle/ ~._| v : «__L— marquage CE
production annuelle & 03/2019 - DH_ ﬂ m
{exemple) —————1— lire les instructions

Certificaat: ECS GmbH, HuttfeldstraRe 50, 73430 Aalen, Germany
Notified Body: 1883
DIN CERTCO Gesellschaft fir Konforr sbewerturig mbH, Alboinstr. 56,
12103 Berlln, Germany, Notified Body: 0196

Conformiteits- De EU-conformiteitsverklaring voor dit product is te vinden op

verklaring www.whs-aalen.de/downloads worden opgehaald.

Fabrikant: WKS GmbH Tel.: +49 {0) 7361 9492-0
Robert-Bosch-5tr. 80/1 E-Mai info@whks-aalen.de
D-73431 Aalen Internet: www.wks-aalen.de

« Legyen évatos, amikor megérintl a szemiveget, mert az éles s2¢lek miatt sérolés
helytelen kezelésébél ereds orésveszély.

A karcolt vagy sériit femezeket azonnal ki kel cserdin
Az dsvinyi sz(irsk megerdsitett lencséit csak megfelel al4téttel szabad hasznéini
Avisel6 személy bérével érintkezs anvagok allergids reakcidkat okozhatnak érzéken
Hegesztés kézben mindig hasznlja az eléirt védsruhszatot {kesztyd, bér kbtény stb
Soha ne helyezzen forré elektrédakat vagy forré hegesztés huzalt a véddpajasra—g

Ajellés magyardzata:  szerint Rendelete EU) 2016/425

Gyarts azonositéja WKS GmbH o E
Robert-Bosch-Str. 80/1 g2ad
D-73431 Aalen
itemnumber
No. 000000 EN175S
Gydrtdsihonap/ R
sommes (] 03/2019 [ CE
{peida)
Tandsitvany: ECS GmbH, Hilttfeldstrae 50, 73430 Aalen, Germany
Notified Bady: 1883
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatsbewertung mk
12103 Berlin, Germany, Notified Body: 0196
Megfeleléségi Atermékre vonatkozé EU-megfeleldségi nyilatkozat letdl
il wks-aale cimen,
WKS GmbH Tel

E-Mai
Internet:

Robert-Bosch-Str. 80/1
D-73431 Aalen



Instructiehandleiding volgens Bijlage I,
punt 1.4 Verordening (EU) 2016/425

NL

laskappen + volgens EN 175
Gelieve deze handleiding aandachtie te lezen en te begriipen voordat  de automatisch verdonkerende
Jashelm gebruikt.

kunnen de ogen

Kijk noolt nadr zondér de juiste van het lasproces
produceren intense zichtbare en onzichtbare {ultraviolette en Infrarode) stralen die de ogen en de huid
kunnen verwanden, hete vonken vitegen van de las af en kunnen de ogen en de huld verwonden.
Draag een lashelm uitgerust met een geschikte schaduwfilter om uw gezicht en ogen te beschermen
tijdens het lassen of toekijken.

+ Draag een goedgekeurde velligheidshrll met zijkapjes onder uw helm.

6 szerint
pont 1.4 Rendelete (EU) 2016/425

HU

Hasznalati utasitis hegesztdk szamadra készill 2 kézvédd pajes+ D + sisak EN 175

Az automatikusan sététedd hegesztdsisak haszndlata eldtt gondosan olvassa el és értse meg a haszndlati Utmutatdt.
Az (VSUGAR i

Soha ne nézzen az ivhegesztéshe megfelelG szemvédelem nélkiil. A hegesztési folyamatbél szarmazé

fvsugarak Intenzlv I4thatd és l4thatatlan (ultraibolya és infravérés) sugarakat hoznak létre, amelyek

szem- és brsérillést okozhatnak. A hegesztés soran forrd szlkra csapdhat ki a hegesitési varratbdl, ami szem- és

bérsérillést okozhat. Az arc és a szemek védelme érdekében megfelel8 drnyalatu szGrével ellétott hegesztésisakot hasznl

Ion, ha hegeszt vagy figyeli a hegesztést.

* Asisak alatt viseljen joval é é

ellitott
éljon védgsitét vagy annak érdekében, hogy
a terileten

kozhat!

mésokat villandstél és a vaklta Fénytdl, és
)

« Gebruik beschermende schermen of barriéres om anderen te ande-
ren in de buurt om et naar de boog te kijken.
Draag beschermende kleding gemaakt van duurzame, brandwerende materialen, lederen lashandschaenen en een

voledige voetbescherming.

DAMPEN EN GASSEN kunnen gevaarlijk zij
Lassen praduceert dampen en gassen die gevaarlijk 2ljn voor uw gezondheid.

« Houd uw hoofd uit de dampen. Adem de dampen niet in.

* Indien binnen, ventileer het mmw_mn en/of gebruik de uitlaat op de boog om lasroak en gassen te verwijderen.
» Gebruik een goed met als de ventilatie slecht
Lees de instructies van de fabrikant voor metaten, coatings, re i en ontvetters.

Werl alleen in een besloten ruimte als deze goed is of als u een met

draagt.

Zorgaltijd voor een getraind persoon met kennls van zaken In de buurt: Lasdampen en -gassen kunnen lucht verplaatsen
en het 2uurstafniveau verlagen waardoor ze letsel of de dood veroorzaken. Zorg ervor dat de ademlucht veilig s.

Las niet in locaties in de buurt van relnigings- of spuit De hitte en stralen van de boog
kunnen reageren met dampen om zeer giftige en irriterende gassen te vormen.

Las niet op gecoate metalen, zoals gegalvaniseerd, lood of cadmium geplateerd staal, tenzi] de coating wardt verwijderd
uit het lasgebied, het gebied goed geventileerd-is en, indien nodig, terwijl u een. met

tegen flits en

'hogy he nézzenek bele az Ivbe.
* Viseljen tartss, langallé anyaghdl késziilt védéruhat, b6rhé| késziilt hegesztkesztylit és teljes [sbvédelmet

A GBZOK E5 GAZOK veszélyesek lehetnek!

A hegesziés sardn egészségre veszélyes g6zdk és gazok jonnek [étre.

Tartsa tivol fejét a g6zdktsl. Ne Iélegezze be a gézoket.

Ha beltéren tartézkadik, szelléztesse it a terdletet és/vagy haszndljon elszivét az inél a hegesztési g6z0k és gézok
tavolitésahoz.

Instruktionshandbok enligt Bi
punkt 1.4 Férordning (EU) 201

for av / paraplyer / huvar tillverkad er
Denna handledning maste du lasa noga och férsta innan du anvéinder svetshjilmen m

Riskanalys: Ljusbigar kan skada égonenl

Titta aldrlg pa svetshigar utan ordentligt Liusbagar fran E

{uttravioletta och infraréda) stralar som kan skada dganen och huden, heta gnistor fi

dgonen och huden, Anvind en svetshjslm med ritt nyans pé filtret for att skydda a

serpd. .

+ Anvind godkinda sakerhetsglastgon med sidoskydd under hjalmen.

« Ahvind skyddsskarmar eller -barridrer for att skydda andra frén 13ga och glod, var
pé bagen.

« Anvand skyddsklader

ROK OCH GASER kan vara farligal

Svetsning skapar dngor och gaser som dr farliga fér halsan.

Hll ditt huvud borta frin dngorna. Andas inte in ngarna.

Om du &r inomhus, ventilera omradet och/eller anvind utsug vid ljusbégen for att

O:_ ven _mnuzmz ar délig, anvand ett godkant andningsskydd _._._ma _:3__:?« .

for metaller, rengt

Esma ett slutet utrymme endast om det ar vil ventilerat eller anvand ett andning

= Ha alitid en utbildad person som haller kontroll i nérheten. Svetsangor och -gaser |

van, vilket kan leda till skador eller dtdsfall. xn:do lera andningsluften s4 att den &

Svetsa inte pé platser nira ings- eller ingsarbete. Hettan oc

ra med &ngor och bllda mycket giftiga och irriterande gaser.

Svetsa inte pa belagda material, sasom galvaniserat, biy- eller kadmiumbelagt sti

svetsomradet, omradet &r val ventilerat och om mojligt, med anvandning av andnin

garna och eventuella metaller som innehaller dessa element kan avge giftiga gaser

verkade av hillbart, flamsékert materlal, svetshandskar av |

kan orsaka brand eller explosion!

draagt, De coatings en alle metalen die-deze elementen bevatten, kunnen bij het lassen giftige dampen afgeven.

LASSEN kan brand of ontploffing veroorzakenl

« Lassen op gesloten containers, zoals tanks, vaten of plipen, kan ervoor zorgen dat ze ontploffen. Vonken kunnen wegy-

fegen van e lasboog. De rondvliegende vonken, het hete werkstuk en hete apparatuur kunnen brand en brandwonden

contact van met metalen voorwerpen kan vonken, g of

brand veroorzaken. Controleer en zorg dat het gebied veilig is voordat u gaat lassen.

d éen brandblusser direct béschikbaar en kijk uit voor brand.

» Bescherm uzelf en anderen tegen rondvliegende vanken en hete metalen.

* “Las niet waar rondviiegende vonken ontvlambaar materiaal kunnien raken.

= Verwljder alle brandbare materialen uit het lasgebied. Als dit niet mogelijk is, dek ze dan goed af met goedgekeurde
afdekkingen.

= Wees alert dat Jasvonken en hete materialen van het lassen gemakkelijk door kleine scheuren en openingen naar aan-
grenzende gebieden kunnen gaan,

+ Houd er rekening mee dat lassen op een plafond, vioer, tussenschot of scheidingswand kan leiden tot brand aan de
verborgen kant.

« Las niet op gesloten containers zoals tanks, vaten of
F4.1-normen.

» Sluit de werkkabel zo dicht mogelijk bij hét werkgebied aan op hiet werk om te voorkamen dat de lasstroom lange, mo-
gelijk onbekende paden maakt en schokken en

« Gebruik naolt een booglasser om bevroren leidingen te ontdoolen.

* Verwijder de elektrode uit de :a:nm- wanneer deze niet in gebruik

« Draag olievrije z0als leren
schoenen en een pet.

 Verwijder brandbare stoffen, zoals butaanaanstekers of lucifers, van uw persoon voordat u eventuele laswerkzaamhe-
den uitvoert.

wDZU<_._man_u _<_m.—>>_. kan de ogen <m.,¢<n=._m:_

® Lassen,
fen ze slak afgooien,

+ Draag een CE-goedgekeurde velligheidsbril met zijkapjes onder uw lasheim.

HETE ONDERDELEN kunnen ernstige brandwonden veroorzaken!

* Nooit hete onderdelen met blote handen aanraken.

* Laat yoldaende afkoelingsperiode toe voardat u het werkstuk aanraakt

GELUID kan het gehoor beschadigen! .

« Geluid van sommige processen of apparatuur kan het gehoar beschadi

ipen; téhel) ze op de julste manier zijn voorbereld volgens de AWS

stevig shirt, lange broek, hage

vonken en metaal. Als lassen afkoelen, kun-

« Draag als het haogis.
Voor gebruik moet op de volgende dingen gelet worden:
De laskap mag alleen met alsmede tegen dat voldoet aan EN166/169 en

gemarkt is, in gebrulk genommen worden en mag in principe alleen voor het lassen gebruikt worden. het inbouwen vindt
plaasts door het glas In de daarvaor bestemde glashevestiging 1e plaatsen. r wordt een donker en eurloos glas ngebou-
wd, waarbi] het kleurioze glas altjg naar de

lasvlam maet wiizen, De laskap moet voordat met de laswerkzaamheden begannen wordt, zo dicht bij het hoofd gehouden
worden dat het gehele gezichtsveld naar kanten bedekt is. Deze mag pas fia igen van de

weggenomen worden, aangezien anders schade san hiud, ogen en luchtwegen kan optreden. Alsdoor een ondeskundig
gebruik optreden, moet jk een arts worden.

Kijkglas {90x210 mm):
Gebruik alleen kijkglazen cf, EN 166/169'die as zodanig gemerkt en goedgekeurd zijn. Filterglazen alleen met optische
Klasse 1 (beschermnlveau 4 t/m 14] gebruiken. Gebruik een bij het lasprocédé passend filterglas. Vulglas van niet-versplin-
terend glashelder materiaal (bijv. PET).

*+ Ha a szellézés nem megfelels, h
+ Olvassa el a gydrtd fémekre, 6 td: és zsir it6 <o:mn_6~o :Em:um
« Csak akkor dolgozzon zart térben, ha az & & vagy ha levegdellitsos 1& R
+ Mindig legyen a kbzelben képzett megfigyel§ személy. A hegesztési gBzk és gazok kiszorithatjsk a levegdt 4 cspkkentik

az oxigénszintet, sériilést vagy halalt okozva. Gy8zGd]on meg rola, hogy levegd .
« Ne hegesszen zsirtalanitsi tisztitsst végz6 helyek vagy permetezést végz6 milveliatek kozelében. Az fv héje & hulldmal

reakciéba léphetnek a géizokkel, és rendkiviil mérgezs és irritai6 gazokat hozhatnak létre.
« 'Ne hegesszen bevont anyagokon, mint péfdiul galvanizalt, Slmozott vagy kadmiummal bevont acélon, kivéve, ha a bevo-

natot eltavalitottak a hegesztési teriletrdl, a teriileten megfeleld a szelldzés, és éket visel. Az

ezeket az elemeket tartalmazé bevonatok vagy fémek hegesztéskor mérgez8 géziket hozhatnak létre. .
A tlizet vagy robbanast okozhat!

A zért tartalyokon, mint példaul izemanyagtartdlyon, hordékon vagy csiveken végzett hegesztés ezen tartalyok felrob-
bandisdt okozhatia. A hegesztési b szikra csapédhat ki & kicsap6d szikra, a forré munkadarab és a forr berendezés
tizet és égési sérillést okozhat. Az elektrdda fémta é ése szikrt, rabbandst, tlimelege-

valé. G

dést vagy tizet okozhat. Mielétt barmilyen hegesztés elkezdene, ellendrizze, hogy a terilet biztonsdgos-e.

Mindig tartson kéznél tzoltoberendezést, és figyellen a tdzre.

Védle meg magat és mésokat a kicsap6dé szlkraval és a fortd fémmel szemben,

Ne hegesszen olyan helyen, ahol a kirepald szikra gytlékeny anyaghoz csapdhat.

A hegesztési teraletrs) tavoltsa el a gytlékony anyagokat. Ha ez nem lehetséges, takarja le Gket szorosan Jévahagyott *

takardkat hasznalva.

Vegye figyelembe, hogya :mmmﬂmw&_ szdrmazd hegesztési szikra és forré anyagok kénnyedén dthatolhatnak 2 kormyezs

nyilé

Ugyeljen arra, hogy a :.m::<m§m? padién, tlizfalon vagy tlizet okozhat a mésik oldalon.

Zart tartslyokon, mint példiul izemanyagtartlyon, horddkon vagy csoveken csak abban az esetben hegeszthet, ha azak

az AWS F4.1 szabvény szerint megfelelen elG vannak készitve.

- a alehets a hegeszfési terdlethez annak érdekében, hogy elkeriilje azt, hogy a

hegesztési dram hosszt, haladjon t, és dram itést vagy akazzon.

Soha ne hasznaljon ivhégesztét fagyott csovek kiolvasztssara.

Tévolltsa el az elektradat a tartébdl, amikor nem hasznalja,

Olajmentes véddruhat viseljen, mint brkesztyd, vastag ing, felhajtds nélkiili nadrég, vastag talpti cip5 ds sisak.

A hegesatés elkezdése el szabaduljon meg az Onnél 1évé minden gytilékony anyagtdl, mint peldaul butangzos gycl-

16t5] &s gyut4ts|

A KIREPULO FEM szemsériilést okozhat]

« A hegesztés, forgdcs, drétkefézés &s a csiszolds szikrét és kirepal§ &:,_nm_\muo_ﬁ» okozhat. A lehilé :mmmmnmmwa_ salak
csapodhat ki

s isak alatt viseljen CE+

A FORRO RESZEK stilyos égési sériléseket okozhatnakl

« Soha ne érjen hozzé csupasz kézzel a forrd részekhez. . .

+ Amunkadarab megérintése elétt hagyjon elegendé idét a lehtllésre.

A ZAJ halldskarosodast okozhat!

« A blzonyos & 4ltal keltett zaj

« Magas zajszint esetén viseljen jovahagyott fillvédét.

A hasznlat elétt az aldbblakra kell ligyelni:

A védopajzsot csak hegesztdk szaméra késziilt véddiveggel, valamint a EN166/ 169 nek megfeleld és ekként cimkézett

frdccsenés ellen véds eldtétiveggel egyltt szabad hasznalatba venni és kizardlag

hegesztés céljdra szabad hasznalnil A beszerelés az erre a célra kialakitott lvegrogzitabe valé behelyezéssel térténik. Egy

sotét s egy szintelen Gveg kerill behelyezésre, ahol Is a szintelen tivegnek mindig a hegesztaling irdnydba kell néznie. A

hegesztési mOvelet megkezdése eldtt a védapajzsot olyan mértékben kell a fejhez kszellteni, hogy az a teljes [Atémez5t

mindén olcalrdl fedje. Csak a hegesztési mivelet hefejeztével szabad levenni azt, mert ellerikezd esetben.a b @ szem és

okozhat, -

a légutak egé hasznalat tigyi panaszok
1épnének fel, azonnal fel kel keresnl az orvost.

Védbbetst (90x110 mm}:

Csak Jeldiéssel elltott, az EN-166/169 szabvénynek megfelels védal

Csak 1, optikai osztdlyba sorolt sztrdbetétet hasznaljon (4 és 14 kbastt A a hegesztési eljards-
nak ke ité nem 18r6 tlétsz6 anyagbs (pl. PET).

Beszerelés: Tavolitsa el a mianyag Gvegtartd keretet. Helyezze be a szintelen szemilvegbetétet és

hegeszt6 védabetétet (a szintelén veg legyen a hegesztalang felé forditval. Tegye vissza a
mdanyag iivegtarts keretet.

Térolds szobahdmérsékleten, széraz, pormentes helyen.

Montage: Plexiglasframe verwijderen. Kleurloos kijkglas en lasschermpie aanbrengen {kleurloos glas .
naar fasvlam weer A cikket Kaphatd ehet fertdtieniten
Bewaren; Droog en stofrl] bij normate temperatuur bewaren. Tiszta vizzel és haztartdsi 6 -ne jon mard hatasg ti
Reinigen: Met schoon water en huishoudafwasmiddel - geen agressieve reinigers mmee__ﬁ:. A vé Gképességé Srzése érdekéh esen tisztftani .
o ) ! kell a véddpajzsot. Ugyanez 8l a védsavegekre is, amelyeket szlikség esetén idBben ki kel
Desinfeciie: het artikel kan worden met in de handel verkrijg| cserélnl, hogy biztosltsuk a hegesztési mavelet kifogdstalan l4thatdsdgat. Ha 2 véddpajzs
Onderhoudsinstructie: . O ervoor te zorgen dat de faskap zijn functie blifft behouden, moet deze regelmatig schoon- Kirosadist szenvedett és nem alkelmas Kifogéstalan védelem biztositiséra, nem szabad
gemaaki worden, Hetzelfde geldt ook voor de veillgheldsglazen, " dieeventueel S 18bbé hasznsin ént ke
veravngen moeten worden om een correct zicht op de laswerkzzamheden mogelij te maken. poo % ar arctds masck Kilonosképpen nom slialmes nagy sebeseésd résascsékts
Als de laskap’ beschadigd is en er daardoor geen correcte beschermende werking meer - (3. Gt P
gewaarborgd is, mag deze laskap riet meet gebruikt worden. Deze most volgens de voor.  1O10%%: e e ot e, Terto15 amyaBorhor G
schriften correct opgeruimd worden. orpoausokhb yaok
Snecifieke Dit gezit is met name niet geschikt voor deeltjes met een hoge sneiheld Nem ionizél6 sugarzss, pl. B, hegesztés (6). !
bijv. schi boven .
e i stoffen of Figyelmeztetések: R . ~
+ Legyen dvatos, amikor megérintl 3 szemiveget, mert az éles s2élek ilatt sértlés veszélye il fenn. A hegesztGpaizs
Toepassing: niet-ioniserende straling, biju. B. lassen (6). helytelen kezelésébdl eredd torésveszély.
Waarschuwingen: + Kkarcolt vagy sériltlemezeket azannal ki kell cserélni, '

» Wees voorzichtig bij het aanraken van de bril, er bestat gevaar voor verwonding door ﬂ_mam randen. Gevaar voar
breuk daor ondeskundig gebruik van het lasscherm.

Gekraste of schijven moeten worden vervangen.

Met minerale filters versterkte lenzen mogen alleen worden gebruikt met een geschikte wasmachine.

» Materialen die in contact komen met de huid van de drager kunnen aliergische reacties veroorzaken bij daarvoor gevo-
elige personen.

Gebruik bij het Iassen altfjd de
Plaats naott hete elektroden of hete lasdraad op het |

in, eren schort, enz.).
hild — dit kan het schild beschadi-
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gen.
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+ Az dsvinyi szlirk megerdsitett lencséit csak megfeleld alététtel szabad hasznalny
« & visel§ szemely birével érintkezs anyagok allerglds reakeiskat okozhatnak érzékeny személyeknél,
« Hegesztés kizben mindlg haszndlja az el8irt véddruhazatot (kesztyll, br kdtény stb.).

- Soha ne helyezzen forré elektradakat vagy forré hegesztési huzalt a

szerint Rendelete (EU) 2016/425

—ez a

AlelBlés magyardzat
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www.whs-aalen.de

Gyarté:

Internet:

Svetsning p3 sliitna behallare, s3som tankar, trummor eller rér kan 4 dem att explot
De flygande gnistorna, det heta arbetsstycket och het utrustning kan orsaka brand
av efektroden med metaliféremal kan orsaka gnistor, explosion, dverhettning och
omradet ér sikert innan nagon svetsning utfors.

id en brandslickare nara till hands och hall utkik efter eld.

Ta bort alla brannbara material frén svetsomrdet. Om detta inte &r mojligt: tick d

Var uppmarksam pa att svetsgnistar och heta material frdn svetsning [4tt kan ta sig

6l ndriiggande omraden.

Var medveten om att svetsning i ett tak, goly, skiljevagg eller avdelare kan orsaka br

Svetsa inte p4 slutna behallare s3som tankar, teummor eller rar - om de inte ar kor

F4.1-standarderna.

« Anslut arbetskabeln till arbetet s4 ndra svetsomridet som ar praktiskt m
sig lAnga och eventuellt okanda vagar och orsaka elektri

Anvand aldrig en bagsvets for att tina upp frusna rér.

Ta bort elektroden fran héllaren nér den inte anvands.

« Anvand oljefria skyddsklider, sésom iaderhandskar, kraftig skjorta, byxor utan mu

bart eventuella explosiva material, sisom butantsndare eller tandstickorfran din pe

FLYGANDE METALL kan skada 8gonen!
chipping, tradborstning och slipning kan arsaka gnistor och fiygande met:

igt, for :
ka stdtar och brandrisk.

» Anvind CE-godkénda sakerhetsglassgon med sidoskydd under hjglmen.

HETA DELAR kan orsaka alivarliga brinnskador]
rér aldrig heta delar med bara handerna.
+ Avsett tid for en tillricklig avkylningsperiod innan du vidrr arbetsstycket.

BULLER kan skada hérsein!
« Buller frn vissa processer efler utrustning kan skada harseln.

= Anvand lampliga ronskydd om bullernivin &r hdg.

Anvindning:

Skérmen far endast vara forsedd med svetsskyddsglasgon och extra linser som ove
markeras, tas | bruk och anvénds | grunden endast fr svetsning. Svetshuvudskarmat
rens huvudstorlek fére anvindning. Den Skélden mste placeras s& nara huvudet for
tackt pa alla sidor. Det far endast avldgshas efter svetsningsprocessen, eftersom anna
andningsorganen uppst: Ska bero pi felaktigt Hantering av obehag, en likare maste
Skyddsskivor (90x110 mm}:

Anvind endast skyddsskivor som har godkants och marks enligt EN166 / 169. Fltersk
1 iva 4 1l 14). ivan 3 enligt markera.

- materfal (t.ex. PET).

Montera

Ta bort haitarram. Farglost hetrakiningsft
(Farglds lins mot svetsflamma). Byt ut plastskyddsramen

Forvara vid normal rumstemperatur, torr och damméri.

Anviind med rent vatten och hush3l %3%:2- anvin

Artikeln kan med L

Fér att behalla funktionen maste skivarna bytas ut i g
perfekt bild av svetsprocessen. Skulle skilden vara ska
béttre skydd, kan det inte langre anvindas. Det miste
levereras. Pannfadring maste dndras regelbundet, speci

Kontakta oss direkt f;

reservdelar och tillbehdr eller be

Reservdelar

Det har "/ svampen ar speclellt inte lam|
ver rumste
dmnen eller i !
inkdpet.
Applicering: icke-joniserande stralning, t.ex. B. Svetsning (6).
Varningar: :

= Var forsiktig ndr du rér glasdgonen, det r risk for skador pd grund av skarpa kante
hantering av svetsskyddet,

= Skrapade eller skadade skivor méste bytas omedelbart.

« Mineralfilter forstarkta linser far endast anvindas med lamplig tvéttmaskin.

* Materfal som kommer i kantakt med bararens hud kan orsaka allerglska reaktioner

* Anvind alltid i {handskar, I3 etc.) vid svetsning.

o Placera aldrig heta elektroder eller varmsvetsning pa skyddsskyddet - det kan skad

Mark: pé produkten enligt Forordning (EU) 2016/425
Tillverkarens WKS GmbH
identifikation Robert-Bosch-Str. 80/1
D-73431 Aalen
artikelnummer
No. 000000 EN1758
Tillverkningsménady/ ﬁ m
Tillverkningsar &
piiet 03/2019 i}
Certifiering: ECS GmbH, HittfeldstraRe 50, 73430 Aalen, Germany
Notified Body: 1883
DIN CERTCO Gesellschaft fir Kenformitétsbewertung mi
12103 Berlin, Germany, Notified Body; 0196
Farsékran om EUA mowmmram: om éverensstammelse for denna produkt

len. hamtas.
WKS GmbH

Robert-Bosch-5tr. 80/1
D-73431 Aalen

Iiverkare:

Internet:
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Pokyny pro pouZiti sviFedského bezpegnostniho vybaveni: ochranné 3tity na ruce, 3tity na oblicej, helmy dle EN 175
Pettéte si pozamé tento ndvod a porozumgjte mu, ne? pousijete samazatmavovaci svaretskou piilbu,

Analyza rizik: OBLOUKOVE PAPRSKY mohou zranit o

Nikdy se nedivejte na obloukové svafovani bez Fédné ochrany o&l. Obloukové paprsky ze svafovaciho pracesu vytvérejl

intenzivni viditeiné a neviditelné (ultrafiaiové a infratervené) paprsky, které mohou zranit odl a kii#i, od svaru odléta)i

horké Jiskry a mohau poSkedit o2i a kiii. Noste svéfezskou pHibu vybavenou vhodnym filtrem k ochrand svéha obliceje a

& pi svafovéni nebo sledava

Poutivejte schvalené bezpetnostni bryle s bognimi 2tity pod svou pFilbou.

« Pouivejte ochranné zistény nebo zabrany, které chrani ostatni pfed zableskern a osin&nim, varujte ostatni v oblasti, aby

nesledovali oblouk.

Poullvejte ochranny odév vyrobeny z odonych materidli odolavajicich plamenu, koZené svéfetské rukavice a pinou

ochranu chodidel.

VY¥PARY A PLYNY mohou byt nehezpetné!

‘Svafovan( vytvaTi vypary a plyny, které jsou nehezpené pro vade 2dravi.

o Drite hlavu mimo wpary. Vypary nevdechuijte.

o Pokud jste uvnitf, advétrévejte oblast a/nebo poufijte wiuk u oblouku k odstrangni svéfecich vypard a plyni.

« Pokud je ventilace 3patnd, pouijte schvaleny respirétor s pifvodem vzduchu.

Preftéte si pokyny vyrobce ohledné kovd, spotfebnfho materlalu, poviakd, disticich prostfedkii a odmastovadel.

Pracujte v uzavieném prostoru pouze v pi{padé, Je je dobfe vétrany, nebo kdyZ nosite respirdtor s pfivodem vzduchu.

V blizkosti je tieba mit vidy vyikolenou dohlizejici osobu. Svatovac! wpary a plyny mohou vytlagit veduch a snifit hladinu ¢

kysliku, co? zplisabuje zranéni nebo smet. Ujistéte se, % je vzduch k dychani bezpedn

NesvaFujte v fistech, kter4 se nachézejf v blizkosti 3 Eisticiha &
oblouku mohou reagovat s vypary a vytviFet vysoce toxické a drézdivé plyny,

Nesvafujte ma povrstvenych kovech, Jaka jsou napfiklad pozinkovand, olovéna nebo kadmiové ocel, pokud nenl povlak

z oblasti svaru odstranén, ablast je dobe v&trana, a pokud je to nutné, noste respirétor s pivodem vzduchu, Povlaky a

veikeré kovy, které tyto prvky obsahuji, mohou v pfipadé svafovini vytvaret toxlcké vypary.

provozu. Teplo a paprsky |

i

SVAROVANI miiZe 2plisobit poZir nebo explozll

« Svafovéni na uzavienych kantejnerech, jako jsou nédr¥e, bubny nebo potrubi, miize zpdsobit Jejich wybuch. __m_i mohou
odlétat ze svafovactho oblouku, Odlétajic jiskry, horky obrobek a horké vybavenf mohou zpdsobit poZiry a popaleni
ny. Néhodny kantakt elektrody s kavovymi Fedmty miiZe zpdsobit jiskFent, vybuch, prehftl nebo pozdr. Pred kazdym
svatovanim zkontrolujte oblast a ujistéte se, fe je bezpetnd.

Vady udriujte hasici pfistroj snadno dostupny a dévejte pozor, zda se nevyskytne ohefi.

Chrafite sebe a ostatni pfed odlétajicimi [iskrami a horkym kovem,

Nesvafujte tam, kde mohou odlétajici jiskry zas&hnout hoFlavy material.

Z oblasti svafovani odstrafite viechny hoflavé materidly, Pokud to neni moiné, tasné je zakryjte schvalenyml kryty.
Vizte, Ze svafovaci jiskry a horké materily ze svafovani mohou snadno prochazet malymi prasklinami a otvory do
sousednich oblasti. -

Uvadomte si, 3e svafovéni na stropé, podiaze, paseni nebo prepaice miiZe zplisobit poZér na skryté strand.

Nesvafujte ia uzavienych kontejnerech, jako jsou nadrie, bubny nebo potrubi, pokud nejsou Fidné pripraveny podle
norem AWS F4.1. )

Pracovni kebe! pfipajte co nejblize svafovacimy prostoru, abyste zabranili cestovéni svafovaciha proudu diouhymi,
mosnd i drahami a &m zplisoben razu ickym proudem a po3dru

oy nepoutivejte abloukové svifetky k rozmrazovani zmrazenych trubek.

« Odstrarite elektrodu z drzéku, pokud se nepouZivd. .

» Noste ochranny adév bez oleje, Jaka jsou koZené rukavice, t&2kd kosile, kalhoty bez manzet, vysoké boty a 2epici
= pfed svaFovénim odstrafite z asoby viechny hoHaviny, jake jsou butanové zapalovate nebo zépalky. .

ODLETAJCf KOV miie zranit ofi}

« Svafovéni, tépen’, kartatovéni a brousent dritd zpiisabu
struska.

« Pod svou pFilbou noste bezpeEnostn! bryle schvalené CE s bognimi Stity.

HORKE DiLY mohou zpisobit t&Zké popdleniny!

« Nikdy se nedotykejte horkych dfié halyma rukama,

« Pred dotknutim se obrobku panechte &as k dostatetnému achlaze

HLUK miZe poskodit sluch!

o Hluk z nékterych proces nebo zafizenl miize poskodit sluch.

« PFl vysoké hlading hluku noste schvélenou achranu sluchu;

Poutitl:

Stingni must byt vybaveno pouze i skly a normé EN166 /169 a jsou oznadeny,

uvadény do provozu a pousivény pouze pro svafovdni. Pred pouZitim musf byt svafovacl hlavice / kukly pfizpasobeny

velikosti hiavy uZivatele. $tit musi byt priveden tak blizko k hlavé pfed procesem svafovani, Ze celé 20rné pole je pokryta

ze viech stran. MiZe byt odstranén pouze po dokongenf procesu svafovin, protoZe jinak maze dojit k paskozen kiize,

o&i a dychacich cest. Mélo by to byt ym pouzitim Pl s im je tfeba okamiitd

konzuitovat 1ékafe.

Ochranné disky (30x110 mm):

Pousivejte pouze ochranné disky, které byly schvaleny a oznaceny v souladu 5 narmou EN166 / 169. filtralni disky

Pouivejte pouze s optickou thidou 1 (stupefi ochrany 4 aZ 14), Filtradni kotout Je podie postupu svafovani vybrat. Podkla-

dovs podiozka 2 nedgliciho, krystalicky Zirého materilu {nap. PET).

Instalace ochrannéha skla: Odstraiite plastovy driék skla. Bezbarvé pozorovaci okno a ochranné obrazovia viozka (bezbar-

vé Eocka smetujici ke svafovacimu plameni). Vymafite upeviiovaci rém z plastového skla.

kFeni a odlétalic] kav. Kdy¥ se svafi zastudena, mize odlétat

Skladujte pfi polojové teplotd, suché a bezpratné.

Poutlvejte s Eistou vodou a Eisticim pro -
&isticf prastredky.
Vyrobek lze komeréné i e

Aby byla zachavéna funkénost, musl byt disky v pipad¥ patfeby vEas vym@n&ny umoifiujicl
dokonaly pohled na proces svafovani. Ma-li byt &tit poskozen a ne Aby byla zajiSténa fédna
achrana, nesmi byt nadsle poutivéna. Musi to byt regulaZnf Likvidace musf byt dodéna.
Calounénl Zela musf byt pravidelng mén&no, zejména pokud se uZlvatel zméni.

Nahradni dily Kontaktujte nds prosim piimo pro ndhradni dily a pFislufenstvi nebo mavitivte nake

a pfislufensiyi webové strénky.

Meze pousitl: Tento ochranny 3tit / kryt pred svéfetem neni vhodny pro Gistice vysokd rychlost. (napf.
néstroje pro Fizenl Sroubd, laserové paprsky, teploty nad teplotou mistnosti, porucha
oblouku, Roztavené kowy, infekn latky nebo organismy. Ochranny 3tit / stinftko / digesto?
nepousivejte 5 let pa zakoupe!

Pougith: etriaut e, nap: 8 svatovan (6).

Upozarnéni:

« PH dotyku s brylemi budte opateni, hrozf nebezpeii paranénf ostrymi hranami. Nebezped! zlomeni v disiedku neodbor-
né manipulace se svafovacim 3titem, 7
Pokrabané nebo poskozené disky je tFeba ihned vyménit.

Mineralni filtry vyztuené Eo&kami se smi pouZivat pouze s vhadnou podiozkou.

Materldly, kterd prichazejf do styku s poko?kou nositele, mohou u citlivych osob zplisabit alergicke reakce.

PH svalovini pouivejte vidy predepsany ochranny adév {rukavice, kofend zéstéra atd
Na ochranny 3tit nikdy nepokiddejte horké elektrody ani horky svafovaci drét — mohlo by dojit k podkozeni ochranného
krytu
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Navod na poufitie podl‘a Priloha Il
bod 1.4 Nariadenie (EU) 2016/425

Névod na pouZitie prirutiek / d4%dnikov / digestorav vyrobené padfa EN 175 .
Prosim, pozarne si preditajte tiito prirugku pred poutitim samostmievace] zZvarace] kukly.

Hodnotenie rizlka: LOEE OBLUKA mdiu poskodit zrakl

kdy sa nepozeraite na oblGkové zvéranie hez vhodnej ochrany oél. Oblikové lige 2 procesu zvirania produkuj inten-

2fvne viditelné a neviditelnd (ultrafialové a infratervené) liie, ktoré mozu podkodit oti a pokozku, horice iskry odleji zo

2varu méi zranit ofi a pokozku. Poufvajte zvéradskii kuklu s vhodnym odtiefiom filtra, ktary chrani tvar a ofi pri zvarani

alebo pozerani }

» Nosite schvélené bezpeEnostné okuliare s bo¢nymi ititmi pod helmou.

« Pouzivalte ochrannd zabrany aleba bariéry na achranu ostatnych Easti pred bléskom a fiare
oblasti, aby si dali pozor na oblik.

+ Noste ochranny adev vyrobeny 2 trvanlivich materialov odolnjch voi ohiu, koienjch zvéracich rukavic a vhodnej ochra-
ny néh.

VVPARY A PLYNY mo}u byt nebezpeiné! ;

Zvéranie vytvara vpary a plyny, ktoré s nebezpeiné pre vale &asm

« Drite hlavu dale] od vyparov. Nevdychujte vjpary.

» Ak zvérate v uzavretej mlestnosti, miestnost vetrajte aby ste odvetrali zviracle latky a plyny.

« Ak je vetranie nedostatogné, pouite schvileny respirdtor s doddvanym vaducham.

« Preitajte si pokyny vyrobcu tykajiice sa kovoy, spotrebného materidlu, nateroy, Zistiacich prostriedkov a odmastovadov.

« v uzavretom prlestore pracijte len vtedy, ak je dobre vetrand, alebo pri noseni respirstora s dodavanym vzduchom.

« V blizkosti na sledovanie musite mat vySkolent osobu. Zvaracie vypary a plyny b2y zamorit vzduch a znizovat hladinu
Jyslika, Eo spasobuje zrannie alebo smrt. Uistite sa, Te dichany vaduch je bezpetny.

* Nezvérajte na miestach v blizkosti f Eistenla alebo Teplo @ It¢e oblika ma: i reagovat s
parami a tvorit <<mo_6 toxické a drazdivé plyny.

. ¢ kovy, aka je 4, olovend aleba kadmiova ocef, pokial nie je povrch odstraneny z ¢asti
vary, oblast je dobre vetrana a v pripade potreby poulivajte respirator s dodanym vaduchom. Povlaky a akékalvek kovy,
Ktord obsahuli tieta prvky, mdiu maf pri zvarani odvédzat jedavaté vypary. N

ZVARANIE méZe spésobit-poHar alebo vybuch! .

« 2véranie na uzavretych nadobich, ko st ndrie, bubny alebo Ezzw.y mbie muumow.. ich exgléaiu. Iskry moiu odletiet
2 obltka zvérania. Uietajice iskry, horice obrobky a harice zariadenia maiu: $pdsabif po3lar a popdleniny. Nahodny
kontake elektrédy s kovovymi predmetm) méZe spésol krenie, vybuch, prehriatie alebo potiar. Pred kaidym zvéranim
skontrolujte a uistite sa, Z oblast je bezpetnd.

« Vidy majte po ruke hasiaci pristroj a davajte pozor na podi

= Chréfite seba a inych pred lietajicimi iskraii a horicim kovom.

« Nezvirajte tam, kde mézu lletajtice iskry zasiahnilt horfavy materid

* Odstraiite vietky horfavé materialy z oblasti zvéranla. Ak to nie je moiné, ﬁmzm ch “pokryte schvdlenymi krycimi mate-
riélm

« Budte opatmi, lebo zvaraci
susednyich Easti.

« Uvedomte sJ, % zvaranie na strope, podlahe, priedely aiebo prietke méle @%3_” poiiar na skiyte] strane.

 Nezvirajte v uzavretych miestach, ako sii nédre, bubny alebo patrubia; pokial nie s sprévne pripravené podfa norlem
AWSFA.L.

« Prl préci si pripojte pracovny kiibel £ najbliziie k zvaraclemy priestaru, aby sa zabrénilo zvéraniu elektrickym pridom 3
poliarom.

= Nikdy nepousivajte oblikovti 2vératku na rozmrazovanie zmrazenych rérok.

Ak sa elektréda nepoukiva, vyberte ju z driiaka.

+ Poutivajte achranné odevy bez oleja, ako sii naprikiad kofené rukavice, tazkd kolefa, nohavice bez maniiet, vysoké
+topanky a &iapku. -

= Prediym, ako zatnete zvirat, odstréfite Vietky horfavé [3tkj; ako sti butdnové zapalovate alebo zépalky. .

LETAJUCI KOV mé¥e poskodit o

* Zvéranie, &tiepanie, drvenie a brisenie drbtu sposobuji _mrwm:—m a lietanie kiskov kovu. Ako sa 2vary ochladia, tak maze
odpadniit troska,

 Noste bezpetnostné okuliare schvalené CE s bonyml ¥titmi pod vaou zvératskou kuklou:

Horlce Eastl m&u spdsobit Yazké popaleniny!

« Nikdy sa nedotykajte horuclch 2asti s holymi rukami

» Pred-dotknutim sa obrobku nechajte dostatoéné obdabie chladenia.

, varuite ostatnjch v tejto

skry a horiice materlaly z0 vérania m62 fahko prechadzaf cez imalé trhliny a otvary do

« Hlukz niektorych procesov alebo zariadenla méZe podkodit sluch.
= Ak je hiadina hluku vysol, noste schvdlend ochranu sluchu. .
Poulti
Stft musi byt vybaveny lba ochrannfimi okuliarmi i zvranie a dodatotnymi So3ovkam vhovujiicimi norme EN166 / 169 a
st oznacené, uvedené do previdzky 2 poutivané v zésade len na zvéranie. Zvéracie hiavice / kryty sa musia pred pou
edeny ak bizko k hlave pred procesom 2vérania, e celé zoré pole

dychacich ciest. Mala by byf
‘Ochranné disky (90x110 mm}):
Poutivajte iba ochranné disky, ktoré bali schvélené s ozmalené v stilade s normou EN166 / 169, filiratné disky PouZivajte
len optickou triedou 1 (Grovef ochrany 4 82 14).FiltraZny kot je poda postupu vérania vybrat, Podkladovs podliota z
nerozitiepenéha, kriétifovo Eistého material (napr. PET).

okamite vyhladajte lekéra.

Initaldcla: Vyberte plastovy driiak skla. Bezfarebné okno a obrazovka achrany proti zvéraniu vicika
: {bezfarebny’ objektiv smerujicl k zviraciemu plamedu). Vymefite upeviovaci rim z
plastového skia.
skladovanie: Skladulte pri izbovej teplote, suché a bezpradné.

Poutivajte s &istou vodou a Eistiacim i (- Fivajte agresivne
distiace prostriedky. .

Vyrobok mozna ¢ komeréne

“Aby sa zachovala funkEnost, musia sa disky v pripade potreby vias vymenit umaziijd
dakanaly pohfad na proces zvaranta. Mal by byt 3t podkodeny a ie Aby sa zabezpedila vatdia
ochrana, ui sa nesmle poutivat, Musi to byt regulatny Likviddcia sa musf vykonat, Celné
polstrovanie sa mus{ pravidelne menit, najm ak sa ufivatef zmen

Kontaktujte nés priamo pre nahradné diely a prisiulenstvo alebo navitivte a nase
webové stranky.

Tento ochranny stit / kryt na zvéradov nie je vhodny pre Gastice vysoka rychlost {napr. nistroje
na riadenie skrutiek), laserové Iice, teploty nad teplotou miestnosti, obldkové porucha,
Roztavené kovy, infekéné Iétky alebo arganizmy. Ochranny &t / clona / clana, nepouzivajte 5
rokov po zakdipe

, napr, B. zviranie (6).

- Pyl dotyku okuliarov budte opatrni, hrozl nebezpeZenstvo poranenia ostrymi hranami. Nebezpetenstvo zlomenia v dos-
ledku neadborne] manipul4cie so zviracim Stitom. N

Manual de instructiuni potrivit £
punct 1.4 Regulamentul (UE) 20

i de utilizare a / { hotelor de suduri fabricate in ¢

Cititi i infelegeti cu atentie acest manua! Tnainte de a utiliza casca de sudurd cu auto-

Analiza de risc: RAZELE DE ARC pot vitima ochi

Nu priviti niclodats arcu) de suduri firé a avea o protectle corespunzstoare a ochi

produc radiatii vizibile §f invizibile (ultraviolete si infrarosu), care pot rani ochii 5i plel

fierbinti care pot réni ochii si pielea. Purtati o casci de suduri echipati cu o nuant

fata st ochil cand sudati sau urmari}l sudura.

« Purtati ochelari de protectie omologati, cu scuturi laterale sub casca.

« Utilizati ecrane sau-bariere de protectle pentru a-i proteja pe altii de lumina sud

cellalti din zond sa nu priveasc arcul de sudurd.

« Purtati imbriciminte de protectie din materiale durabile, rezistente la flacird, m&
mpotriva piciorului

FUMURILE §| GAZELE ellminate pot fi periculoasel

Sudarea produce :_3 gaze care sunt periculoase pentru sénitatea dvs.

« Nu stati cu capul i i

« Dach vé aflati in interior, ventilati zona §i/sau utilizati evacuarea de la arcul de sudur
sudura.

« Daci ventilafla este slab, util E_ un aparat respirator aprobat, cu aer.

» Citifi instructiunile i pentru metale, acoperiri, deterger

o Lucrat) Tntr-un spatiu inchis numai daci este bine ventilat sau in timpul purtd

« Este bine s3 aveti intotdeauna in aproplere o persoani de supraveghere, instr.

suduri pot deplasa aerul si pot reduce niveiul de oxigen cauzind raniri sau deces, A
urants.
« Nusudatiin locatil aproape de operatii de Caldurasir

pentru  forma gaze foarte toxice si irltante,

+* Nusudatj pe metale acoperite; cum ar i otelul galvanizat, plumb sau cadmiy, cu ex:
rire este indepsrtat din zona de sudurd, zona este bine ventilats 3i, daci este necesa
furnizat cu aer, Acoperirile i orice metale care contin aceste elemente pat produce

SUDAREA poate provoca incendiu sau explozi

« Sudarea pe recipiente Inchise, cum ar fi cisterne, tamburi sau tevi, le poate provo
de sudurd. Scanteile care se aftd in zbor, piesele de lucru fierbinti 5i echipamentele |
Contactul accidental al electrodului cu obiecte metalice poate provoca scantei,
Verificall gl asigurai-vé ci zona este in sigurant3 inainte de a face orice suduri.

« Pistrati intotdeauna un sting3tor de incendlu si fifi atenti s4 orice izbucnire de foc

Protejati-vé pe dvs. i pe ceilali de scantel sl de bucitl de metal fierbinte care se af

» Nu sudat} in cazul in care scariteile aflate in zbor pot lovi materialul inflamal

« Tndepartali toate matérialele inflamabile din zona de sudur¥. Dac acest lucru nt
aprobate,

« Fii atent £4 scanteile de sudurd si materialele fierbintl din sudurd pot trece cu usuri
z0ne adiacente. Retinefl ¢§ sudarea pe un tavan, o podea, un perete etans sau
incendiu pe partea ascunsé.

» Nu sudatl pe recipiente inchise, cum ar fi-cisterne, tamburi sau fevl; daci nu su
standardelar AWS F4.1.

+ Conectati cablul de tucru la locul de munca cit mai aproape de zona de sudurd, per
c3litoreasci cii lungi, eventual necunoscute, cauzind socuri electrice si pericole d

« Nu folositi niciodaté sudor cu arc pentru a dezgheta tevlle congelate.

= Scoateti electrodul din suport atunci candnu 1l utilizati.

« Purtati articole de Tmbréiciminte dé protectie fir ulei, cum ar fi manuti de plele, |
pantofi mari §i un capac.

« Tndeprtati orice combustibll, cum ar fi brichete sau chi

BUCATILE DE METAL AFLATE TN ZBOR pot rini ochlil

« Sudarea, aschierea, perierea firulul gi glefuirea provoacs scantei si bucsti de me
sudura se riceste, ea poate arunca zgurs.

= Purtati ochelarl de protectie omologati CE, cu scutur] laterale sub casca dvs. de suc

e de butan, de (a dvs.

PARTILE FIERBINTI pot provaca arsurl grave!

ZGOMOTUL poate deterlora
o “Zgomotul cauzat de anumite procese sau echipamente poate deterlora auzul.
« Purtati o protectie acustics aprobat dacX nivelul de zgomot este ridicat.

Utilizare:
Ecranul trebuie 3 fie previzut numai cu ochelari de protecie prin sudur ti fentile
169 ti sunt marcate, puse Th uz ti practic utilizate doar pentru sudare. Sudurile / ca
dimensiunea capulu) utilizatorului inainte de utilizare. Scutul trebule sA fie adus atat
de sudare, ncat intregul camp vizual

este acoperits de toate pértile. Poate fi indepdrtat numai dups finalizarea procesul
pot aparea leziuni ale pielil, ochilor 1 cailor respirataril. Ar trebul 53 fle din cauza ne
fortului, un medic trebuie consultat imet

Discuri de protectie {30x110 mm):
Utllizati numai discuri de protectie care au fost omologate §i marcate in conformita
Utilizati numai cu clasa optici 1 (nivel de protectie 4 pand la 14). Discl de fitrare
selectati. Masina de spalat spate realizata din material ne-espleat, cu cristale limpe:
Scoateti cadrul de fixare a geamulul din plastic. Fere
de protestie prin sudurd inserat) (lentild incolard indrey
cadrul de fixare a sticlei din plastic.

Depozitati la temperatura camerei normale, uscate ti f3
Utilizati cu ap3 curati

detergent de uz casnic — nu uti

Articolul poate fi dezinfectat cu dezinfectanti disponi

Pentru a mentine functionalitatea, discurile trebuie Tl
pentru a permite o vizualizare perfects a pracesulul d
deteriorat ti nu Pentru a asigura maj mult3 protect;
Trebuie s& fie una de reglementare Eliminarea trebuie
schimbat3 regulat, mai ales dac# utilizatorul se schimb?

Vi rugdm si ne contactali direct pentru piese ¢

Piese de schimb
i : site-ul nostru,

Acest'scut protector de sudor / hota, in special, nu este
{de exemplu, unelte de antrenare a turuburilor), fascic
tura camerei, Metale topite, substante infectioase sa
pentru sudur3 / ecranul / capota, nu se utilizeazs dupi

radi

nelonizante, de ex. B. sudare (6).

o Pogkriabané alebo patkodené disky sa musia okamite vyment.
* Minerdlne filtre vystuzené SoSovky sa smu pouffvat iba s vhodnou podioZkou, Avertismente:
« Materidly, ktoré prichadzajd do styku s pokoZkou nositela, maiu u citliviich osob sposabif alergické reakcie. « Aveti grija cand atingeti achelari, exist riscul de r3nire datorita muchilior ascufite.
« Prl 2vAran( pouivajte vidy predpisany ochranny odev {rukavice, kajend zéstera atd). necorespunzitoare a scutului de sudur,
« Naochranny 3tit nikdy neumlestiujte hordce elektrédy alebo horici zvarac drét — mée dajst k poskodeni g « Discurile deteriorate sau deteriorate trebuie inlocuite imediat.
St * Lentilele armate cu filtre minerale trebuie folosite numai cu o mating de spalat ad
Znatka: podla vfrobku Nariadenie (EG) 2016/425 * Materialele care vin in contact cu pielea purttorului pot provoca readtii alergice I
: = Lasudare folositi intotdeauna imbracimintea de protectie prescrisk (manuti, tort
. . . «"Nu punet} niclodata electrozi fierbinti sau cabluri de sudur’ fesbinti pe ecranul d
Identifikdcia virobeu — | _ WKS GmbH ERE —|— Q-<ode podrobnostio produite corimul de protectie
Robert-Bosch-Str. 80/1 ._r..#»,f N iy
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No. 000000 EN 17587 weripadepotrety) productorutut Robert-Bosch-tr. 80/1 B2y
mesiae iroby/~_| I D-73431 Aalen
ok vyreny 03/2019 tremmumber -_|
{prikiad) = ™ > | indtrukda
No. 000000 EN175S
Osvedienie: ECS GmbH, HiittfeldstraBe 50, 73430 Aalen, Germany Luna de productie/~._|
Notified Body: 1883 Anul de productie & 03/2019 H_H_ C€
DIN CERTCO Gesellschaft fur Konformitétsbewertung mbH, Albolnstr. 56, (exemplar)
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punct 1.4 Regulamentul (UE) 2016/425
de utllizare a / 7 hotelor de sudurs fabricate in conformitate cu EN 175
Cititi i intelegeti cu atentie acest manual inainte de a utiliza casca de sudur} cu auto-intunecare.

Anallza‘de rsc: RAZELE DE ARC pot vitima ochlil
odata arcul de sudurs Firk @ avea o protectie coraspunzitaar a ochilor. Arcurlle din procesul de sudare

fata 5l ochil cand sudatt sau urmsi

= Purtal ochelari de pratectie omalogati, 3

« Utilizati ecrane sau bariere de protectie pentru.a-i proteja pe algii de lumina suduril 5l strilucirea sa, 5i avertizati pe
cellalti din zon& sa nu priveasca arcul de sudurd.

* Purtati imbréciminte de protectie din materlale durabile, rezistente la flacirs, manusi de sudur din piele'si protectie
Tmpotriva piciorului

FUMURILE §| GAZELE eliminate pot fi periculoasel

Sudarea produce fum si gaze care sunt periculoase pentru sinitates dvs.

* Nu stati cu capul n calea fumulul. Nu inhalati fumul

» Dach v aflati I interior, ventllati zona sl/sau utiizati evacuarea de Ia arcu de suduri pentru  elimina fuml i gazele de
sudura.

« Dacs ventilatia este slab3, utilizati un aparat respirator aprobat, cu zer.

 (ititi instructiunile producatorului pentru metale, consumabtle, acoperiri, detergenti si degresanti

intr-un spatiu inchis numai dac3 este bine ventilat sau in timpul purtril unui aparat respiratar furnizat cu er.

ine s avetl intotdeauna in apropiere o persoand de supraveghere, instruiti corespunzitor. Fumurile 5i gazele de

suduri pot deplasa aeru! i pot reduce nivelul de oxigen cauzind riniri sau deces. Asigurati-vi ¢ aerui respirator este in
sigurant3. :
+ Nu sudatiin locatii aproape de operatii de d de Caldura §i razele arcului pot rea

pentru 3 forma gaze foarte toxice i iritante, .
+ Nu sudati pe metale acoperite, cum ar i otelul galvanizat, plumb sau cadmlu, cu exceptia cazuluifn care stratul de a acope-

rire este indepartat din zona de sudurs, zona este bine ventilata si, daci este necesar, numai purtand un aparat respirator

furnizat cu aer. Acoperirile 5i orice metale care contin aceste elemente pot produce gaze toxice dac sunt sudate.

SUDAREA poate provoca incendiu sau explozi

* Sudarea pe recipiente inchise, cum ar fi cisterne, tamburisau fevi, le paate provoca explozie. Scanteile se pot depirta

de sudurd. Scantelle care se afla in zbor, piesele de lucru flerbinti sl echipamentele fierbintj pat provoca incendii si arsuri.

Contactuj accidental al electrodului cu obiecte metalice poate provoca scantei, explozii, suprainclzire sau incendiu.

Verificati si asigurati-va ¢ zona este n siguranté inainte de a face arice suduri.

Pastrati ntotdeauna un stingitor de incendiu si fiti atenti s& orice izbucnire de foc.

Pratejati-vA pe dvs. 5l pe ceilalti de scantei 5i de buckti de metal fierbinte care se afl3 in zbor.

Nu sudati In cazul Tn care scantelle aflate in zbor pot lovi materialul inflamabil.

Tndepiirtati toate materialele inflamahile din zona de sudurd. Daci acest lucru nu este posil

aprobate,

« Fil atent c3 scanteile de suduri si materialele fierbinii din sudura pot trece cu usurint3 prin mici fisuri si deschideri citre
20ne adiacente. Retineti 3 sudarea pe un tavan, o podea, un perete etans sau un perete despartitor poate provoca
incendiu pe partea ascuns.

* Nu sudati pe recipiente inchise, cum ar fi cisterne, tamburi sau tevi; dacd nu sunt pregitite corespunzitor confarm
standardelor AWS F4.1,

« Conectati cablul de futru la locul de munc3 cit mai aproape de zona de sudurs, pentru a impiedica curentji de sudur si
clitoreasch chi lungi, eventuaf necunoscute, cauzind socurl electrice si pericole de incendiu.

« Nufolositi niciodath sudor cu are pentru a dezgheta tevile cangelate.

* Scoateti electrodul din suport atunci cand nu Tl ugilizati.

* Purtatj articole de Tmbriciminte dé protecti fard ulei, cum ar i mAnutl de piele, cimisi grele, pantalonl f&rd mangets,
pantafi mari §i un capac.

« Tndepirtati orice combustibll, cum ar fi brichete sau c|

BUCATILE DE METAL AFLATE TN ZBOR pot réni ocl

* Sudarea, aschierea, perierea firulul 5| slefuirea provoacs scantel §i buciti de metal fierbinte, zburstoare. in timp ce
sudura se riceste, ea poate arunca zgurs.

« Purtayi ochelari de protectie omologatl CE, cu scuturi laterale sub casca dvs. de sudurd.

PARTILE FIERBINTI pot provoca arsuri gravel

* Nu atingeti niciodat! p&rjite fierbinti cu mana goald.
* Permiteti o perioad de ricire adecvatd Inalnte de atingerea piesei de lucru.
ZGOMOTUL poate deteriora

» Zgomotul cauzat de anumite procese sau echipamente poate deterlora auzul
= Purtati o protectie acustica aprobat dac# nivelul de zgomot este ridicat.

|, acoperlfl-le cu capace

ite de butan, de la dvs. inainte de a face orice sudur3.

utilizare:
Ecranul trebuie s fie previzut numai cu ochelar de pratectie prin'sudur 1i lentile suplimentare conforme cu EN166 /
169 i sunt marcate, puse Tn uz ti practic utilizate doar pentru sudare. Sudurfle / capacele de sudur3 trebuie ajustate la
dimensiunea capului utilizatorului Tnainte de utllizare. Scutul trebuie s4 fie adus atat de aproape de cap inainte de pracesul
de sudare, incat intregul camp vizual

este acoperita de toate pirgle. Poate fi indepartat numai dups finalizarea procesului de sudur, decarece Tn caz contrar
pot apdirea leziuni ale pieiii, ochilor 3 callor respiratori. Ar trebui s4 fie din cauza necorespunzAtoare Manipularea discon-
fortului, un medic trebule consultat imediat. E

Discuri de protectie (90x110 mm|
Utilizati numai discuri de protectie care au fost omologate i marcate In conformitate cu EN166 / 168. discuri de filtrare
Utilizatl numai cu clasa optics 1 {nivel de protectie 4 pani la 14). Discul de filtrare este conform procedurii de sudare

selectati. Masina de spalat spate realizata din material ne-despicat, cu cristale fimpezi (de ex, PET).

Instalare i Scoatefi cadrul de fixare a geamului din plastic. Fereastrs de vizionare incolor ¢l ecran

‘de pratectl de protectie prin sudurX inseraji {lentild incolars indreptatd spre flacira de sudurs). inlocuit)
cadrul de fixare a sticlei din plastic.

Depozitare: Depozitatl la temperatura camerei normale, uscate {j firé praf. i

Urktares: Utilizati cu ap& curat3 t] detergent de uz casnic — nu utilizati agenti de curitare agresl

Dezinfectle: Articolul poate fi dezinfectat cu dezinfectanti disponibili comerclal

Intretinere: Pentru a mentine functiohalitatea, discurile trebuie Thiocvite in timp util, daci este necesar
pentru a permite o vizualizare perfects a procesului de sudare. Tn cazul in care scutul este
deterlorat ti nu Pentru a asigura mal mult§ protectie adecvatd, nu mai poate fi folosits.
Trebule s fie una de reglementare Eliminarea trebuie furnizati. Suprafata din fai3 trebuie
schimbat reguiat, mai ales daci utilizatorul se schimb3

Piese de schimb V& rugim si ne contactal) direct pentru piese de schimb i accesorii sau vizitati

site-ul nostru.

Acest scut protector de sudor / hota, n special, nu este potrivit pentru particule viteze mari
(de exemplu, unelte de antrenare a turuburilor), fascicule laser, temperaturi peste tempera-
tura camerel, Metale topite, substante infectioase sau organisme. Suprafata de protectie
. pentru sudurd / ecranul / capota, nu se utilizeazA dup3 5 ani dup3 cumpérare.

radiafi nd ante, de ex. B. sudare (6).

« Aveti grija cand atingeti ochefarii, exist riscul de rinire datoritd muc
necorespunzitoare a scutului de sudurd.

« Discurile deteriorate sau deteriorate trebuie inlocuite imediat.

* Lentilele armate cu filtre minerale trebule folosite numai cu o matina de spalat adecvati.

« Materialele care vin in contact cu pielea purtitorulul pat provoca reactii alergice la persoanele senslbile.

* La sudare folositi Intotdeauna imbricmintea de protectie prescris3 (m#nuti, fort de piele, etc.).

«Nu punet] niciodat# efectroz! fierbinti sau cabluri de sudur fierbinti pe ecranul de protectie — aceasta poate deter
ecranul de protectie.

lor ascutite. Pericol de rupere datorits manlpul

Marca: pe produs in conformitate cu regulamentul (UE) 2016/425
Identificarea WKS GmbH QR-code detafii produs
producdtorului Robert-Bosch-Str. 80/1
D-73431 Aalen Numérul standard
fremmumber . | 5= rezistentdmecanicd
No. 000000 EN 1758 (dacaestecau)
tung de productte/-
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(exemplar} instrutciuni
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Przylbica spawalnicza wedlug Zatacznik I,
punkt 1.4 Rozporzadzenie (UE) 2016/425

PL

Instrukele udytkowania instrukefi / parasoll spawacza wyprodukowany godnie z EN 175

Przed i przytbicy j nalezy doktadnie zapoznat skg z niniejszg instrukejq |
2rozumied jej tres.

Ocena ryryka: LUK grozi iem wirokul

Pod zadnym pazbrem nie wolno patrze na zajarzony tuk bez odpowiednich srodkéw ochrony wzroku. £uk powstajacy w

procesie spawania wytwarza intensywne prorhieniowanle, zaréwno widoczne, jak i niewidoczne {ultrafioletowe i podczer-

wone), ktére grozi uszkodzeniem wzraku i skéry, ponadto gorace iskry uwalniane padczas spawania réwniez grozq uszkod-

zenlem Sar: skory. Podczas spawania lub abserwowania procesu spawania nalezy mie¢ zatozona przylbice spawalnicza

ltr o i, chronigeg twarz'i wzrok,

+ Pad u:ss_s nalezy mie¢ zatozone okulary ochronne z ostoriami bocznymi posiadajace adpawiednia aprobate.

* Nalezy stosowa ekrany lub bariery ochronne chronigce osoby postronne przed biyskiem i $wiattem, a takie ostrzegac e,
aby nie patrzyty na tuk spawalniczy.

+ - Nalezy zakladaé odziez ochronng wykonana z odpornych
obuwie achronne.

OPARY | GAZY spawalnicze moga by¢ niebezpieczne! .

Padczas spawania powstaja opary | gazy groine dla zdrowia. .

= Trzymaj glows z dala ad opardw. Nie wdychaj oparéw,

= W przypadku ia prac iczych wewnatrz
stosowa wyciag Usuwalacy opary | gazy spawalnicze.

* W razie stabej sm:z_mn_ %Eussm vem_m%_mn_\ stosowng, muswmﬂa aparat u&mn:osz 2 doprowadza

o Nalety zapoznac sie z metall,
cayszezacych | odtiuszczajacych.

* W zamkniete] przestrzeni moina pracowat wylgcznie, jeteli jest ana dobrze wentylowana lub pa zatozeniu aparatu od-
amnroimmo z doprowadzaniem powietrza.

palnych materiatéw, skdrzane rgkawice spawalnlcze | petne

i nalety zapewnié adpowlednia wentylacig i/lub

'm powietrza.
powlok, &radkéw

nalety zap ¢ . Opary i gazy icze maga byé prayczyng
Zmnisjszenia ilosci powietrza, obnlzenia poziomu tlenu, obrazeri lub $mierci. Nalezy upewnic sig co do bezpleczeristwa
wdychanego powietrza. :
* Nie spawac w poblizu miejsc, w ktérych prowadzane 3 prace zwigzane z jiem lub spryski

- niem. Cieplo | promieniowanie fuku moze wehodzié w reakel z oparami uwalnianyml podczas tych prac twarzgc bardzo
toksyczne | drazniace gazy,

instruktionshandbok enligt B
punkt 1.4 Férordning (EU) 20:

for av / paraplyer / huvar tillverkad ¢
Denna handledning méste du lisa noga ach forstd innan du anvinder svetshjlmen

Riskanalys: Ljusbigar kan skada 5gonen!

itta aldrlg p svetsbagar utan ordentligt & Gusbagar fran

(ultravioletta och Infraréda) stralar som kan skada égonen och huden, heta gnistor |

dgonen och huden. Anviind en svetshjslm med ratt nyans p3 filtret for att skydda :

ser pa.

+ Anvénd godkinda sakerhetsglasbgon med sidoskydd under hjdlmen.

* Anvind skyddsskérmar eller -barriarer for att skydda andra fran liga och glod, var
pé bigen.

* Anvind skyddskléder tillverkade ay héllbart, flamsakert material, svetshandskar av

ROK OCH GASER kan vara farliga!

Svetsning skapar ngor och gaser som & farli

* Hall ditt huvud borta fr3n &ngorna. Andas inte in u:mo:_m.

* Om du &r inomhus, yentilera pmrédet och/eller anvind utsug vid ljusbagen for att

* Om ventilationen &r délig, anvand ett godként andningsskydd amn lufttillférsel

» Las tillverkarens fr metaller, fér ingar, rengér

* ‘Arbetai ett slutet utrymme endast om det &r vl ventilerat eller anvénd ett andnin

* Svetsa inte pé platser nara avfettande rengérings- eller sprutningsarbete. Hettan o

" ra med angor och bilda mycket giftiga och irriterande gaser.

« Svetsa inte pa belagda materiai, sasom galvaniserat, bly- eller kadmiumbelagt st3
svetsomradet, omradet 4 val ventilerat och om méjligt, med anvindning av andnir
gama och eventuella metaller som innehaller dessa element kan avge giftiga gaser

SVETSNING kan orsaka brand eller explosiont |
= Svetsning pA slutna behllare, sasom tankar, trummor eller rér.kan f3 dem att explo
De flygande gnistorna, det heta arbetsstycket och het utrustning kan orsake brant

. Nie sp: metali z I _.nr np. stali i j lub o_,o iem albo kadmem i inaczej ni2 uon
warunkiem usunigciu powlokd 2 mi emm spawu, i | wentylacji | w razie
aparatu powletrza. Powloki | metale zawierajace te pierwiastkl podczas spa-

wania s3 przyceynq toksycznych numss

SPAWANIE grozi poiarem lub eksplozja!

+. Spawanie zamknigtych pojemnikow takich, jak zbiornilki, beczki lub rury groz ich eksplozja. Z fuku spawalniczega moga
odryWwac sig iskry. Uhoszace sig w powietrzu iskry, goracy obrabiany przedmiot | gorace wyposaienie spawalnicze grozy
pozarem i oparzeniem. Przypadkowe dotknigcie elektrods moze powstanie is
er, eksplozje, lub poar. Przed iem spawania nalezy sprawdzic, czy caly feren jest bezpieczny.

o Nalety mie€ przygotowang gaénicg | obserwowad, czy nie pojawa sle posar.

« Spawacz | osoby postronne powinny zabezpieczyc sie przed unoszacymi sie w powietrzu Iskrami | goracym metalem.

* Nie wolno spawa w miejscu, w keérym unoszace sig w powietrau iskry moglyby miec kontakt 2 materiatami palnyri.

av med kan orsaka gnistor, explasion, dverhettning ach
omrédet ér sakert innan nagon svetsning utfors.

« Haalltid en brandsléckare néra till hands och hail utkik efter eld.

= Skydda dig sj3lv och andra fran fiygande gnistor och het metal.

* Svetsa inte dér flygande gnistor kan antanda brannbart material.

¢ Taboartalla brannbara material frén svetsomradet. Om detta inte &r méjligt: tack d

* Var uppmérksam p4 att svetsgnistor och heta material frn svetsning litt kan ta si

till narliggande omraden

Var medveten om att svetsning i ett tak, goly, skiljevagg eller avdelare kan orsaka b

Svetsa inte p4 slytna behallare s&som tankar, trummor eller rér - om de inte 3r.kor

F4.1-standarderna.

= Usunaé wszelkie palne materiaty z terenu spawania. Jedli nie jest to mozliwe, nalezy le szczeln
niml ostonam

« Nalezy zachowa¢ ostroznos¢ | pamigtat. o tym, e iskry i goracy metal uwalniane podczas spawania moga tatwo .
przedostat sie przez szczeliny i otwory do pobliskich abszaréw.

* Nalezy pamigtac o tym, 2e w przypadku spawania przy suficle, pocHadze lub
poiaru po n:_m_& stronie.

* Nie spawac zamknigtych pojemnikow takich, jak zbiormiki, becz!
ne zgodnie ze standardami AWS F4.1.

+ Przewdd masowy spawarki nalezy podiacza¢ do. obrabianego przedmiotu tak biisko miejsca wykonania spawu, Jak to
motliwe, aby unikna¢ przeplywu pradu spawania na wigkszych adleglosclach, niewykluczone, e nieznang $ciezka,
powadujac ryzyko porasenlz pradem i pozaru.

* Pod zadnym pozorem nie wolno stosowat spawark fukowe] do ogrzewania zamarznigtych rur.

* Wyjaé elektrode z obsady gdy nie jest uzywana.

* Stosawaé bezolejowe $rodkl ochrony takie, jak rekawice skrzane, gruba koszuls, spodnie bez mankletdw, wysokie buty
i czapke.

* Usungé wszelkie posiadane przy sobie materialy palne takie, jak zapalniczki gazowe Iub zapalki przed rozpoczgciem
spawania.

UNOSZACE SIE W POWIETRZU KAWAKI METALU gro23 uszkodzeniem warokui

» Podczas spawania, skrawania, czyszczenia szczotka druclang | szlifowania w powietrzy unaszq sig lskry | kawalki metalu.
W miare stygniecia zgrzewu mote odpadaé od niego zuze

* Pod praylbica natety mie¢ zatozone okulary ochronne z ostonami bacznyml posiadajace odpowiednia aprobate CE.

GORACE CZESCI groza powainym poparzeniel

» Pod zadnym pozorem nie dotykac goracych cagéci gotymi rgkoma.

+ Odczekaé dlugo na przed

HAAS grozi uszkodzeniem shuchu!
*+* Hatas wytwarzany podczas niektdrych procescw lub praez niektdre urzadzenia grozi uszkodzeniem sluchu.
= W przypadicu wysokiego poziomu halasu nalezy i ochrany sfuchu z aprobata,

Zastosowanle:

Ekran motze by¢ wyposazony tylko w okulary ochronne do spawania | dodatkowe obiektywy zgodne z EN166 / 169 i s3 02—

naczone, uzywane i zasadniczo uzywane tylko do spawania. Przed uzyciem osfony spawalnicze / Kaptury muszg by¢ dosto-

sowane da rozmlaru glowy uzytkownika. Tarcza musi byé przylotana tak bilsko gowy przed procesem spawania, aby cate

pole widzenia Jest pokryty ze wszystkich stron. Mona go usunaé doplero po zakoficzeniu procesu spawanla w przeciwnym

razie moze dojé¢ do uszkodzerita skéry, oczu | drég Powinlen byé W przypadku
nalezy e z lekarzem,

i

lub i di

ub rury jezeli nie zostang one prawidiowo praygotowa-

j czqsci.

Tarcze ochronne {90x110 mm):

Uzywaj tylko tarcz ktére zostaly i zgodnie z EN166 / 169. tarcze filtry Uzywaj tyl-

ko  Kias3 optyczna 1 (poziom ochrany 4 do 14). Dysk _52_3 jest zgodny  procedura spawania wybraé. Podkiadka
wykonana z v caystego materiatu (np. PET).

Zdejmi) ramkg mocujaca szklo. Bezbarwne okno podgladu i ekran achrony przed

spawaniem whiadka (soczewka bezbarwna zwrécona w strong plomienia spawlniczego).

Montas szyby.

Ansiut till arbetet 3 néra svetsomradet som ar prakiskt majligt, for

sig 13nga och eventuellt okéinda vigar och orsaka elekiriska sttar och brandrisk.

en bagsvets for att tina upp frusna rér.

Ta bort elektroden fran hillaren nar den Inte anvinds. N

Anvand oljefria skyddsklider, sisom l4derhandskar, kraftig skjorta, byxor utan mu

bort eventuella explosiva material, s3som butantandare §

FLYGANDE METALL kan skada 8gonen!

= Svetsning, chipping, trddborstning och slipning kan orsaka gnistor ach flygande metz
slagg.

= Anvand CE-godkénda sskerhetsglastgon med sidoskydd under hjalmen.

HETA DELAR kan orsaka allvarliga bréinnskador!

 Vidrér aldrig heta delar med bara hinderna.

o Ausett tid for en tillrickilg avkylningsperiad innan du vidror arbetsstycket.

BULLER kan skada harseln

* Buller frén vissa processer eller utrustning kan skada hérseln.

* Anvind lampilga dronskydd om bullernivan 4r hog.

Anvéndning:

Skarmen fir endast vara forsedd med svetsskyddsglasbgon ach extra linser som éve
markeras, tas i bruk och anviinds | grunden endast for svetsning. Svetshuvudskérmar
rens huvudstarlek fore anvindning. Den Skélden maste placeras sa nara huvudet fére :
téckt pé alla sidor. Det fAr endast avl3gsnas efter svetsningsprocessen, eftersom anna
andningsorganen uppsta. Ska bero pé felaktigt Hantering av obehag, en (skare maste.
Skyddsskivor (90x110 mm):

Anvand endast skyddsskivor som har godkdnts och markts enligt EN166 / 169. Filtersk
1 {skyddsniva 4 till 14). Filterskivan & enligt svetsproceduren markera. Ryggbricka ti
material (t.ex. PET). .

Montera

Ta bort haltarram. Farglést betraktnings
{Fargls lins mot svetsflarma). Byt ut plastskyddsramen,

Forvara vid normal rumstemperatur, torr och dammfri
Anvind med rent vatten och hushallsprodukter — anvanc
Artikeln kan desinficeras med kommersiellt tillgangllga d

For st behslla funktionen maste skivorna bytas ut j go
perfekt bild av svetsprocessen. Skulle skélden vara ska
biittre skydd, kan det inte langre anvéindas, Det mdste
levereras. Pannfodring méste dndres regelbundet, specie

Wymier plastikowa ramie mocijaca szklo. Reservdelar Kontakta oss direkt for reservdelar ach tillbehr eller bes
¢ w normalne] pakojowel, suche i wolne od kurzu. &ch tillhehbr: .
Cayszcienie Usywaj czyste| wody | nie uzywaj srodks £ Det hér  / svampen 4r speciellt inte ﬂ_u
] N . . . va), Gver rumstel

Dezynfekcia: Artykut mozna 2 pomoca w handlu érodksw mnen eller crgant y
Konserwacj; , dyski muszg Eﬂmn wymienione w odpowiednim inkdpet.

casie, jesll to konieczne aby umoiliwié doskonaly widok procesu spawania. Czy tarcza o i ’

powinna byé uszkadzona, a nie Aby zapewnic wigksza ochrone, nie moina jej dfusej uzywae,  Apelicering: ke-joniserande strdlning, t.ex. B. Svetsning (6).

To musl byé regulacyine Utylizacla zostanie dostarczona. Wypelnienie czofa musi byé  Varninga

regularnie zmleniane, zwlaszcza jesli uzytkownik sig zmieni  Var forsiktig nér du rér glaségonen, det ar risk for skador p& grund av skarpa kanter.

Skontaktuj si¢ z nami bezposrednio w sprawie czesci zamiennych i akcesoriow lub

odwied? nasza strong internetowg.

Czesci zamienne
akcesoria:

Omﬂz_nums_n
kowania:

Ta ostana / kaptur ochronny spawacza nie nadaje sig szczegolnie do crastek

wysoka predkost (np. narzedzia napedzajgce sruby), wigzki laserowe, temperatury powyie)
temperatury pokojowej, zwardie fuku, Stopione metale, substancle zakazne lub organlzmy.
Ostona / ektan  oslona spawainikza,ne uzywa) 5 It po akvpie.

- jonizujace, ap. B. spawanie ().

Ostrzefenl;

= Zachowaj ostroinoé podczas dotykania okularéw, istnlele ryzyka zranienia z pawadu ostrych krawedzl. Ryzyko peknise
wskutek sig z oslong

» Pory lub dyski nalezy wym

. jone soczewki filtréw moina stosowae tylko z odpawiednia podkladia.

» Materialy, ktdre wchodza w kontakt ze skéra uzytkownika, mogg powodowaé reakce alergiczne u aséh podatriych.

+ Podczas spawania naley 2awsze uiywat przepisowej oczlezy ochronne] (rgkawice, artuch skorzany tp.).

= Nigdy nie stawiaj goracych elektrod ani garqcego drutu spawalniczego na oslanie ochronnej — moze to uszkodzic oslong
ochronna.

Znak: na pradukele zgodnie z Rozporzadzenie (UE) 2016/425
tdentyfikacje —_| WKS GmbH QR-code szcezegdi produktu
producenta Robert-Bosch-Str. 80/1
D-73431 Aalen Numer normy " -
Nummer artykutu ~_ | 5= Wytrzymalosé mechamiczna
No. 000000 EN 17587 teidonery
Miesigc produkefi/ ~_|
o "~ 2nak CE
rocroass 1032019 [TCE
(przyktadowy) > ! nstrukge
Certyfikacj ECS GmbH, HittfeldstraRe 50, 73430 Aalen, Germany
Notified Body: 1883
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitatshewertung mbH, Alboinstr. 56,
12103 Berlin, Germany, Notified Body: 0196
Deklaracja Deklaracja 2godnoscl UE dla tego produktu znajduje sig na stronie
2godnodei: www.wks-aalen.de/downloads. -
Producent: WKS GmbH Te +49 (0) 7361 9492-0
Robert-Bosch-Str 80/1 E-Mail: info@whks-aalen.de
D-73431 Aslen Internet: . www.wks-aalen.de

hantering av svetsskyddet,
+ Skrapade eller skadade skivor méste bytas omedelbart.
eralfilter férstarkta linser fér endast anvandas med l3mpiig tvattmaskin.
+ Material som kommer | kontakt med bararens hud kan orsaka allergiska reaktioner
- Anvand alltid f¢ der (handskar, etc.) vid svetsning.
« Placera aldrig heta elektroder eller varmsvetsning pa skyddsskyddet - det kan skada

Mark: pé produkten enligt Férardning {EU) 2016/425
Tilverkarens WKS GmbH
identifikation Robert-Bosch-Str. 80/1
D-73431 Aalen
artikelnummer
soy. | NO000000  EN 1758
Tillverkningsiménao)
Tillverkningsdr
ronssir 11032019 [HICE
Certifiering: ECS GmbH, Huttfeldstrale 50, 73430 Aalen, Germany

Notified Body: 1883

DIN CERTCO Gesellschaft far Konformitatsbewertung mbi

12103 Berlin, Germany, Notified Body: 0196

EU-forsaktan om buerensstémmelse for denna produkt
l hamtas.

WKS GmbH

Robert-Bosch-Str. 80/1

D-73431 Aalen

Forsakran om

Tillverkare:

Internet:




m m Instruktionshandbok enligt Bilaga i,
punkt 1.4 Férordning (EU) 2016/425

7 fBr av Gcker / paraplyer / huvar tillverkad enligt EN 175
Denna handledning maste du ldsa noga och forstd innan du anvander med

Riskanalys: Ljusbgar kan skada égonenl
7 Titta aldrig pa svetshagar utan ordentligt 5gonskydd. Ljushigar frin svetsprocessen skapar intensiva synliga och osynliga
(ultravioletta och infraréda) stralar som kan skada 8gonen och huden, heta gnlstor flyger fran svetsningen och kan skada
dgonen ach huden. Anvind en svetshjiim med ratt nyans p3 filtret for att skydda ansikte och 8gon nér du svetsar etler
| serpa.
« Anvand godkanda sikerhetsglaségon med sidoskydd under hjalmen.
« Anvind skyddsskérmar eller -barriérer for att skydda andra frén I3ga och gléd, varna andra i omradet s3 att de inte ser
pa bagen.
» Anvand skyddsklader tillverkade av héilbart, flamsékert material, svetshandskar av lader och heltackande fotskydd.

ROK OCH GASER kan vara farllga!
Svetsning skapar &ngor och gaser som 4r farliga for halsan.

« Om du #rinomhus, ventilera omradet och/eller anvand utsug vid ljusbagen f6r att avlagsna dngor och gaser.
+ Om veslationen ar dilig, anvind ett godként andningsskydd med luftlforsel.

CbrnacHo 0,

umuhﬁ_ 140t vmz_mz_m:._. 3a JINC (EC) 2016/425

MHCTpyKup 33 ynoTpesa 3a uyurose 9a 3aBaps 8 EN175
lPeA ynoTpeBa MHCTRYKLAMTE 33 yNOTPE6a TAABEA 42 6T NPOHETEHM BRAMATENHO, pasBpaKH 1 Cnasaank!

Oueta Ha pucka: ENEKTDHYECKATE ALV MOFAT 43 HAPaHAT ounTe Bul

HWKOr3 He rnealiTe B EKTPHYECKATA Abra 663 NOAXOAAILA 3ALIMTA HA OHUTE. m\_o.avx;mnxss AU NPy Npoueca Ha
BUAUMY H igpavep MMM, KOVTO MOTAT A3

HaPAHAT OHMTE 1 KOWaTa, OCBEH TOBA OT 3BAPKATA HIAHTAT FOPELIH UCKDH, KDETO 9_% MOME 12 HapaHY OHUTE W KOWaTa,

HoceTe 3353pwHeM WWNEM € NOAXORALY CBETHHEH GUATBP, 32 A2 NPEANAIATE MLIETO ¥ OHUTE CH NPH 3aBAPABAHE WA TPV

HebBAioAerHe Ha 3aBapABaHE.

o Hocere oHMAa che CTp KanaK nog, wnem.

«_Manon3salite 3aWMTHIM KanaLy uak NPETPaAM, 33 4a NPEANAIUTE APYIMTE OT BHEIANHA WA OCAENUTEHE CBRTAKHA.

jite apyruTe Ha MACTO A2 HE IIeRaT AbraTa.
. abnexno, o ycToitue MATEPHaN, KOMEHU PHKIBHLM Y MOAXOAALIN 3AUMTHH
obyeuu,

NAPUTE M FASOBETE morat Aa 6baar onacknl

3282PABAHETO NPEAMIBMKEA ONACHY 33 3APABETA NaDHK K rasoee. ,

« [lpuikTe maBata cv aaney oT napue. He BaylisaiiTe napue.

« Las f6r metaller, fé gori och i . 7 T
o “Arbeta i ett slutet utrymme endast om det &r val ventilerat eller anvand ett kydd med ho _wmma:_a ...M..meu_um:% e :uomgxa”mwnﬂo_ﬂhk i A METGNIRETE BEATUPIMENEN STE0P 12
+ Ha alltid en utbildad person som haller kontroll | ndrheten. Svetsdngor ach -gaser kan erséita luften och minska syreni- ~ » Axo e nowa, Hp— anapar.

van, viket kan leda till skador eller dddsfall. Kontrollera andningsluften s3 att den ar saker | = TIpOYETETE MHCTPYKLMATE Ha NDOWSBOAMTENA 3a MeTanM, nOKpUTUR, P
» Svetsa inte p# platser nira Hettan ach stralarna fran ljusbdgen kan reage- ofiesmacren.

ra med dngor ach bilda mycket giftiga och irriterande gaser. « Paborete camo 8 NP AoBpa WA HOGETe AVXaTENEH anapar.

« Svetsa inte p4 belagda material, sisom bly- efler
svetsomradet, omrédet &r vl ventilerat och om mojligt, med
2arna och eventuella metaller som innehller dssa element kan avee iftga gaser vd svetsning.

SVETSNING kan orsaka brand eller explosion!

« Svetsning pé siutna behallare, sasom tankar, trummor eller rér kan £& dem att explodera. Glstar kan flyga fran jusbagen.
De flygande gnistorna, det heta arbetsstycket och het utrustning kan orsaka brand och brannskador. Oavsiktl
av elektroden med metallféremal kan orsaka gnistar, explosion, Gverhettning och brand. Kontrollera ach sakerstall att
omradet 4r sikert innan nagon svetsning utfors.

+ Haalltid en brandslickare nara till hands och hill utkik eftes eld.

= Skydda dig sjéilv och andra frén flygande gnistor och het meta

* Svetsa inte dar fiygande gnistor kan anténda brénnbart materfal.

= Tabort alla brédnnbara material frin svetsomradet. Om detta inte &r majligt: téck dem med godkénda bverdrag.

« Var uppmirksam p# att svetsgnistor och heta material fran svetsning 3t kan ta sig igenom sma sprickor och &ppningar

I nirliggande omraden

« Var medveten om att svetsning i ett tak, golv, skiljevagg eller avdelare kan orsaka brand p den dolda sidan.

* Svetsa inte pa slutna behallare sasom tankar, trummor eller rér - om de inte ar korrekt forberedda i enlighet med AWS
F4.1-standarderna.

« Anslut arbetskabeln till arbetet sa niira svetsomradet som ar praktiskt méjligt, for att férhindra att svetsstram férflyttar
sig langa och eventuelit okanda vagar ach orsaka elektriska stotar och brandrisk.

» Anvand aldrig en bigsvets fér att tina upp frusna ror.

* Ta bort elektroden fran hllaren nir den inte anvénds. )

« Anvind oljefria skyddskiader, s3som laderhandskar, kraftlg skjorta, byxar utan muddar, hdga kingor och en mdssa. Ta
bort eventuella explosiva material, s4som butantindare eller tindstickorfran din persan innan du utfdr nigon svetsning.

FLYGANDE METALL kan skada gonenl '

« Svetsning, chipping, tridborstning och slipning kan orsaka gnistor ach flygande metall. Nar svetsfogar kallnar kan de avge
slagg.

« Anvand CE-godkanda sikerhetsglaségon med sidoskydd under hjalmen.

HETA DELAR kan orsaka allvarliga brinnskador!

 Vidrbr aldrig heta delar med bara hénderna.

o Avsett tid for en tillrscklig innan du vidrar ar

BULLER kan skada hérseln!

» Buller frin vissa processer eller utrustning kan skada hérseln.

« Anvand limpliga dronskydd om bullernivan 3r hog.

tas bort ?m:
rsel. Bela;

L

Anviindning
Skarmen far endast vara forsedd med svetsskyddsglassgon och extra finser som averensstémmer med EN166 / 169 och
markeras, tas  bruk och anvans i grunden endast for svetsning. Svetshuvudskarmar / huvar miste justeras til anvinda-
rens huvudstorlek fire anvéndning. Den Skalden méste placeras s nara huvudet fo atthela
téckt pa alasidor. Det Fr endast avlsgsnas efter svetsningsprocessen, eftersom annars kan'skedor p3 huden, Gganen och
andningsorganen uppst3. Ska bero pa felaktigt Hantering av obehag, en lakare méste omedelbart konsulters.

Skyddsskivor {90x110 mm):
Anviind endast skyddsskivor som har godkénts och mérkts enligt EN166 / 169. Filterskivor Anvind endast med optisk kiass

«. BUHArM TPAGES A M2 OBYEH HaSIOPHUK. 3ABBPLHHATE MSNAPEHHA 1 FA30BE MOAKE 12 BNOLIAT KAHECTBOTO HA Bb3aYXA
1 2 HAMAAAT ChIbPHAKMETO HB KUCNOPOA, HOETO MOMe A3 AOBEAE fI0-HAPaHABIHE WM cvnpT. Yoepere ce, ue
AWLUZHMAT EB3AYX € Be30naceN.

« He 3383pABAITE Ha MECTB, KMAETO Ce USELPLBAT PABOTH N0 OBEIMALARBAHE Wi NPbCKaHE. TONAMHATA W IB4UTE Ha
/1EKTPUHECKSTa AbFa MOraT A48 PEATMRAT ¢ waa TOKCMHM U Apa3HELY razoBe.

=« He anapAgaiiTe BLRKY METAAM ¢ NOKPUTHE, KATG FOPEWLO MBLMHKOBAHA /OB WAM CTOMAHA C KAAMMEBO NOKPHTHE,
oceen avo e e 5 soHaTa Ha MACTO @ A0BPE BEHTUIMPEHO U BKO &

Hocere anapar. Teau enlemeHTH, MOFAT A3 OTAEMAT
TOKCHAHY U3NAPEHUA (10 BREME Ha 32BEPABAHE.

u metanute,

3JABAPBAHETO nose A AOBEAE A0 NOWKAPM M eHCNAOIMK!

. Ha waro 6apabanyt MK TPLEM MOWE A3 MPUUMHN eKcrnasuA, OT
ENEKTPHHECKITS Abra MOTAT 1A CE XELPYET MCKPU, JIETALLMTE MCHPH, FOPELLM ACTaI M H OBOPYABAHE MOTAT Aa MIPMHUHAT
FIOMEPH K USTapAHYA. CAYMBHUAT KOHTAKT Ha @1EKTROAUTE & METRNHM NIPEAMETH MOME /12 NIPUIMHIMI USKPH, EKCNAO3HH,
nperpABaHe WK Nomap. YsepeTe ce, we 30Hara & npeay a3

BuHary UMaiiTe roToB NOKAPOracuTeN M BHUMABaIATe 33 NOKAPK.

Jauyrere cebe CH U APYIUTE OT NETALIM UCKPM 1 FOPEII MATepUanM.

He 33aapABaiiTe B MECTa, IKLAETO CKPUTE MOTAT A3 YABPAT 3aNa/HM MaTepUan.

hold til |
- : afsnit 1.4 PSA-forordning (EU) 201

i i __m=__o_n il EN 175

Du skal lase, forsta og opbevare igt inden
Risikovurdering: LYSBUER kan skade n.:m #inel °
Kig aldrig ind | lysbuen uden passende Lysbuer under sve :
usynlige {ultraviolette og infrargde) striler, der kan skade gjne og hud. Derudover fiyver
men, som ogsa kan skade gine og hud, Bzr en svejsehjelm med et passende lysfilter for
du sveJser eller nér du iagttager en svejsning, som biiver udfgrt af en anden person.
+ Ber passende beskyttelsesbriller med sideafskzrmning under svejsehjelmen.
s Anvende i eller ski for at beskytte andre mod ly:

andre i arbejdsomradet om ikke at kigge ind | lysbuen.
« Bar beskyttelsesbeklzdning af holdbart, ildfast materiale, svejsehandsker af leeder o

DAMP OG GASSER kan vesre farlige!

Svejsning forsrsager dampe og gasser, der er sundhedsfarilge.

« Hold dit hoved vk fra dampen. Damp ma lkke indAndes.

« Hvls du arbejder indendors, skal du ventilere omradet godt og/eller anvende en luftu

fierne svejsedamp og gasser.

Anvend et passende dndedratsvaern hvis ventilationen er dérlig.

Les producentens instruktioner for metaller, forbrugsstoffer, befeagninger, rengarings

Arbejd kun i trange rum, hvis de er godt ventilerede, eller hvis du har et andedraetsva

Der skal altid vare en uddannet apsynsperson til stede. Svejsedamp og gasser kar

iltindholdet, hvilket kan resultere i kvaestelser eller livsfarlige sltuationer. Ver opmz!

sam indandes, er i orden.

Svejs ikke i nrheden af steder, hvar affedtnings- eller sprajtearbejde bliver udfert. V

reagere med dampe og producere ekstremt giftige og Irrfterende gasser.

Svels Ikke metaller med belzgringer, sésom varmgalvaniseret stal med bly- eller
er fiernet er godt ventileret og du ba

digt. Belzgningen og metaller, der Indeholder disse elementer, kan afgive giftige da

SVEJSNING kan fgre til brand eller eksplosloner!

Svejsning pé lukkede beholdere, sasom tanke, tromler eller rgr, kan fordrsage en eks
veek fra lysbuen. Flyvende gnister, varme arbejdsemner og udstyr kan fordrsage bra
derne utilsigtet kommer i kontakt med metalgenstande kan dette fordrsage gnister,
brand. Sgrg for, at omrdet er sikkert, inden du begynder at svejse.

Spre for, at der altid er en ildslukker parat pa stedet, og ver apmzrksom pA brand.
Beskyt dig selv og andre mod flyvende gnister og varmt materiale.
Suefs ikice | amrdder; hwor gnister kan ramime anteendeligt materiale
Huls dette ikke er muligt, ska

afdakningsmateriale.
Var opmaerksom pa, at svejsegnister og varmt materiale forérsaget af svejsearbejde
og 3bninger ind i tilstadende omrader.

OTCTpaHETe BCHHKH 3ananumn oT3owata Ha AkoToBaKee Tpabea aa v
€ MOMXOAALY KIALK.
+ Vimaiire peiewa, e SaBaPLIHLITE UCKDH W IGPELIMST MATEPHA, 6 PESYITAT Ha 3AGALL4HM PICOTH, MOTST NEcHo £a
NIPEMMHAT PE3 MATTKN NYKHATUHK 1 OTEOPH B CHCEAHATa 30Ha.
Vimaiire npeAaa, Y€ 3aBapLHITE PAGOTI Ha TABAHW, NOADBE, MRETPAAH WM PETPAAHK CTEHU MOTAT A3 NPUMHAT

NON@pU OT Apyrara cTpana.

* He ebpxy waro 6apaGai Wi TRBGM, OCBEH aKD HE €3 NOATOTEEHN
NPABIIHO B CHOTHETCTBME CoC CTaHARPTE AWS F4.L,

- Conprere vabenn 0 MACTOTO Ha 2apa
Ha npes yuacTbUY, Py 70KOB yAaP A NOMap.

o He i PRHYA 2IaPAT BLPXY ToR6M.

« UaBajieTe eneKTPOBATE OT FHPYa, KOTATO HE (W KaNONIBATE.

Hocere npeanasHo 0G0 63 MACNO, KaTO HOMEHH PLKABHLLY, JAP3BN P3N, N1ZHTANIOHN Ge3 MaHILIRTH MK GTE0pEHN

ZpoBoRe, 33pasy OBYBKH W WaNkw.

* Hi Tpeame™ y

DIETAMTE METAJIHM NPEAMETY morar ga Hapansr ouvre Bu!

o 3aBAPARGHETD, OTCTPAHABAHETD Ha LLaKA, HETKAHETO € TE/IEHA HETKA M WAUGOBIHETO MONE A3 AOBEAE A0 NETAI
CKpH, CTPYHKM M METaAw. KOraTo 3383PHATA CE OXIGAN, TA MOMKE /12 USKEIN LINaKHTe.

« Hocere ounna cue T Kanak nog uinewa.

TOPELLJATE KC woraT A3 ia

« HUKara He XBaWaiiTe rOPELLY KOMTIOHEHTH C FOnM PLUE.

« Ocrasete aeTaling aa ce Ox1aAK AOCTATHHHO, NPEAK A3 FO AOKOCHETE.
WYMET moske a2 noBpean c1yxa eul

o LLlyMT OT HAKOM NPOLIEAYPH MM OBOPYABaHE MONKE A3 YBPEAM C1yxa Bu.
« Hocere NOAYOAALA 3alLMTa KA CAYXE, 3KO HHBOTO Ha LYMA & TELRAE BUCOKD.

WAM KUBPMT A0 TANOTO, HOFATO 3ELPLIBRTe 32BaPABAHE

Vnotpe6a:
Es:: 1pribea Aa Ce MINON3BA CAMO CbC SAUMTHW CTERNa 33 3ABIPABAHE, KAKTO M G AQTBAHWTRNHK CTUKNA, KOWTO Ca
 EN166/169 1 ca 1/ 10 NPUHLAN A3 Ce waNoN3Ba Camo 3a sasapaBaHe. LLwTsT TpRGBa A3

1 iva 4 1ill 14). & enligt markera. tillverkad av Icke-splittring, kristallklart

material (t.ex. PET).

Montera Ta bort héllarram. Férglost i och arm Sétt in
(farglds lins mot Bytut

Férvaring: Forvara vid normal rumstemperatur, torr och dammdrl.

Rengbring: Anvad med rent vatien och hushdlsprodukter —anvind nte aggressiva rengdringsmedel.

Artikeln kan desi
For att behdlla funktionen miste skivorna bytas ut i god tid, om det behdvs for att ge en

med

. perfekt bild av svetsprocessen. Skulle skblden vara skadad och inte Fér att sdkerstilla ett
battre skydd, kan det inte [angre anvandas. Det maste vara en reglerande Avfalishantering
levereras. maste dndras speciellt am &ndras.

Reservdelar Kontakta oss direkt for reservdelar och tillbehdr eller besSk var hemsida.

och tillbehr;

Anvandnij 3nser; Det hdr skyddsskyddet / svampen ar speci te [4mplig fér partiklar hog hastighet (L.ex.

Bver bagfel, Smalta metaller,
dmnen eiler / skdrm / huva, anvénd inte 5 ar efter
inkspet.
iceris strélning, t.ex. B, Svetsning (6).
Varninga ' )

rsiktig nar du ror glasbgonen, det 3
hantering av svetsskyddet.

Skrapade eller skadade skivar mAste bytas omedelbart.

« Mineralfilter farstarkta linser fic endast anvindas med smplig tvttmaskin.

Material som kommer | kontakt med bararens hud kan orsaka alergiska reaksioner hos mottagliga personer
« Anvand alitid der (handskar, derforklads etc.) vid setzning.

Placera aldrig heta elektroder eller pé — det kan skada

risk for skador p4 grund av skarpa kanter. Risk for skador p grund av felakiig

,
,
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Forsikran om

Tilverkare:

9.% APMENWMEH TOAKOBa 6D AD MAEATA, NPEAM HAUANOTO HA NPOLIECA Ha JABAPABAKE, Taka Ye UANOTO IPUTEHO
FIONE A2 € TIOKPHTO OT BCWuKkw CTpaHi, Toil TPABBA A3 Ce CBaMM €8a CheA NPUKIOHEaHE Ha NPOLECa Ha 3aBapABaHe, Toit
KaTo B NPOTUBEK CYMal MOME 43 C& CTUTHE 4O CEPHO3HH HAPAHABAHWA HA KOKATA, DHHTE 1 AUXATENHUTE METILA, AKO

Vaer P4, at jde pé Iofter, gulve, skot eller skillevagge an fora

Svejs ikke pa lukkede beholdere, sasom tanke, tromler eller rgr, medmindre de er bl

standard AWS F4.1.

Tilslut de kabler, som er ngdvendige i forbindelse med arbejdet, sa tat som muligt |

strgmmen muligvls bllver fart hen over lange, ukendte strekninger og pA en made fc

Anvend ikke svejseapparatet p4 frosne rgr.

Fjern elektroder fra holderen, nar den ikke er | anvendelse.

Bezr ollefri ing ssom robuste skjorter, bukser u

robust fodte{ og havedbeklzdning.

« Baer (ke antz=ndelige genstande sAsom butangas tndere eller tendstikker pa krop

METALGENSTANDE, som flyver rundt omkring, kan skade dine g|net

+ Svelsning, fiernelse af slagge, barstning med en tradbgrste og slibearbejde kan fordrs:
Nar svejsesgmmen et afkalet, er det muligt at den afgiver slagge.

« Bazr passende beskyttelsesbriller med sideafskarmning under hjelmen.

VARME KOMPONENTER kan forarsage alvorlige forbraendinger]

« Beror aldrig varme komponenter med bare haender.

« Sprg for at arbejdsemnet er afkplet tilstrazkkeligt, inden du bergrer det.

ST@) kan skade din herelse!

+ Stgj fra nogle procedurer eller udstyr kan skade din herelse.

« 8@r passende hareveern, hvis stgjniveauet er for hejt.

Anvendelse
Hjelmen m3 kun anvendes med svejseheskytielsesglas samt forsatsglas, der er i over
er kendetegnet filsvarende, og m principielt kun anvendes til svejsning. Hjelmen ska
svejsepraceduren, at hele ansigtet er dkket p4 afle sider. Den mé kun fiemes efter af
det ellers kan resultere | skader p3 hud, gjne og luftvej. Hvis der opstar ubehag p3 g
Ieege straks konsulteres.

Beskyttelsesglas (str. 90x110 mm):

Anvend kun beskyttelsesglas, der er godkendt og market | henhold til EN166/169. Ar
Kiasse 1 (beskyttelsestrin 4 ti 14). Filterglas skal vaslges | henhold 6 svejseproceduren,
tigt materiale (f.eks. PET), som ikke kan splintre.

BLIHMKRAT nopaan GopaseHe, /@ Ce NOTHPCK NeKapCka NOMOLL, Isztning; Fjern plastik-glasholderammen {lgsn skruer). Forsatsglz
90x110 mm): ' . . bagplade uden farve (forsatsglas, som vender mod flam
JaupTiu avckape (pasmep S0x110 mm}: ! . E brugeren). Iset plastik-glasholderammen igen o skru de
ManonasaiiTe camo 3aWTHY CTbKAA, GA0BPEHH W MAPKHPaKiA Curnacko EN166/169. Usnonasalite GuATspHM CTbAG camo ) ”
€ orTuueH kaac 1 (HKBO Ha 3alymTa 4 40 14). PUATHLPHOTO CTLKIO TPAGBA A3 BbAE MIBPAHD ChMacHO NpoUeAyparTa 3a Opbevaring: Tar og stevfri opbevaring ved normal stuetemperatur.
CTBRAO, or ce, Nposp: matepuan (Hanp. PET). Renggring: Med rent vand og opvaskemiddel.
Motirane CoaneTe nMacTMacosaTa pamKa, AbPMAWLA CTBRIOTO (paapukTeTe BuHTOseTe). MocTasere Desinfektion; Artikel kan med geengse i
6€3UBETHO DrHEIAILYTHO CTBRNC, THMHO AUATEPHA CTBXAO U GE3UBETHO NPEANa3HO CTHKNG
{QrHESAWNTHOTO CTLINO OBBPHATO KbM 33BAPLUYHMA MIAMDK, MPEANASHOTO CTRKAG — KbM For at bevare funktionaliteten skal glasset udskiftes retit
neTpe6uTens). MocTasere OTHOBD U ZBMHTETE NAACTMACOBATS PAMKA, ABPHAILA CTKNOTO. udsyn i for med ° _
, Ingere garanterer upéklagelig beskyttelse, mé den lidee
C [» NPU HOPMANHa CTaiiHa TeMNEepaTypa Ha cyxo 1 6ea npax. kaffes i henhald til forskrifterne.
Touucrsane: C umMCcTa BOAA W AOMAKMHCHN NPENapar. Kontakt os mhp. reservedele og tilbehgr direkte eller bes:
Lesutiberuma: APTHKYAET MOXe aa 6bae. CHAANYHN B T mpewa Denne svejsehjeim er Ikke egnet til partikler med hg) hast

33 4a ce 3anasM GYHKUMOHANHOCTT, ACKOBETe TPAGRA A BBAAT NOAMEHEHM, 3KO &
HEOBXOZMMO EB BPEMETO, 33 A3 & OCHIYPH NepERTEH HATIER, Ha NIPOLIECE Ha 3aBapABAHE.
AKG LUMTET € NIOBPEAEH U Bede He MONE [ia FAPAHTHPA NepdeKTHA 3aLHTa, Tol NOBeve He

temperaturer over stuetemperatur, lysbuer opstéet ved
mer og ieniserende straling. Svejse

. MoWe Za ce wanonsea. Toii TpAbeA 43 e NPEA3AS 33 GTMAALUM B CE c
pasnopeatie.

Mo, CHbPIETE Ce AMPEKTHO € HAC 32 PE3EPBHH HaCTH 9 AKCECOAPM M NOCETETE HAWNA
yebcaitr.

Tosn WHT 33 3aBapYMLK, M3OBILC He B MDAXOAAUL 33 MACTHUM C BUCOKA CHOPOCT (Hanp.

“WHCTPYMEHTI 33 3aTATaHE Ha GOMTOBE), MasepHu AbuW, TeMnepaTypu Haa CTaiikara

parypa, pLuHa Abra, metany, areHTH Wi

He jiTe WMTa 33 IBBAPHMLK MOBEYE OT 5 ropUHM CAEA AJTaTa HA
NPOUIROACTE. .

Tpanuum Ha ynotpeBa:

6.

3oHasa

pagmauwn,

TReaynpeAvTenti yHasaHMA:

o Bb/jeTe BHWMATENHH, KOTATA AOKOCBATE CTLIUIATA, OCTPHTE PLEOBE MOTAT 48 NPUMMHAT HAPAHABAHIR. PUCK OT CHynBaHe
NOpaAM HeNpaBiANHO GOPABENE ChC 3aBaPLYHUR LMT. :

Haapackanu wim NoBpEACHY CTHIUTA TPRGBA A3 BBAAT CMEHEHH HESABaBHO.

VCUNGHHTE © MUHEPaAHI GWATPH CTLIN 33 HABNIOAEHUE TPABBA 2 C& M3NOA3EAT CAMD 33€AHO € NORKOAALO 3AHO

creino.

MaTepHanuTe, KOUTO- BAU3AT B KOHTAKT C KOMaTA Ha MOTPEBHTENN, MOTAT A3 NPUMMHAT GNEDIUYHM PEAKUMU MDA

YBCTBMTEAHM XOpa.

Npn o

* Huwora ve jire ropeiym
NIOBPEAY SALYATHIA LIAT.

32WTHO OBTERNO (FLHABHLY, KOMEHa NRECTIKA 1 TH.).
ww ropeuy sasap EHpXY 3aLVTHIA LT - TOBB MO A3
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straling, f.eks. svejsning (6).

Advarselshenvisninger:

Vaer forsigtie ved bergring af glassene, eftersom der er fare for kvaastelser pa skarp
ukorrekt handtering af svejsehjelmen.

Kradsede eller beskadigede glasskal udskiftes omgsende.

Forstarkede linser med mineralfiltre ma kun bruges med en egnet hagplade.
Materialer, der kommer | katakt med brugerens hud, kan forirsage allergiske reakt
Anvend altid beskyttelsesbeklzedning (handsker, lzderforklede osv.) i henhold ti fo
+ Anbring aldrig varme elektrader eller varm svejsetrid p4 svejsehjeimen - dette kan |

Mazrknlng Iht, PSA-direktiv (EU) 2016/425 p4 produktet
Producent WKS GmbH 1 ar-Cx
Robert-Bosch-Str. 80/1 @ »E .
D-73431 Aalen Numn
Artikelnummer 5291

oy | NO.000000  EN 175%

Produktionsmene

CE-ov
wodutorstr ] 0372019 [TCET var

Certificering: ECS GmbH, HittfeldstraRe 50, 73430 Aalen, Germany
Notified Body: 1883
DIN CERTCO Gesellschaft fiir Konformitstsbewertung mb
12103 Berlin, Germany, Notified Body: 0196
EU- til dette pradukt kan
erklaering: www.whs-aalen.de/downloads abgerufen werden.
Producent: WKS GmbH

Robert-Bosch-str. 80/1
D-73431 Aalen




PTY D e n,

pazgen 1.4 or Pernamenr 3a JINC (EC) 2016/425

MHETpYKUpH 33 ynoTpe6a 3a yuToBe 38 s EN175
Mpeau yroTpeBa MHCTPYKUMUTE 3a ynoTpe6a TPAGBa Aa G1/|aT NPOUETEHYs BHUMATENHO, pastipanm u cnassati!

Ouenka Ha pucka: ENeKTpMUeckUuTe AbIU MOFaT A3 HAPAHAT ouKte Bul

HuKora He MegaifTe B eeKTPHHECKATa Abra 683 NOAXOAALA JALUATA HA OHATE. m_mxas.ﬁnxsa ABIM Npy npoueca Ha

30BAPRBAHE NPOHIBEMAAT MHTEHIMEHN BUAVUMA U HEBUBUMY {YATPABUONETOBH N UHGPauEpBEHH) AB4M, KOWTO MOraT A3

WapaHAT QUHTE M KOMaTa. OC8EH TOBa OT 33BAPKATA MNNTAT FOPELUM HCKPM, KOETO Chilo MOYE A3 HAPHK QHUTE W KOHETa.

HoceTe 3aBapbueH ULIem C OAXOAALLY CBETMHEH GHATL, 33 A NPEANINTE MUETO 1 O4UTE CU NPK 3ABAPABAHE HAN NPU

HeBAKAEHHE Ha 3aBapABaHe.

* Hocere O4WNA CbL CTP: KanaK nog P wnem.

» W3nonaBaiTe 3alyuTHY ¥aNauw WAW Nperpaau, 3a Aa NPeANasuTe APYIMTE OT BHE3ANHa WM OCNENUTeNHa CBETAUHA.
n jire apyrvTe Ha MACTO A2 He [eQar AbraTa.

« Hocere 3aLuTHO GB/IeRND, 3paBOTEHO OT YCTORNUE OrHEYMOPEH MaTePHaZ, KOMEHM PHKABMLLA W MOAXOAALM 3aLLUTHN
obysHi.

MAPHTE W FA3OBETE morar ga 6vaa¥ onachul

3aBapABAHETO NPEAMIBUEA ONACHH 33 JAPABETO MAPH K rAs0BE.

» [ipbire cragaTa cu ganed ot napute. He BanwBalite napure,

« Ao paBotute Ha 3akpwuto, TPAGBA Aa npaseTpuTe paliona W / waw pa Manonseate wmx«s:m;saxmx oTBOp Ha

P Abra, 33 A3 napy u rasose.
o Axo & noura, noaxoan anapat.

« Npouetere wa 3a merann, NOKPUTUR, MOUMCTBAWYM NPENapaTh M
. ofeamacnuTeny.

« PaBoreTe camo B npy aoBpa WAk HoceTe anapar.

+. BuHary TpAGEA 12 UMa 06yeH Haa30PHYIK. JaBAPHHHHTE UANAPEHKA 1 F330BE MOJKE A3 BAOWIAT KIHECTEOTO Ha BL3AYXA

W A3 HaMANAT ChABPMAHMETO Ha KACAOPOZ, KOETO MOMe A3 ADBEAE A0 HAPAHABAHE WM CMBPT. Yeepete ce, ue
BAIZHNAT Bb3AYX € GesonaceH.

+ He sapapABaiiTe Ha MeCTa, KbASTO e MaBbPWIBAT PABOTH NO OBEIMACIRBAHE HAN NPLCKaHE, TONAMHATS M ABYUTE Ha

eNeKTPMIECKaTA bTa MOTAT A3 PEATMPAT ¢ waa TOKCHUHY ¥ ApasHEwM rasoBe.

+ + He 3aBapRaAIiTe BLPKY METANM C NOKBYTUE, KATO FOPELIO NOLMHKOBIHA OAOBO MK CTOMAHA C KIAMMEEO NOKPHTHE,

oceeh ako Hee B S0HaTa Ka MACTO € AoBpe BEHTHAUPANO W BKO &

Tean ENEMEHTH, MOFBT A3 OTAENAT

Hocete anapar.
TOKCUYHM M3NaPEHUA ND BDEME Ha 338aPABAHE.

W meTanMTe, Ch

3ABAPBAHETO moxe Aa a0BeAE A0 NAMAPY WAu eHcnaosuu!

. va vato Gapabany Wi TPEEH MOYKE A3 IPHSUHA EHENAOINA, OT
eneKTPMHECKATa A MOTAT A2 CE XELPYaT MCKpY. JIETALITE HCKPH, rapeily ASTAN 1 DGOPYABAHE MOFaT 43 DPHIMHAT
1IOPKaPU 1t WAAPAHWA, CAYNAHHHAT KOHTZKT Ha EAEKTROAWTE C METAnHY PEAMETH MO A3 IPMIMHY UCKPH, EKCTIAOSMMN,
nperpABaHe AW Nosap. YeepeTe ce, 4e 30HaTa & , NPesy A3

= BUHArY WMaiTE OT0B NOKPOTACHTEN 1 BHHMABIiNTE 33 MOWapM.

3alTETe Cebie U ¥ APYTHTE OT ASTALLIM HCKDM 1 FOPELLY MATEPHATI.

He 3asapRaa/iTe B MECT, KbACTO MCKPYTE MOTT A3 YAGRAT 3aNanim MaTepuan.

hold til bilag Il,
afsnit 1.4 PSA-forordning (EU) 2016/425

6l i henhold tl EN 175
Du skal lzese, forst4 og opbevare i

Risikovurdering: LYSBUER kan skade dine gjne!

Kig aldrig ind i lysbuen uden passende Lysbuer under intensive synlige og
usynlige (ultraviolette o infrarade) straler, der kan skade g)ne o hud. Derudover flyver varme gnister vask fra svejsesgm-
men, som ogsé kan skade gjne og hud. Bzer en svejsehjelm med et passende Jysfilter for at beskytte dit ansigt og gjne, nar
du svelser eller ndr du iagttager en svejsning, sam bliver udfart af en anden person.

« Bar passende med ing under
= Anvende eller for at beskytte andre mod lysglimt

andre i arbejdsomradet om kke at kigge ind i lysbuen.
+ Bar beskyttelsesbekizdning af holdbart, ildfast materiale, svelsehandsker af leder og passende sikkerhedssko.

DAMP OG GASSER kan vare farlige!

Svejsning forérsager dampe og gasser, der er sundhedsfarlige.

« Hold dit hoved vazk fra dampen. Damp m# ikke indandes.

« His du arbejder indendars, skal du ventilere omradet godt og/eller anvende en luftudsugningsenhed ved lysbuen til at
fierne svejsedamp og gasser.

« Anvend et passende 3ndedraztsvarn hvis ventilationen er dirlig.

. Lms for metaller, i idfer og

« Arbejd kun § trange rum, fis de er godt ventilerede, eller hvis du har et dndedraetsvaern pa

« Der skal altid veere en uddannet opsynsperson til stede. Svejsedamp og gasser kan forringe luftkvaliteten og snke

itindholdet, hvilket kan resuttere i kvstelser eller livsfarlige situationer. Vzer opmzzrksom pd, at kvaliteten af den luft,
som indéndes, er orden.

+ Svejs ikke i neerheden af steder, hvor affedtnings- eller sprajtearbejde
reagere med dampe og producere ekstremt giftige og irriterende gasser.

ke metaller med belagninger, sasom varmgalvaniseret stSl med bly- eller cadmiumbelagning, medmindre

er fiernet i ar er godt ventileret og du berer et dndedrastsvazrn om nadven-
igt. Belzgningen og metaller, der Indeholder disse elementer, kan afgive giftige dampe under svejsning.

SVEISNING kan fgre il brand eller eksplosloner!

« Svejsning pa lukkede beholdere, sisam tanke, tromler eller rpr, kan fordrsage en eksplosion. Gnister kan bliver slynget
vaek fra lyshuen. Flyvende gnister, varme arbejdsemner og udstyr kan forArsage brand og forbraendinger. Hvis elekiro~
derne utilsigtet kommer i kontakt med metalgenstande kan dette forarsage gnister, eksplosioner, overaphedning eller
brand. Serg for, at omradet er sikkert, inden du hegynder at svejse.

= Sorg for, at der altid er en ildsiukker parat p4 stedet, og var opmazrksom pd brand.

« Beskyt dig selv og andre mod flyvende gnister og varmt materlale.

« Svejs ikke i omrader, hvor gnister kan ramme antzndeligt materlale.

« Fjern alle materialer fra svej adet. Hvls dette ikke er muligt, skal du forsegle dem med passende
afdzakningsmateriale

 Var opmarksom pd, at svejsegnister og varmt materiale fordrsaget af svejsearbejde let kan trznge igennem smé revner
og dbninger ind | tilstpdende omrader.

den

ler blendende ‘lys. Advar

iver udfgrt. Varmen og striler fra en lysbue kan

o BCHUKM 3anaHMH aoata AK0 0B He & TpAGBa g3
€ NOAXOAALIM Kanauy.

 WmaliTe NpeaBua, Ye IaBAPBUHTE MCKPM M FOPELUMAT MaTEPHaN, B PE3YTAT HA 3aBaPbYHKM PaBaTK; MOrAT NECHO A3
NIPEMMUHAT NPES Ma/KN NYKHATYHI 11 OTROPK B CHCRAHATA 30HA.

» Vmaiite npeasua, ve 3asapbunuTe PaboTh Ha TaBaHM, NGAOBE, NPErPagu MK NPErpaaHA CTEHW MOTAT Aa.NpUUUHAT
NaXapM OT ApyraTa cTpaHa.

= He iite BbPXY Kato
NPABUITHO B CLOTBETCTBME ChC CTaHAAPT AWS FA.1.

o CeupieTe PaBOTHHTE KaGENM BRIMOKHO HAR-BAYS0 AO MACTOTO Ha
Ha ripes YyuzCTRLM, NP

o He anapar Bpry TPL6M.

+ W1363ETE NEKTPORMTE T ALEMaIS, KOTATO HE I KaNDT3ATE.

« Hocere npeAnasHa 06nEKAC 623 MACND, KATO KOMEHM PLKABMLYY, SADIBN PUAK, NZHTANIOHN Ge3 MaHLIETH WAM OTBOPEHN
A4OG0RE, 5Apasi OBy U WanKH.

. npeamem y

AETALUMTE METANIHU NPEAMETY MoraT A3 HapaHAT c4uTe Bu!

+ 3a8apABAHETO, OTCTRAHABIHETO Ha ILI2KA, YETKAHETO € TENEHa YETKa W IAMGOBAHETO MOKeE A3 AOBEAR A0 NETALM
WCHpH, CTRYHK W MeTann, KoraTo 3aBapKaTa Ce GXA3Av, T MOMe A U3XEBBPIK WinaKuTe.

* Hocere auwAa Cue CTp: KaraK noa Wiema:

TOPEWLMTE morar aa TeNKH

» Huwora He XBalLjaifte FOPEILM KOMMOHEHTY C FOAN Phlie.

« OcraBete aetaitna 43 Ce OXIaAY AOCTATHUHO, NPEAN A 0 AOKOTHETe.

6apabaHn w1 TEREH, OCBEH 3O HE €2 MOATDTAEHH

32 pa
TOKOB YAap W NOMaP.

WA KMBUT 5O TRATO, KOFATO H3BbPLIBATE 32BapABZHE.

IIYMBT mose A3 nospean cayxa aul

» LLIYMET OT HAKOW MPOLEAYPY HAM 06OPYABaHE MOXE A3 YBpeau cayxa Bu.

« HoCeTe NOAYOAAILA 3AILTA KA CAYXA, GKD HUBOTO HA LYMA & TBEPAE BUCOKO.

VnoTpe6a:

\LyTLT TpAGEA A3 CE KINDAZER CAMO CbC SALYUTHH CTKTA 33 3ABAPAEAHE, KAKTO W € AOTBAHUTE/IHH CTBKN, KOUTO €2
B cvoTBeTCTBMe ¢ EN166/169 1 ca 0GO3HaYEHM M MO NPMHLMN A3 C& MANOA3BA CamMo 33 3asapreane, LLTer TpABaa Aa
Hhae NPUBAMIKEH TONKOBA BAMID AD T1ABATA, NPEAW HIHANOTO Ha TPOUECA Ha 33BARABAHE, TaKA 4E LANOTO 3PHTESHO
f1071€ A3 @ NOKPUTO OT BCANKY crpaHi. To¥ TpABEA 4a C& CBaNN 6aBa Ce Np npougca Ha THit
WATO B NpOTUBEH £yvali MOAE A3 Co CTHIHE A0 CepHOIHH HAPAHABAHHA Ha KOMATA, OYMTE 1 AUXATEAHUTE TLTHILA. AKO

D4, at svej: jde pé lofter, gulve, skot eller skillevagge kan n:»amnm brand pa den anden side.

 Svejs ikke p3 lukkede beholdere, sisom tanke, tromler eller rgr, medmindre de er blevet forberedt korrekt i henhold til
standard AWS F4.1.

« Tilslut de kabler, som er ngdvendige i forbindelse med arbejdet, s4 tet som muligt pa svejsestedet for at forhindre, at

is biiver fart hen over lange, ukendte strkninger og p en made fordrsager elektrisk stgd og brand.

= Anvend ikke svejseapparatet p4 frosne ror.

= Fjern elektrader fra holderen, nar den ikke er i anvendelse.

* Bzroliefri ing sésom robuste skjorter, bukser uden manchetter eller dbne lommer,
robust fodtej og hovedbeklzdning.

o Bar ikke antzndelige genstande sisom butangas tendere eller tzndstikker p kroppen, ndr du udfgrer svejsning.

METALGENSTANDE, som flyver rundt omkring, kan skade dine gjne!

« Svejsning, fiernelse af slagge, bgrstning med en trédbgrste og sl g
N&r svejsesgmmen et afkglet, er det muligt at den afgiver slagge.

» Bar passende beskyttelsesbriller med sideafskeermning under hjelmen.

VARME KOMPONENTER kan forarsage alvorllge forbraendinger!

« Bergr aldrig varme komponenter med bare hznder.

» Sgrg for at arbejdsemnet er afkglet tistraekkeligt, inden du bergrer det. .

ST@) kan skade din hgrelsel

« Stgj fra nogle procedurer eller udstyr kan skade din hgrelse.

» Baer passende hprevaern, hvis stejniveauet er for hgjt.

» Var ] j

kan forérsage i flis og metaller.

Anvendelse:

Hjelmen m3 kun anvendes med samt dereri med EN166/169 og
er kendetegnet tilsvarende, og m3 principielt kun anvendes til svejsning. Hjelmen skal haldes & tzt mod ansigtet inden
svejseproceduren, at hele ansigtet er dzekket pA alle sider. Den m kun fiernes efter afslutningen af svejseproceduren, da
det llers kan resutere i skader pé hud, ajne og luftve. Hvis der opstir ubehag pé grund af forkert handering, skal en
Isege straks konsutieres.

Beskyttelsesglas (str. 90x110 mm):

Anvend kun beskyttelsesglas, der er godkendt og merket i henhold il EN166/169. Anvend kun filterglas fra den optiske
Kasse 1 {beskyttelsestrin 4 til 14}, Filterglas skal vaslges | henhold til svejseproceduren. Anvend en bagplade af gennemsi
tigt materiale {f.eks. PET), som ikke kan splintre.

Fjern plastik-glasholderammen (lgsn skruer). Forsatsglas uden farve, markt filterglas og

nopaan Bopasete, A ce noTepck >mxuunxm nomous Istning:
. bagplade uden farve {forsatsglas, som vender mod flammen, bagplade, som vender mod
3Jawwrmm auckope (paamep 90x110 mm): . brugeren). lszzt plastik-glasholderammen Igen og skru den fast.
WsnontspaiiTe Camo SaULTHY CToKAa, OAOBPEHM 1 MAPKUPAHH ChracH EN166/169, ManonaBaliTe GWATLDHM CThKna Camo ) i )
© onTuden K1ac 1 (HARO Ha 3auTa 4 a0 14). DUATLPHOTO CTBIIO TPAGEA A3 Bbe M3BPaHO ChIZIacHO MPOLEAYPaTa 33 Opbevaring: Ter og steviri opbevaring ved normal stuetemperatur.
A0, or ce, npoap: wmarepuan (Hanp. PET). Rengaring: Med rent vand og opvaskemlddel.

Monan: Coanere nnactmacosaTa pamia, AbpHAlLA CTHKNOTO (passuHTeTe BukTOReTe). MbcTasere Desinfektion: Artikel kan iceres med gngse i

623UBETHA OFHESALITHO CTBIAG, TEMHO GUATLIHO CTHRAD M GEIUBETHO NPEANA3HO CTBHAO

(OTHE3AWMTHOTO CTEKND OBBPHATO KbM 33BAPLHHUA MNAMBK, NPEANASHOTO CTHKAO = KbM For at umﬁazﬁdﬂa_gm eten m_ﬂ_m_.wma udskiftes aa_uﬁ“ mﬂrﬂﬂzw for at sc__wwuﬁm

. X crBKAoTo. ;

notpefutens). llocragere OTHOBO U 3ABYKTETe MIACTMACOBATa PAMKA, ABPHELIA |erigere garanterer upAklagelig beskyttelse, mé den Ikke lzngere anvendes. Den skal borts-
Cexpanenue: ChxpaHeHve NPH HOPMA/IHA CTaliHA TEMNepaTYPa Ha CyXa h Ges npax. kaffes i henhold til forskrifterne.
Nouncreane: € umcTa BOA M AOMAKUHCKA Npenapar. Kontakt os mhp. reservedele og tilbehar direkte eller besgg vores hjemmeside.

eaupiberuva; ApTUIYNT MOe A Boaie CHANMSHN BT mpexa Denne erikie egnet til partikler med hej hastighed {f.eks. baltpistol),

33 Aa ce 3anamm GYHKUMOHAIHOCTTA, AncKosete TPAGBA Aa GbAAT noameHeHM, .ako e
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Istruzioni per I'uso dei dispositivi di protezione per saldator] Schermi manuali + m
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Prima di utiizare l casco per saldatura auto-oscurante, si prega
nuale.

leggere e compre

RAGGI DELUARCO possono dannegglare n__ occhil

Non guardare: mal I saldatura ad"arco senza Indossare un‘adeguata protezione pel
processo di saldatura producono raggi visibili e invisibil) (uliravioletti e infrarossi) ir
occhi ¢ la pelle, anche le scintille bollenti che si sprigionana dalla saidatura possano ¢
un casco per saldatura dotato di:una corretta gradazione tro per proteggere it
l'osservazione.

« Sotto il casco di saldatura, indossare occhiali di sicurezza con protezioni laterali app
« Utilizzare schermi protettivi o barriere per proteggere altre persone dal bagliore e
nell'area di non guardare versa Iarco.

resistenti  ignifughl,guant

FUMI E GAS possono essere pericolos
La saldatura produce fumi e gas nacivi alla salute.

In caso di saldatura in ambienti chiusi, serare

di saldatura.

= Prestare attenzione quando si toccano
di un uso improprio dello schermo di saldatura.

= -I-dischi graffiati o danneggiati devono essere sostitu

che vengono a contatto con la pelle di chi liindossa possona causare rea

« Durante Ja saldatura usare sempre gli indumeniti protettivi preseritti (guanti, grembl

« ‘Non posizionare maf elettrodi caldi o fii di saldatura a caldo sullo scherma prote
schermo protettivo,

+ Selaventilazione & scarsa, utlizzare un respiratore ad aria approvato.

o Leggere le istruzioni del fabbricante per quanto riguarda metalli, mater
san

di consu

* Lavorare in spazl ristretti solo se sono ben ventilati o mentre si Indossa un respirato!
= Avere sempre una persona di sorveglianza addestrata nelle vicinanze. | fumi ¢  gas d
elo di assigeno fino a causare lesioni o morte. Assicurarsi che [ari re

eridurre i

= Non saldare su superfici metalliche rivestite, quali acciaio zincato, piombi o cadmic
stato rimosso dalla zona di saldatura, assicurarsi che I'area sia ben ventilata e, se nec
aria. | i e tutti § metalli che questi elementi possono emette
i saldatura.

LA SALDATURA pu causare incendi o esplaslontl

» Lasaldatura su cantenitori chiusi, come serbatoi, fusti o tubi, pud causarne Fesplosi

dall‘arco di saldatura.

Le scintille sprigionate, il pezzo di lavaro surriscaldato e le attrezzature calde pos

contatto accidentale dell'elettrodo con oggetti metallici pud provocare scintille, es

Prima di procedere con qualsiasi intervento di saldatura, controllare e accertarsi chy

Tenere sempre a portata di mano un estintore e prestare attenzione ai principi d'ng

Proteggere se stessi e altri da scintille volanti & metallo caldo.

Non eseguire saldature in aree in cui le scintille sprigionate potrebbero colpire mate

Rimuovere tutti i materiali infiammabili dallarea di saldatura. Se cié non & possibi

ture a norma.

Le scintille che sl sprigionano dalia saldatura e | materi

verso piccole crepe e fenditure,

La saldatura su un soffitto, pavimento, paratia o partizione pud causare incendi sul

* Non saldare su contenltori chlusi quali serbatol, fustl o tubi, a meno che non siana ¢

tandard AWS F4.1.

» Collegare il cavo di lavoro il pill vicino possibile all‘area di saldatura per impedire al

lunghi tratti potenzialmente sconosciuti e causare scariche elettriche e rischi di ince

Non utilizzare mai il saldatore ad arco per decongelare tubi congelati.

muovere l'slettrodo dal supporto quando non

Indossare indumenti protettivi privi di alio come guanti di pelle, camicia pesante, p:

un berretto.

« Prima di eseguire qualsiasi intervento di saldatura, rimuovere dalla propria persona

le, come accendini a butano o fiammiferi

LE SCHEGGE METALLICHE SPRIGIONATE possono danneggiare gli occhi

» Le operazion di saldatura, e smerigliatura causano mn_zz
Quando le saldature si raffreddano, possona liberare scorie.

« Indossare sotta il casco di saldatura occhi icurezza approvati CE con schermi I

cald possono facilmente

LE PARTI CALDE possono provocare gravi ustioni!

+ Naon toccare mai le parti caide a mani nude.

+ Prima dl toccare il pezzo da lavorere, lasciar trascorrere un adeguato perjodo di raft
IL RUMORE pud danneggiare e orecchie!

« Ilrumore di alcuni processi o apparecchiature pub danneggiare l'udito.

* Incaso di elevato livello di rumorosita, indossare dispositivi di protezione dell'udito

Prima dell‘uso osservare quandto segu
Lo scherma protettivo deve essere utilizzato salo in combinatione can vetri di protezic
antispruzzo, conformi alla norma EN166/169 e contrassegnat, e per prinzipo deveess
wral (| mantagglo avvlene inserendo | vetrl nell'apposito dispositivo
lore, e quest‘ultimo deve essere sempre rivolto verso fa fiamma di saladatura: Prima
protettivo deve essereavvicinato alla testa in moda da caprire tutto if viso, da tutti i la
saldatura terminata, pioché altrimenti possano verficarsi lesioni alla pelle, agli occhi e
deli’uso non apprapriato si notassero dei disturbi di salute, consultare immediatamen
Lente di proteziona {90x110 mm):

Utilizzare solo lenti di protezione conformi a EN 166/169 recanti Il relativo marchio.
classe ottica 1 {DIN 4-14). Scegliere il fitro di roteziane idoneo al tipa di saldatura. Le
antischeggiatura (es. PET)

temperaturer over stuetemperatur, lyshuer opstlet ved fejl m;%m% metaller, inficerende

Mans, CBUpIKeTe C& AMPEKTHO ¢ HAC 33 PEIEPBHN YaCT U aKCECOapH WAk NOCETETE HalukA
yeGaiit.

Ipanu norpe6a To3u WHT 33 3aapUNLY, MSOBWO He € NDAXOAALY 33 YACTUM C BUCOKA CHOPOCT {Hamp.
WHCTEYNMEHTM 32 3aTRraHe Ha BOMTOBE), /laSepHM MbuW, Temneparypw waa craiiMara
patypa, PosiHa AT, meTanm, areHTn uan
He WTa 33 3aBIPYALY NIOBEYE OT 5 TOAMHI CE], AATaTa Ha
TIPOM3BOACTEO. °
3Joma za papmals, (6)-

TMpeAynpeauTenti yHagaHHA:

«. BBAETE BHAMATENHH, KOTATO [JOKOCHATE CTBIIATA, OCTPHTE PbBOBE MOTAT 43 MPHHHHAT HBPAHABAHWA. PUCK OT cHynBaHe
11OP3AM HENPaBHAHO GOPABEHE Che 3ABAPLUHIA LUMT.

+ HappacKaHu WM NOBPEASHA CTHINA TPABEA 43 BLIAT CMEHEHN HE3aBaBHo.

« VCwneHWTe C MHHEDERHY GUATPW CTHHNA 33 HABMIOAEHME TPRBBA A CE MBNOAIBAT CAMO 33GAHO € NIDAXOARLLD 33AHO

erbicno.

MaTepHanuTe, KOWTO BAVIAT B KOMTAKT C KOKATA HA NOTPEBATENd, MOFAT fa MPUMMHAT aAEPrHdHIn Peakunn npH

uyBCTeUTENHY XOPa. :

Mpyu suHarm

Huwora ne ropewy

M10BREAH ALIATHUA LMT.
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Advarselshenvisninger:

+ Veer forsigtig ved bergring af glassene, eftersom der er fare for kvazstelser pé skarpe kanter. Fare for brud som faige af
ukorrekt hindtering af svelsehjelmen.

Kradsede eller beskadigede glasskal udskiftes omgdende.

Forsteerkede finser med mineralfiltre mé kun bruges med en egnet bagplade.

Materfaler, der kommer i kontak med brugerens hud, kan forsrsage allergiske reaktioner hos fgisomme personer,
Anvend attid (handsker, osv.) i henhold 1l forskrifterne ved svejsning.

Enbring aldrig varme elektroder eller varm sveJsetrdd pa svejsehjelmen - dette kan beskadige svelsehjelmen.
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Ia cornice in materiale plastico. Inserire la
protezione (lente incolore rivolta verso. Festerno). Af
materiale plastico.

Conservazione;
Bulizia:

In un locale asciutto, a temperatura ambiente & privo d

Con acqua e comune detersiva per piattl. Non utilizzare ¢
Disinfezione:

. ,
‘manutenzione:

Iarticalo pub essere disinfettato con disinfettanti disponi
Per assicurare’ Veffecienza deflo schermo -protettivo,

intervalli regolari. Lo stesso vale anche per i vetri-di pr
ternpo in modo da poter osservare sempre perfattament
o schermo protettivo venisse danneggiato e non potesse
venir adoperato, ma destinato al

prescrizioni vigenti.
Questa maschera non & concepita per proteggere da pic
trapani svita/avvita), laser, temperature superiori alla te
parassitl, metalli fusi, materiali o organismi infettivi

Per radiazloni non ionizanti, p. es. saldatura (6)

Avvertenze:

= Prestare attenzione quando si toccana gli occhiali: ¢’
di un uso impraprio dello schermo di saldatura.

I dischi graffiati o danneggiati devono essere sostituiti immediatamente.

Le lenti rinforzate con filtrl minerall devono essere utilizzate solo con una rondella

& il rischio di lesioni a causa di s}

I materlal che vengono a contatto con la pelle indossa possono causare rea
Durante la saldatura usare sempre gll indument protettiv prescritt (guanti, gremb
Non posizionare maf elettrodi caldi o fili di saldatura 3 caldo sullo schermo prote
schermo protettivo.

Spiegazione dei marchi:  secondo la direttiva sul prodotto
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D-73431 Aalen
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